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KIEM TRA CHUONG 3: DONG PIEN XOAY CHIEU
Thoi gian: 45 phat

Cau 1: Ciu tao nguyén li cia may phat dién mot chiéu va may phat dién xoay chiéu khac nhau vé
A. Phan trng dién. B. Ca 3 by phan. C. Co gop dién. D. Phan cam dién.

Cau 2: Hiéu dién thé giira hai diu mot doan mach dién xoay chiéu la: u =100/2 cos(100xt —%)V va

dong dién qua mach la: i = 42 cos(100xzt — %)A thi cong suit tiéu thu ciia doan mach dé nhan gia tri

A. 400W. B. 200W. C. 800W. D. 500W.

Céu 3: Pong co khong dong bd ba pha, c6 ba cudn diy gidng hét nhau mic hinh tam giac. Mach dién
ba pha dung dé chay dong co' nay phai dung may day dan:

A 4 B. 3. C.6. D.5.

Céu 4: Vai tro ciia may bién thé trong viéc truyén tai dién ning:

A. Giam dién tr¢ cla diy dan trén dwong truyén tai dé giam hao phi trén dwong truyén tai.

B. Tang hi¢u dién the truyen tii dé gidm hao phi trén duwdng truyen tai.

C. Gidm hi¢u di¢n the truyén tai dé giam hao phi trén duong truyen tai.

D. Gidm su that thoat ndng luwgng dwédi dang birc xa song dién tur.

Céu 5: Cwong dd dong dién hiéu dung trong mdt pha ciia may phat dién xoay chiéu ba pha la 10A
thi trong cach mac hinh tam giac thi cwong do hi€éu dumg trong moi day pha la:

A.173A. B. 10A. C.7,07A. D. 30A.

Cau 6: Mot khung diy quay déu véi van téc 3000vong/phit trong tir truong déu cé tir théng cwe dai

gri qua khung la in. Chon goc thoi gian lic mit phang khung diy hop véi B mét gbe 30° thi
T
suit di¢n dong hai diu khung la:

A. e = 100cos(100mt + %) V. B. e = 100c0s(100xt +%) V.

C. e = 100 cos (100xt + 60°) V. D. e = 100 cos (50t +%) V.

Cau 7: Bifu thirc cia cwong dd dong dién trong mot doan mach xoay chiéu la

= 5\/§COS(1007rt + %)A. O thoi diém t = 30108 cwong do trong mach dat gia tri

A. Cyc dai B. Cuc ti¢u
C. Bang khong D. Mot gia tri khac

Cau 8: Mot dong dién xoay chiéu di qua dién tré 25Q trong thoi gian 2 phit thi nhiét lwgng toa ra
12 Q=6000J. Cwong do hiéu dung cia dong dién xoay chieu la :

A.3A B. 2A

C. V3A D.V2A

Cau 9: ,Cho mach dién xoay chiéu khong phan ‘nhzinh RPC . it vao hai didu mach dién mét hi¢u
dién the xoay chiéu c6 biéu thirc u =Ucoswt . Diéu kién dé c6 cong huwdéng dién trong mach la:
A.LC=Ro’ B. LCo® =R.

C. LCo® =1. D. LC=&’.

Cau 10: Trong mach xoay chiéu chi cé6 cudn diy thuin cim thi cim khang cé tic dung

A. Lam hi¢u dién thé nhanh pha hon dong dién mdt goc % .
B. Lam hiéu dién thé cung pha véi dong dién.
C. Lam hi¢u dién thé tré pha hon dong dién mét goc % :

D. Pé léch pha ciia hiéu dién thé va cwong do dong dién tuy thudc vao gia tri cia dién dung .
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Cau 11: Trong doan mach xoay chiéu chi c6 tu dién, hiéu dién thé trén tu dién c6 biéu thirc

u=U,coswt V thi cwong dy dong dién qua mach co biéu thie i= I,cos(wt+¢), trong dé To va ¢
dwgc xac dinh béi cac hé thirc twong rng nao sau day?
U V4
A l,=—2vap=—. B. lo=UoCw va ¢ =0.
07 (4 5 @
U T T
C.l,=—vap=-=. D.lo=UoCw va o= =
Tac T 775

Céu 12: Trong mach di¢n xoay chiéu khong phan nhanh RLC thi dong dién nhanh pha hay chim
pha so véi hiéu dién thé ciia doan mach phu thude vao:
A.RvacC. B.LvaC. C.L,Cvaon. D.R,L,Cvaw.

Cau 13: Mot cudn diay mic vao ngudn xoay chiéu u = 200sin100 7 tV, thi cwong d9 dong dién qua

cufn day la: i = \/Ecos(lOOﬁ.t —%) (A). Hé s6 tw cam L ciia cudn day c6 trij so

V2 1 J6 2

A L=—H. B.L=—H. C.L=—H. D.L=—H.
V4 V4 2r V4

Céu 14: Trong mach xoay chiéu khong phan nhanh cé RLC thi tong tré Z xac dinh theo cong thirc:
A.zz\/R2+(mc—i)2. B.zz\/R2+(wL—i)2.

w.L wC

2 l 2 2 1 2

C.Z=,|R"—(aC +—)". D.Z=,|R"—(wL——)".

w.L oC

10°?

or
mdt hiéu dién thé xoay chiéu c¢6 biéu thire u =52c0s(1007t)V Biét hidu dién thé & hai diu R 1a 4V.
Cuong d6 dong dién chay trong mach c6 gia tri bang bao nhiéu?

Cau 15: Mot mach di¢n gom R miic sndi tiép véi tu dién c6 C, = F . Pit vao hai dau doan mach

A. 0,3A. B. 0,6A. C. 1A D. 1,5A.
Céu 16: Poan mach xoay chiéukhéng phin nhinh RLC . Pién tré 10Q, cudn diy thuin cam cé
1

L=O—H , tu dién C thay d6i dwoc. Mic vao hai ddu doan mach modt hiéu dién thé:
V4

u=U,c0s100z.t(V). Pé hi¢u dién thé hai ddu doan mach cung pha véi hi¢u di¢n thé hai diu R thi gia
tri C cta tu dién la

A.E,uF. B.@yF. C. @IIJF. D.@,uF.
T T T Vg
Cau 17: Cho mot doan mach dién gf“)m dién tré R =50 Q mic néi tiép véi mt cugn day thuin cam
L= 05 H . Pit vao hai diu doan mach mét hi¢u dién thé: u :100x/§cos(1007z.t —%)V Biéu thirc ciia
T

cuwong do dong dién qua doan mach la:

A. i:2cos(1007r.t—%)A . B. i:Zﬁcos(loon.t—%)A .

C. i=242cos(100z1)A.  D. i=2cos(1007t)A .

Cau 18: Cho mach dién khong phian nhanh RLC: R =100Q, cudn diy thuin cam c6 L = 0,318H, tu

dién co C= 100 pF. Biéu thirc biéu thirc cwong d9 dong dién chay qua mach la: i = V2 cos
T

(100nt+%) A thi biéu thirc hiéu dién thé hai ddu mach la:

A. u =100 cos (100mt+ %) V. B.u =200 cos (100mt -%) V.

C. u =200 cos (100xt) V. D. u =200 cos (100xt + %) V.
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Céu 19: Mach RLC ndi tiép tiéu thu cong suit 90W. Biét L = ZHvac=1® uF va
T T
uas = 150+/2 cos 100 mtV. Dién tré R ¢o gia tri
A. 160Q. B. 90Q. C.45Q hoic90Q.  D.160Q hoic 90Q.

Cau 20: Cho mach dién khéng phan nhanh RLC: R =50Q, cuén day thuin cam ¢6 L = EH, tu dién
V4
. 10° . R , . A . n X . 32 3 T A A A
co C= 57 puF. Biéu thirc hi¢u di¢n thée hai dau mach la: u = 200 cos (100xnt + Z) V thi h¢ s0 cong
T

suat va cong suat tiéu thu trén toan mach la:

A k= % va 200W. B. k= gvé 400W. C.k=0,5va200W. D.k= g va 100W.
Céu 21: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, hiéu dién thé hai dau mach dién c6 biéu thirc :
u = 2002 cos (100nt—%)v, R = 100Q cudn diy thuin cim cé d tw cam L thay doi dwore, tu cé
C= % uF Khi hi¢u di¢n thé hiéu dung hai diu cudn day dat gia tri cuc dai thi @) tw cam ciia cudn

day va gia tri cwe dai do sé la:

AL=22Hva U, = 447,2 V. B.L=2Hva U = 447,2 V.
T T

C. LzéHvaU .=632,5V. D. L =5_0Hvau =4472 V.
Or LMax T LMax

Céu 22: Mt doan mach dién dit dwéi hiéu dién thé u =U, Cos(a).t+%)V thi cwong do dong dién

qua mach c6 biéu thirc i = I, cos(awt —%)A. Cic phan tir mic trong doan mach nay la:
A. Chi ¢6 L thuin cim. B. Chicé C.
C. RLC noi tiép véi LC 0® < 1. D.B va C ding.

Céu 23: Mgt dong co khong dong b ba pha cé hiéu dién thé dinh mirc mdi pha 1a 380V, hé sf) cong
suat 0,9. Dién ning tiéu thu ctia dong co trong 2h 1a 41,04KWh. Cwong d¢ hi¢u dung qua moi cudn
day ciia dong co la:

A. 20A. B. 60A. C. QA . D. 40A.

3
Céu 24: Mot may ha thé cé ti s vong day giira cac cudn so cdp Niva thir cip N2 1a 3. Biét cwong do
va hiéu dién thé hiéu dung giira hai dau cudn so cip 1a I:=6A, U1 =120V. Cuwdng dd va hiéu dién thé
hi¢u dung giira hai ddu cudn thir cip la:A. 2A; 360V. B. 18A; 360V.C. 2A; 40V . D. 18A; 40V.
Céu 25: Stato ciia mdt dong co khong dong bd ba pha gom 12 cudn diy , cho dong dién xoay chiéu
ba pha c6 tin s6 50Hz vao dong co thi roto ciia dong co quay véi toc dd la:
A. 1500 vong/phat. B. 2000 vong/phut.  C. 500 vong/phut .D. 1000 vong/phut.
Céu 26: Mt dwong day cé dién tré 4Q din mot dong dién xoay chiéu mot pha tir noi sian xuat dén
noi tiéu dung. Hiéu dién thé hiéu dung & nguon dién lic phat ra 1a U = 5000V, cong suit dién 1a
500kW. Hé s6 cong suit ciia mach dién 1a cos@ = 0,8. Cé bao nhiéu phin trim céng suit bi mat mat
trén duwong diy do téa nhiét?
A. 16,4%. B.12,5% . C.20% . D. 8%.

Céu 27: Mt dong dién xoay chiéu c6 biéu thirc i =4 cos (100xt +%)A . Chon phat biéu ding ?

A. Cuwong do dong dién hi¢u dung chay qua mach 1a 4A .
B. Tén s6 dong dién xoay chiéu 12 100Hz.

C. Cuong d¢ dong dién cuc dai ciia dong dién la 4A .

D. Chu ki dong dién 1a 0,01s.
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Céu 28: Trong mach dién xoay chiéu khéng phanh nhanh RLC dé 1éch pha giira hiéu dién thé giira
hai diu toan mach va cwong dé dong dién trong mach la: ¢ = ®, — P =% thi dé la

A. Mach c6 tinh dung khang. B. Mach c6 tinh cam khang.
C. Mach c6 tinh tré khang. D. Mach cong hwéng dién.
Céu 29: Mach nhu hinh vé RLC khong phan nhénh, dién tré' R thay d6i dwoc, tu dién c¢6 C=31,8pF;

cudn day cé dién tré Ro=30 Q va L=1104 H, hiéu dién thé hai diu mach uas=1002 cos 100x tV ;

T
Thay d6i R dé cong suét ciia mach cue dai va c6 gia triA. Pmax =250W. B. 125W. C. 375W.
D. 750W.
Cau 30: Cho mach ndi tiép RC mic ndi tiép véi ampeké A, hi¢u dién thé hai diu mach 1a
uas = 2002 cos 100 nitV, R =50 Q; ampe ké chi 2A . Pién dung tu dién cé gia tri
-3 -2

A E B 1% F C. @yF. D. Tét ca déu sai .

57+/3 573 2

----------- HET -
Dap an:

1C 2B 3B 4B 5A 6B TA 8D 9C 10A

11A 12C 13A 14B 15B 16C 17A 18C 19D 20A

21A 22A 23A 24D 25C 26B 27C 28B 29B 30A
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