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CHUYEN PE DONG DIEN XOAY CHIEU HAY VAT LY 11

I. KHAI NIEM DONG PIEN XOAY CHIEU
1) Dinh nghia
Dong dién xoay chiéu 1a dong dién c6 cudng do bién thién tuan hoan theo thoi gian (theo ham cos hay sin
cua thoi gian).
2) Biéu thirc: i = Iocos(ot + @i) A
trong do:
i: gia tri cuong do dong dién xoay chiéu tirc thoi, don vi 1a (A)
lo > 0: gié tri cuong do dong dién cuc dai cua dong di¢n xoay chiéu
o, @i : 1a cac hang sd.
o > 013 tan sb goc.
(ot + ¢i): pha tai thoi diém t.
i : Pha ban dau cta dong dién.
3) Chu ky, tan s6 ciia dong dién

T-Z 2
Chu ki, tan sd cua dong dién: @
f=lo@ ()
T 2

Vi du 1: Cho dong dién xoay chiéu c6 biéu thirc i = 2cos(100xt + 7/3) A.
a) Tinh cuong d6 dong dién trong mach khi t = 0,5 (s); t = 0,125 (s).

¢) Tai thoi diém t cudng d6 dong dién trong mach c6 gia tri 1 A va dang giam. Hoi sau d6 1/200 (s) thi
cuong do dong dién c6 gia tri 1a bao nhiéu?

Vi du 2: Cho dong dién xoay chiéu c6 biéu thirc i = 4cos(100xt + 7/6) A.
a) Tinh cuong do dong dién trong mach khi t = 0,5 (s); t = 0,125 (s).

¢) Tai thoi diém t cudng d6 dong dién trong mach co gia tri 2\/5 A va dang tang. Tim cuong d¢ dong
dién sau do

1 1 1 1
* —_—— * - * - * —_——
At=7558 At=2008 At=3508 At=500

IL. PIEN AP XOAY CHIEU

Cho khung day dan c6 dién tich S gdm c6 N vong day quay déu
v6i van tbc goc o xung quanh tryc ddi ximg x’X trong tlr trudng
déucoé B L xx'. Tait=0giasy N=B

Sau khoang thoi t, n quay dugc mot goc wt. Tur thong gdi qua
khung la ® = NBScos(wot) Wb.

biat ®o = NBS = @ = ®ocos(wt), Po duoc goi la tur thong cuc
dai. Theo hién tugng cam tng dién tir trong khung hinh thanh sut
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dién dong cam mg c6 bicu thirc e = — @’ = ®NBSsin(ot).
biat Eo = oNBS = o®¢ = e = Epsin(wt) = Eocos(mt - g)

Viy suit dién dong trong khung ddy bién thién tuan hoan véi tan s6 goc o va chdm pha hon tir thong
gdc /2. Néu mach ngoai kin thi trong mach s& c6 dong dién, dién ap gdy ra & mach ngoai ciing bién thién
diéu hoa: u = Ugcos(wt + gu) V.

Don vi : S (m?), ® (Wb) — Webe, B (T) — Testla, N (vong), o (rad/s), e (V)...

Chi y: 1 vong/phit = é—g =22 (radis); Lem?= 104 m?
Vi du 1: Mt khung day din c6 dién tich S = 50 cm? gdm 150 vong diy quay déu véi van toc 3000

vong/phit trong mét tir trwomg déu cé cam vng tir B vudng géc truc quay ciia khung va cé dd lom
B=0,002 T. Tinh
a) tir thong cuc dai giri qua khung.
b) suit dién dong cuc dai.
Huéng dan gidi

Tém tdt dé bai:
S =50 cm?=50.10"* m?
N = 150 vong
B=0,002T
® = 3000 vong/phut = 1007 (rad/s)
a) Tur thong qua khung 1a ® = NBScos(wt) >
tr thong cuc dai 1a ®o = NBS = 150.0, 002.50.10*= 1, 5.10° Wh.
b) Suét dién dong qua khung 1a e = @' = @NBSsin(wt) > Eo = oNBS = o® = 1007.1,5.10° = 0,47 V.
Vay suit dién dong cuc dai qua khung la Eo = 0,47 V.
Vi du 2: Mt khung day det hinh chir nhat gdm 500 vong day, dién tich mdi vong day 1a 53,5 cm?,
quay déu véi toc dd goc 1a 3000 vong/phit quanh truc xx’ trong mét tir trwong déu c6 B =0,02 T va
dwdng cam tng tir vudng géc véi truc quay xx’. Tinh suit dién dong cuc dai ciia suit dién dong
xuit hién trong khung.

Huong dan giai:

Tém tit dé bai:
S=53,5¢cm?=53,5.10%m?
N =500 vong, B =0,02 (T).
o = 3000 vong/phut = 100z (rad/s).

Suét dién dong cuc dai 1a Eo = oNBS = 1007.500.0,02.53,5.104 = 16,8 V.
Vi du 3: Mot khung diy hinh chir nhat, kich thuéc (40 cm x 60 cm), gom 200 vong diy, dwoce dit
trong mdt tir trueomg déu cé cam bng tir 0,2 (T). Truc dél xirng cia khung day vudng goc voi tir
truong. Khung day quay quanh truc d6i xirng d6 véi van tée 120 vong/phut.
a) Tinh tin s cia suét dién dong.
b) Chon thoi diém t = 0 13 lic mit phang khung diy vudng goc véi dwdng cam ung tir. Viét biéu
thirc suat dién dong cam ng trong khung day.
¢) Suit dién dong tai t =5 (s) ké tir thoi diém ban diu c6 gia tri nao ?

Hudng dan gidi:

Tom tit dé bai:
S =40.60 = 2400 cm? = 0,24 m?
N =200 vong, B =0,2 (T).

= 120 vong/phut = 4 (rad/s).

a) Tan sb cia suat dién dong 1a f= 2n =2 Hz.

b) Suét dién dong cuc dai: Eo = oNBS = 47.200.0,2.0,24 = 120,64 V.

Do tai t = 0, mat phang khung vudng géc véi cam ung tu nén ¢ = 0 (hay n// B)
Tir d6 ta duge biéu thirc cua suit dién dong la e = Eosin(ot) = 120,64sin(4xt) V.
¢) Tai t =5 (s) thay vao biéu thirc ciia suat dién dong viét duoc ¢ trén ta duoc e = Eo = 120,64 V.
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Vi du 4; Mjt khung diy din phang c6 dién tich S = 50 cm?, ¢6 N = 100 vong day, quay déu véi toc
dd 50 vong/gidy quanh mét truc vudng géc véi cac dwong sirc cia mot tir trwomg déu c6 cam ng tir
B = 0,1 (T). Chon t = 0 12 lic vecto phap tuyén fi ciia khung diy cung chiéu véi vecto cim irng tir
B va chiéu dwong la chiéu quay cua khung day.
a) Viét biéu thirc xac dinh tir thong ® qua khung day.
b) Viét biéu thirc xac dinh suit dién dong e xuit hién trong khung day.

Huédng dan gidi:

Tém tdt dé bai:
S =50 cm?=50.10* m?
N =100 vong, B=0,1 (T).
o = 50 vong/giay = 100x (rad/s).
a) Theo baitait=0taco ¢ =0.
Tur thong cuc dai ®o = N.B.S =100.0,1.50.10“4 = 0,05 Wh.
Tir d6, biéu thirc cta tir thong 1a @ = 0,05c0s(100xat) Wb.
b) Suét dién dong cam tmg e = - ®* = 0,05.100x sin100xt = 5msin1007t V.
III. PQ LECH PHA CUA PIEN AP VA DONG PIEN
bat ¢ = @u— @i, dugc goi la do 1éch pha cua dién ap va dong dién trong mach.
Néu ¢ > 0 thi khi d6 dién 4p nhanh pha hon dong dién hay dong dién chdm pha hon dién ap.
Néu ¢ > 0 thi khi d6 dién ap cham pha hon dong dién hay dong dién nhanh pha hon dién ap.
Chay:
- Khi do léch pha cua dién ap va dong dién la n/2 thi ta co phwong trinh cua dong dién va dién ap thoa

u=U,cos(at) % 2
man < . P . = — |+ —| =1
I= Iocos(a)tiz):ﬂosm(a)t) U, I

- Néu dién &p vudng pha véi dong dién, dong thoi tai hai thoi diém t, ta dién dp va dong dién c6 céc

2 N2 2 N2 22
cap gia trj twong vng la u; i1 va uy; iz thi ta co: [J—lj +('—1] = [U_zj +('—2J > Y% _ u
0

2 2
Iy U, I, I =15

IV. CAC GIA TRI HIEU DUNG ,
Cho dong dién xoay chicu i = locos(wt + @) A chay qua R, cong suat tic thoi tiéu thy trén R:
2 1+cosRat +2¢) _ RIZ RI;

p = Ri* = RI cos?(ot +¢) = RI] 5 >t 0 cosat + 2¢)
o N o RIO2 RI;—————~ _RI
Gia tri trung binh cua p trong 1 chu ki: p=— 5 —LcosQRat +2¢) = 7
2
Két qua tinh toén, gié tri trung binh cta cong suat trong 1 chu ki (cong sudt trung binh): P = p = %

. ) 12
Nhiét lrong téarakhi d6la Q =P.t = 20 Rt
Ciing trong cung khoang thoi gian t cho dong dién khong doi (dong dién mét chiéu) qua dién tré R noi
trén thi nhiét luong téa ra la Q” = I°Rt.

2
Cth:Q’<:>I?°Rt:I2Rt:>I:I—°

V2
I duoc goi la gié tri hiéu dung cia cuong d6 dong dién xoay chiéu hay cuong do hiéu dung.
) . L . U E
Tuong tu, ta cling ¢6 dién ap hiéu dung va suat dién dong hiéu dunglaU= =2 :E= =%
gt g oN ap nieu dung cn dong nicu dung NG G

Ngoai ra, dbi voi dong dién xoay chiéu, cac dai lwong nhu dién ap, suit dién dong, cudong do dién
truong, ... cling 1a ham so sin hay cosin cua thoi gian, vai cac dai lugng nay.
Chuy :
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u=U,cos(at+¢,)

A a L, ., , o i=1,cos(@t+¢,)
Trong mach dién xoay chiéu cdc dai lwong co sir dung gid tri tuc thoi la:
e=E,cos(@t+¢,)

p=i’R=1.Rcos’*(at+¢,)

va cdc dai lirong s dung gia tri hiéu dung la cuong dé dong dién I, dién ap U, sudt dién déng E.
Vi du 1: Dong dién chay qua doan mach xoay chiéu cé dang i = 200cos(100xt) A, dién ap giira hai
dau doan mach c6 gia tri hiéu dung 1a 12 V, va sé'm pha nt/3 so véi dong dién.
a) Tinh chu ky, tan sé cia dong dién.
b) Tinh gia tri hiéu dung cia dong dién trong mach.
¢) Tinh gia tri tic thoi cia dong dién ¢ thoi diém t = 0,5 ().
d) Trong mét gidy dong dién déi chiéu bao nhiéu lan.
e) Viét biéu thirc cia dién &p giira hai ddu doan mach.

Huéng dan gidi:
a) Tir biéu thirc cuia dong dién i = 200cos(100xt) A; ta c6 © = 100z (rad/s).

T=-2Z_1(
Tir d6 ta co chu ky va tan sé cua dong dién 1a: @ 50
f =2 —50(Hz)
2

b) Gia tri hiéu dung cua dong dién trong mach la | = % = \/§ A
¢) Tai thoi diém t = 0,5 (s) thi i = 2cos(107.0,5) = 0. Vay tai t = 0,5 (s) thi i = 0.
d) Tur cau b ta c6 f = 50 Hz, tic 1a trong mot gidy thi dong dién thuc hién dugce 50 dao dong. Do mdi dao
dong dong dién ddi chiéu hai 1an nén trong mot gidy dong dién doi chiéu 100 lan,
e) Do dién &p sém pha /3 so v6i dong dién nén ¢6 /3 = @u — @i = ¢u=7/3 (do @i = 0)
Dién &p cuc dai [a Up = U\2 = 1242V

Biu thirc cua dién ap hai ddu mach dién I u = 12+/2cos(100xt + %) \Y}

Vi du 2: Mét mach dién xoay chiéu chi ¢é dién tré' R = 50 Q, dong dién qua mach c6 biéu thirc i =
2cos(100xt + 7/3) A.
a) Viét bidu thirc dién ap hai diu mach dién biét ring dién ap hiéu dung 1a 50\/2 V va dién ap
nhanh pha hon dong dién géc /6.
b) Tinh nhiét lwgng téa trén dién tré R trong 15 phut.

Huwéng dan gidi:

U, =U+2 =50~/2+/2 =100V

a) Taco ju T g
—Q, - =——>@, =p+=="—ra
P=¢, — ¢ 6 Dy = @i 3 3
Bicu thurc cta dién ap 1a u = 100cos(100xnt + /2) V.
b) Cudng d6 hiéu dung cua dong dién: | = % =\2A

Tu do, nhiét luong toa ra trong 15 phit (15.60 = 900 (s)) la Q = I?Rt = 2.50.15.60 = 90000 J = 90 kJ.
Vi du 3: Mét mach dién xoay chiéu cé @d léch pha giira dién ap va cwong do dong dién chay trong
mach 1a 7t/2. Tai mot thoi diém t, cwong d6 dong dién trong mach c6 gia tri 2\/§ A thi dién ap gitra
hai ddu mach 12 50\/2 V. Biét dién ap hiéu dung ciia mach 12 100 V. Tinh gia tri hiéu dung cudng
do dong dién trong mach.

Huéng dan gidi:
Do dién ap va dong dién léch pha nhau goc /2 nén gia st biéu thuc cua dong dién va dién ap c6 dang
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u=U,cos(at) 2 P2
nhu sau: :(ij +(—j =1

izlocos(a)ti%)=$losin(a)t) U, I,
i =243A BV (2557
Thay cAc gi tri d& bai cho Ju =5042V BN I A R R N
100~/2 I,

U =100V = U, =100~/2V

Vi du 4: Cho mét mach dién xoay chiéu c¢é dién ap hai ddu mach 1a u = 50cos(100xt + 71/6) V. Biét
dong dién qua mach cham pha hon dién ap goc n/2. Tai mot thoi diém t, cwong dd dong dién trong
mach co gié tri \/§ A thi dién 4p giira hai dau mach 1a 25 V. Biéu thuc ciia cwong do dong dién
trong mach la

A. i = 2cos(100mt +3) A B. i = 2c0s(100mt - 3) A

C.i= \/§cos(100nt - %) A D.i= \/§cos(100nt + %) A

Huréng ddn gidi:

u) (i) 25\ (/3 i
Do dién ap va dong dién léch pha nhau goc n/2 nén (U_j +(I_J =le (—) + [—j =1
0 0

= lp=2A

> i = 2c05(1007t - 3) A

V. MOT SO BAI TAP TRAC NGHIEM PIEN HINH

Cau 1. Dong dién chay qua doan mach xoay chiéu co dang i = 2cos(100xt + /6) A, dién ap gitra hai dau
doan mach c6 gia tri hiéu dung la 12 V, va sém pha 7/6 so véi dong dién. Biéu thuc cua dién p giira hai
dau doan mach 1

A. u = 12c05(100mt + g) V B. u = 124/2cos 100mt V.
C.u= 12\/§cos(IOOnt - %) \Y D.u= 12\/§cos(100nt + %) \Y
Huréng ddn gidi:
U=12v U, =122v -
Tir gia thiét ta c6 : EREN x 1 x> U=12\2c0s(100nt +3) V
(Duzgﬂi‘i‘g ¢U=E+E=§

Cau 2. Mot mach dién xoay chiéu c6 dién ap giita hai dau mach 13 u = 200cos(100xt + /6) V. Cudng do
hi¢u dung cua dong dién chay trong mach la 2\/5 A. Biét rang, dong dién nhanh pha hon dién ap hai dau
mach goc n/3, bicu thurc ciia cuong d6 dong dién trong mach la

A.1=4cos(100nt + 7/3) A. B. 1=4cos(100xnt + n/2) A.
C. i = 2nf2cos(100xt - 7/6) A. D. i = 2/2c0s(100mt + 7/2) A.
Huwéng dan gidi:
| =24/2A I, =4A
Tir gia thiét ta c6 : PN © x x> i=4cos(100mt+ %)V
P=paty Y6737 5

Cau 3. Mot mach dién xoay chiéu co do léch pha giira dién ap va cuong do dong dién chay trong mach la
/2. Tai mot thoi diém t, cuong d6 dong dién trong mach c6 gia tri 2 A thi dién &p giira hai dau mach Ia
100\/6 V. Biét cuong d6 dong dién cuc dai 1a 4 A. Bién ap hiéu dung gitra hai dau mach dién c6 gia tri 1a
A.U=100V. B.U=200V. C.U=300V. D.U=220V.
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Huéng ddan gidi:

2 N2
Do dién ap va dong dién léch pha nhau goc n/2 nén (ULJ +[Lj =1
0

100+/6

0

Thay sé ta duoc: [ J j U= 20002V > U =200 V.
Céau 4. Mot khung day quay déu quanh truc xx” trong mot tir truong déu co dudng cam wng tir vudng goc
Véi truc quay xx’. Mudn ting bién do suat dién dong cam ung trong khung 1én 4 lan thi chu ky quay cua
khung phai . . ‘
A. tang 4 lan. B. tang 2 lan. _ C.giam 4 lan. D. giam 2 lan.
Huwoéng dan gidi:
T biéu thic tur thong ta dugc @ = NBScos(wt + ¢) 2 e = @’ = oNBSsin(wt+ ¢) ‘
Bién d0 cua suat dién dong la Eo = ®NBS, khi d6 dé Eo tiang lén 4 lan thi o tang 4 lan, tic la chu ky T
giam 4 lan. N ‘ ‘ ’
Cau 5. Mot khung day dan c6 dién tich S = 50 cm? gom 250 vong day quay déu voi toc do 3000
vong/phut trong mot tir treong déu ¢6 véc to cam ung tir vubng goc véi truc quay cia khung, va c6 do
I6n B = 0,02 (T). Tu thdng cuc dai gui qua khung la
A. 0,025 Wh. B. 0,15 Wh. ~ C.15Wh. D. 15 Wh.
q Huwong dan giai:
Tu biéu thic tinh caa tir thong ® = NBScos(ot + ¢) = tur thong cuc dai 1a ®o = NBS.
N = 250vong
Thay sé véi: ( B=0,02T - ®p = 250.0,02.50.10"* = 0,025 Wb
S =50cm? =50.10"*.m’
Cau 6. Mot vong day phang c6 dudng kinh 10 cm dat trong tir trudng déu c6 do 1on cam ung tr B = 1/n
(T). Tir thdng goi qua vong day khi vécto cam ¢ng tir B hop véi mat phang vong day mot goc a = 30°
bang
A.1,25.10° Wh. B. 0,005 Wh. ~ C.125Wh. D. 50 Wh.
Huwong dan giai:
Biéu thuc tinh cua tir thong ® = NBScosa, v6i o = (7, B), tir gia thiét ta dugc a = 60°.
Mait khac khung day 1a hinh tron c6 duong kinh 10 cm, nén ban kinh [a R =5 cm = S = nR2 = 1.0,052

Tu d6 ta dugc © = %.7‘5.0,052.COS600 =1,25.10° Wb

PAI CUONG VE DONG PIEN XOAY CHIEU
Cau 1: Dong dién xoay chiéu 1a dong dién
A. c6 chiéu bién thién tuan hoan theo thoi gian.
B. c6 cudng do bién dbi tuan hoan theo thoi gian.
C. ¢6 chiéu bién dbi theo thoi gian.
D. c6 chu ky thay d6i theo thoi gian.
Cau 2: Chon cau sai trong cac phét biéu sau ?
A. Nguyén tic tao ra dong dién xoay chiéu dua trén hién tuong cam ung dién tur.
B. Khi do cuong d6 dong dién xoay chiéu, ngudi ta c6 thé dung ampe ké nhiét.
C. S6 chi ciia ampe ké xoay chiéu cho biét gia tri hiéu dung cua dong dién xoay chiéu.
D. Gia trj hiéu dung cta dong dién xoay chiéu bang gia tri trung binh ctia dong dién xoay chiéu.
Cau 3: Dong dién xoay chiéu hinh sin 13
A. dong dién c6 cudng do6 bién thién ti 1¢ thuan véi thoi gian.
B. dong dién c6 cudng d6 bién thién tuan hoan theo thoi gian.
C. dong dién c6 cuong d6 bién thién diéu hoa theo thoi gian.
D. dong dién c6 cudng d6 va chiéu thay ddi theo thoi gian.
Cau 4: Cac gia tri hiéu dung ciia dong dién xoay chiéu
A. dugc xay dung dya trén tac dung nhi¢t cua dong dién
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B. chi dugc do bang ampe ké nhiét.

C. bang gia tri trung binh chia cho 2.

D. bang gi4 tri cuc dai chia cho 2.
Cau 5: Dbi véi dong dién xoay chiéu cach phat biéu nao sau day la dung?

A. Trong cong nghiép, c6 thé dung dong dién xoay chiéu dé ma dién.

B. Di¢n luong chuyen qua mdt tlet dién thang day dan trong mot chu ky bang khong

C. Dién luong chuyén qua mot tiét dién thang ctia ddy dan trong khoang thoi gian bat ky déu bang
khong.

D. Cong suét toa nhiét tirc thoi co gia tri cuc dai bang 2 1an cong suét toa nhiét trung binh.
Cau 6: Trong CAc cau sau, cAu nao dang ?

A. Dong dién c6 cudng d6 bién d6i tuan hoan theo thoi gian 1 dong dién xoay chiéu.

B. Dong dién va dién ap ¢ hai ddu mach xoay chiéu ludn 1éch pha nhau.

C. Khong thé dung dong dién xoay chiéu dé ma dién.

D. Cudng d6 hiéu dung ctia dong dién xoay chiéu bang mot nira gia tri cuc dai ciia no.
Cdu 7: Cuong do dong dién trong mach khong phan nhanh c6 dang 1 = 2\/50051007?[ A. Cuong do
dong di¢én hi¢u dung trong mach la

A. 1 =4A B.l=283A C.1=2A D.1=141A.
Cau 8: Dién ap tic thoi gitta hai diu doan mach c6 dang u = 141cos(100xt) V. Dién ap hiéu dung giira
hai dau doan mach la

A.U=141V. B.U=50V. C.U=100V. D. U =200 V.
Cau 9: Trong cac dai lugng dic trung cho dong dién xoay chiéu sau day, dai lugng nao c6 dung gia tri
hiéu dung?

A. dién ap. B. chu ky. C. tan sd. D. cong suét.
Cau 10: Trong cac dai lugng dic trung cho dong dién xoay chiéu sau ddy, dai lugng nao khong dung
gia tri hi¢u dung?

A. Dién ap. B. Cuong d6 dong dién.  C. Suét dién dong. D. Cong suat.
Cau 11: Phat biéu nao sau ddy 1a khong dung?

A. dién ap bién doi diéu hoa theo thoi gian goi 1a dién ap xoay chiéu.

B. dong dién c6 cuong do bién d6i diéu hoa theo thoi gian goi la dong dién xoay chiéu.

C. suat dién dong bién d6i diéu hoa theo thoi gian goi la suat dién dong xoay chiéu.

D. cho dong dién mét chiéu va dong dién xoay chiéu lan luot di qua cung mot dién tré thi ching toa
ra nhi¢t luong nhu nhau.
Csu 12: Mot dong dién xoay chiéu chay qua dién trd R = 10 Q, nhiét luong téa ra trong 30 phut 1a 900
kJ. Cuong d¢ dong di¢én cuc dai trong mach la

A. 1o =0,22A B. Io = 0,32A C.1o=7,07A D. Io =10,0 A.
C3u 13: Phit biéu ndo sau day 1a diing?

A. Khai niém cuong do dong dién hi¢u dung dugc xay dung dua vao tac dung hda hoc cuia dong dién.

B. Khai ni¢m cuong do dong di¢n hi¢u dung dugc xay dung dua vao tac dung nhiét cia dong dién.

C. Khai niém cuong do dong dién hi¢u dung duoc xay dung dua vao tac dung tir ctia dong dién.

D. Khai ni¢m cuong do dong dién hi¢u dung dugc xay dung dua vao tdc dung phat quang cua dong
dién.
Cau 14: Phat biéu nao sau ddy 1a khong dung?

A. Dién ap bién doi theo thoi gian goi 1a dién ap xoay chiéu.

B. Dong dién ¢6 cuong do bién doi diéu hoa theo thdi gian goi 14 dong dién xoay chiéu.

C. Suat dién dong bién doi diéu hoa theo thoi gian goi 1a suat dién dong xoay chiéu.

D. Cho dong dién mot chiéu va dong dién xoay chiéu lan luot di qua ciing mot dién tré thi chung toa
ra nhiét luong nhu nhau.
Cau 15: D6i voi suat dién dong xoay chiéu hinh sin, dai lwong nao sau ddy ludn thay doi theo thoi

gian?

A. Gia tri tirc thoi. B. Bién d0. C. Tan sb goc D. Pha ban dau.
Csu 16: Tai thoi diém t = 0,5 (s), cudng d6 dong dién xoay chiéu qua mach bang 4 A, d6 1a

A. cuong do hi¢u dung. B. cuong dd cuc dai.

C. cuong do tuc thoi. D. cuong do trung binh.
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Ciu 17: Cuong do dong dién trong mdt doan mach co biéu thuc i = \/Esin(IOOHt + %) A . O thoi diém t

1 . A a
=700 S cuong do trong mach co gia tri
A. 2A. B. - 52@ A. C. bang 0. D. 2 A.
Cau 18: Mot mang dién xoay chiéu 220 V — 50 Hz, khi chon pha ban dau cta dién ap bang khong thi
biéu thirc ctia dién ap c6 dang

A. u = 220cos(50t) V. B. u=220cos(50mt) V.

C. u = 220n/2c0s(100t) V. D. U = 220n/2cos 100mt V.
Cau 19: Dong dién chay qua doan mach xoay chiéu c6 dang i = 2cos(100xt) A, dién ap giita hai dau
doan mach c6 gia tri hiéu dung 1a 12 V va sém pha n/3 so v6i dong dién. Biéu thirc cua dién ap gitra hai
d4u doan mach 1a

A. u = 12cos(100xt) V. B. U = 12/2sin 100zt V.

C. u = 121/2cos(100xt -n/3) V. D. U = 12y/2cos(100xt + /3) V.
Cau 20: Dong dién chay qua doan mach xoay chiéu c6 dang i = 2cos(100xt + 7/6) A, dién ap gitta hai
dau doan mach c6 gia tri hiéu dung 13 12 V, va sém pha 7/6 so v6i dong dién. Biéu thirc cta dién ap
gifra hai dau doan mach 1a

A.u = 12cos(100nt + ) V B. u = 12c0s(100mt +3) V

C. u=12\[2cos(100at - 5) V D. u = 121/2cos(100mt + 3) V

Cau 21: Mot mach dién xoay chiéu co dién ap gitra hai dau mach la u = 200cos(100xt + m/6) V. Cudng
d6 hiéu dung cua dong dién chay trong mach la 2\/§ A. Biét ring, dong dién nhanh pha hon dién ap hai
dau mach gbc /3, biéu thirc cla cuong do dong dién trong mach la

A. 1=4cos(100xnt +/3) A B. 1 =4cos(100xt + /2) A.

C.i= 2\/§cos(100nt - %) A D.i= 2\/§cos(100nt + g) A

Cau 22: Mot mach dién xoay chiéu co dién ap gitta hai dau ,me_l‘ch lau= 12()\/§c0s(1007tt - w/4) V.
Cuong do hiéu dung cua dong dién chay trong mach 1a 5A. Biét rang, dong di¢n cham pha hon di¢n 4p
gbc m/4, bicu thuc cua cuong do dong dién trong mach 1a

A i= 5\/§sin(100nt - g) A B. i = 5cos(100mnt - g) A

C.i= 5\/5005(1007tt - g) A D.i= 5\/5005(10011‘[) A

Cau 23: Mot mach di@n xoay chiéu c6 dd léch pha gitra di¢n ap va cuong do dong dién chay trong mach
la n/2. Tai mot thot diém t, cuong d¢ dong dién trong mach c6 gia tri 2 A thi dién &p gitta hai dau mach
la 100n/6 V. Biét cuong do dong dién cyc dai 1a 4A. Pién 4p hidu dung giita hai ddu mach dién c6 gia tri
la
A.U=100V. B.U;ZOOV. C.U=300V. D.U=220V.

Cau 24: Mot mach dién xoay chicu c6 do léch pha gitra dién ap va cuong do dong di¢n chay trong mach
1a /2. Tai mot thoi diém t, cuong do dong dién trong mach co gia tri 2\/5 A thi dién &p gitra hai dau
2004/3

mach la 100\/§ V. Biét dién ap hi¢u dung cua mach la 3

V. Gia tri hi€u dung ctia cuong do dong

dién trong mach la

A. 2A B. 2\2A C.2\3A D.4A. o
Cdu 25: Cho mot mach di¢n xoay chiéu c6 dién ap hai dau mach 12‘17 u = 50cos(100xnt + w/6) V. Bict rang
dong dién qua mach cham pha hon di¢n ap géc n/2. Tai mot thoi diém t, cuong dd dong dién trong mach
co gia tri \/§A thi dién 4p gitra hai ddu mach 1a 25 V. Biéu thirc ctia cuong d6 dong dién trong mach 1a

Trang -8 -


https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

A. 1=2cos(100xt + %) A B.1i=2cos(100mrt - %) A

C.i= \/écos(lOOnt - %) A D.i= \/écos(IOORt + g) A

Cau 26: Cho mdt doan mach dién xoay chiéu c6 dién ap cuc dai va dong dién cuc dai 1a Up; lo. Biét
rang dién ap va dong dién vudng pha voi nhau. Tai thoi diém t1 dién ap va dong dién co gia tri 1an luot
1a uy; i1. Tai thoi diém t; dién ap va dong dién co gia tri lan luot 14 ug; io. Pién ap cuc dai gitra hai dau
doan mach dugc xac dinh bdi hé thurc nao dudi day?

2 2 -2 -2 2 2

—u u, —u I, —1 u, —u
A.U,=1, L B.Uy=1l, | 2—5 C.U,=1, |2~ D.U,=l,.|5—
i —|1 Iy =15 u, —u; =l

Cau 27: Cho mdt doan mach dién xoay chiéu c6 dién ap cuc dai va dong dién cuc dai 1a Uo; lo. Biét
rang dién 4p va dong di¢n vudng pha voi nhau. Tai thoi diém t1 dién ap va dong dién cé gia tri lan lugt
la u1; i1. Tai thoi diém t2 dién ap va dong dién co6 gia tri lan lugt 1a uz; io. Cuong do dong dién hiéu dung
cua mach dugc xac dinh boi hé thic nao dudi day?
2 2 =2 =2 2 2
uZ+u’ i, —i iy —i u, —u
AU, =1, [+—2 B. I,=U, |2 C.l,=U, |2 D.Uy=1l, [2—-

if +i7 us —u’ u’Z —u’ i2 —i;

Cau 28: Mot dong dién xoay chiéu cé biéu thirc cuong do tirc thoi 1a i = 10cos(100xt + 7/3) A. Phat
biéu nao sau day khong chinh xac ?

A. Bién d6 dong dién bang 10A B. Tan s6 dong dién bang 50 Hz.

C. Cuong d6 dong dién hi¢u dung bang 5A D. Chu ky ctia dong dién bang 0,02 (s).
Cau 29: Mot dong dién xoay chibu ¢ biéu thire dién ap tirc thoi 1a u = 100cos(100at + 7/3) A. Phat
biéu nao sau day khdng chinh xac ?

A. Dién 4p hiéu dung la 50\/5 V. B. Chu ky dién 4p 1a 0,02 (s.)

C. Bién do dién ap 12 100 V. D. Tan s6 dién ap 1a 100 Hz
Cau 30: Nhiét luong Q do dong dién c6 biéu thirc i = 2cos(120xt) A toa ra khi di qua dién tro R =10 Q
trong thoi gian t = 0,5 phut 1a

A. 1000 J. B. 600 J. C. 400 J. D. 200 J.
C3u 31: Mot dong dién xoay chiéu di qua dién tré' R = 25 Q trong thoi gian 2 phit thi nhiét luong toa ra
1la Q = 6000 J. Cuong dd hiéu dung cua dong dién xoay chiéu 1a

A. 3A B. 2A C.3A D.2A.
Cau 32: Chon phat biéu sai ?

A. Tt thong qua mdt mach bién thién trong mach xuét hién sut dién dong cam tng.

B. Suit dién dong cam ung trong mot mach di¢n ti I¢ thuan véi tdc d0 bién thién cua tur thong qua
mach do.

C. Suat dién dong cam ng trong mot khung diy quay trong mot tir trudng déu c6 tan sd bang voi sd
vong quay trong 1 (s).

D. Suét dién dong cam tng trong mot khung ddy quay trong mot tir truong déu c6 bién do ti 1& voi
chu ky quay cua khung.
Cau 33: Mot khung diy phang quay déu quanh mét truc vudng goc véi dudng sic tr clia mot cam ung
tir truong déu B. Suét dién dong trong khung day c6 tan sé phu thude vao

A. s6 vong day N ciia khung day. B. toc do goc ciia khung day.

C. dién tich cua khung day. D. d¢ 16n cua cam ung tur B cia tr truong.
Cau 34: Mot khung day quay déu quanh tryc xx’ trong mot tur truong déu c6 duong cam tng tir vudng
gdc Vi truc quay xx’. Mudn ting bién d6 suit dién dong cam tng trong khung 1én 4 1an thi chu ky quay
ctua khung phai

A. tang 4 lan. B. tang 2 lan. C. giam 4 lan. D. giam 2 lan.
Cau 35: Mot khung day dan co dién tich S = 50 cm? gdm 250 vong day quay déu véi toc do 3000
vong/phut trong mot tir truong déu cd véc to cam tng tir vudng goc véi truc quay cia khung, va co do
16n B = 0,02 (T). T thong cuc dai gui qua khung la

A. 0,025 Wh. B. 0,15 Wh. C.1,5Wh. D. 15 Wh.
Cau 36: Mot vong diy phang c6 duong kinh 10 cm dit trong tir trudng déu c6 d6 16n cam tmg tir B =
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1/7 (T). Tir thong goi qua vong day khi vécto cam ung tir B hop véi mat phang vong diy mot goc o =
300 bang

A. 1,25.1073 Wh. B. 0,005 Wh. C. 12,5 Wh. D. 50 Wh.
Cau 37: Mot khung diy quay déu quanh truc A trong mét tir truong déu co véc to cam tng tir vudng
gdc vai truc quay. Biét toe d6 quay cua khung 1a 150 vong/phut. Tir thong cuc dai gii qua khung 13 ®o =

% (Wb). Suit dién dong hiéu dung trong khung c6 gia trj 1a

A.25V. B. 25\2 V. C.50 V. D. 502 V.
Cau 38: Khung day kim loai phang c6 dién tich S, c6 N vong day, quay déu vé6i toe dd goc @ quanh truc
vudng goc voi dudng sirc ciia mot tir truong déu co cam tmg tir B. Chon goc thoi gian t = 0 1a luc phap
tuyén ctia khung day co chiéu tring véi chiéu cia vecto cam tmg tir B. Biéu thtic xac dinh tir thong @
qua khung day la

A. ® = NBSsin(wt) Wb. B. ® = NBScos(wt) Wh.

C. ® = oNBSsin(ot) Wb. D. d) = ®NBScos(wt) Wb.
Cau 39: Khung day kim loai phang c6 dién tich S = 50 cm? ¢6 N = 100 vong day, quay déu voi téc do
50 vong/gidy quanh truc vudng goc vdi duong suc cua mot tur truong déu B = 0,1 (T). Chon gbc thoi
gian t = 0 la Iic phép tuyén ctia khung day c6 chiéu tring véi chiéu ctia vecto cam ung tir. Biéu thirc xac
dinh tur thong qua khung day la

A. ® =0,05sin(100xt) Wh. B. ® = 500sin(100xt) Wb.

C. ® =0,05cos(100mt) Wb. D. @ = 500cos(100xt) Wb.
C3u 40: Khung day kim loai phing c6 dién tich S, ¢6 N vong day, quay déu vai toe do goc o quanh tryc
vuong goc voi duong sirc cia mot tur truong déu B. Chon goc thoi gian t = 0 la lic phap tuyén n cua
khung day c6 chiéu tring véi chiéu ciia vecto cam tng tir B. Biéu thirc xac dinh suét dién dong cam tng
xudt hién trong khung day 1a

A. e = NBSsin(ot) V. B. e = NBScos(mt) V.

C. ¢ = ®oNBSsin(ot) V. D. e = ®NBScos(wt) V.
Cau 41: Khung day kim loai phang c6 dién tich S = 100 cm?, ¢6 N = 500 vong ddy, quay déu vai toe do
3000 vong/phut quanh quanh truc vudng goc véi dudng sirc ctia mot tir trudng déu B = 0,1 (T). Chon
gbc thoi gian t = 0 1a lac phéap tuyén cta khung day c6 chiéu tring véi chidu cia vecto cam tng tir B.
Biéu thirc xac dinh sudt dién dong cam tng xudt hién trong khung day 1a

A. e =15,7sin(314t) V. B. e = 157sin(314t) V.

C. e = 15,7cos(314t) V. D. e = 157cos(314t) V.
Cau 42: Khung diy kim loai phing c6 dién tich S = 40 cm?, ¢6 N = 1000 vong day, quay “déu véi toc
d6 3000 vong/phit quanh quanh tryc vudéng goc voi duong stre cua mot tur truong déu B=0,01 (T). Suat

dién dong cam mg xudt hién trong khung day c6 tri hiéu dung bang

A. 6,28 V. B. 8,88 V. C. 12,56 V. D. 88,8 V.
Cau 43: Mot khung day quay didu quanh truc trong mot tir trudng déu B vudng goc véi truc quay voi
toc do goc w. Tu thong cuc dai go1 qua khung va suat dién dong cuc dai trong khung lién h¢ v&i nhau
boi cong thirc

A E, =0 B. E, = 0 c.g =2 D. E, = &,

V2 o2 ®

Cau 44: Mot khung day dat trong tir trudng déu B c6 truc quay A cia khung vudng goc véi cac dudng
cam ung tu. Cho khung quay déu quanh truc A, thi suat di¢én dong cdm trng xuat hién trong khung co

phuong trinh e = 200\/§cos(100nt - %) V. Suat dién dong cam tng xuat hién trong khung tai thoi diém t

1
=700°S la
A. 100\/2 V. B. 100/2 V. C. 100\/6 V. D. 100\/6 V.
Cau 45: Mot khung day dit trong tir truong déu B c6 truc quay A ciia khung vudng goc véi cac duong

cam ung tir. Cho khung quay déu quanh truc A, thi tir thong goi qua khung cd biéu thuc ® = i
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cos(100mtt + g) Wh. Biéu thirc suit dién dong cam tng xuét hién trong khung 1a

A. e = 50c0s(100mxt + 5%[) \Y B. e = 50cos(100mt + %) \Y/
T oT

C. e = 50cos(100xt - 6) \ D. e = 50cos(100mt - ?) \Y
1B 6C 11D 16C 21B 26B 31D 36A 41B 46
2D 7C 12D 1/B 22C 27C 32D 37B 42B 47
3C 8C 13B 18D 23B 28C 33B 38B 43D 48
4A 9A 14D 19D 24D 29D 34C 39C 44D 49
5B 10D 15A 20D 25B 30B 35A 40C 45C 50

BAI GIANG MACH DIEN XOAY CHIEU CO 2 PHAN TU
I. MACH PIEN XOAY CHIEU GOM R, L

Dic diém;:
Ug =w/U§ +Uf
Zo =,/R? +Zf

Dién ap va tong trd cua mach:

|:URL:VUF§+UE UL
s R*+2Z? Z, 2

YUe
U
DPinh luat Ohm cho doan mach:

I =U0RL _ VU5R+U§L UOR =U0L :\/E|
0
v JRP+Z! U Z,
Pién ap nhanh pha hon dong dién goc ¢, xac dinh tir biéu thuc
ta_n¢=U_L:i
U, R

R R

R — p—
Ul Zg JRZ+2Z!

Gian db véc to:
Khi d6: pu =i+ ¢
Chu y: Dé viét biéu thirc cua u, uL, Ur trong mach RL thi ta can phdi xac dinh dwoc pha ciua i, roi tinh
T

2

CoSp =

, =@, +
toan cdac pha theo quy tac Pu =

¢UR =0
Vi du 1. Tinh d9 léch pha ciia u va i, tong tré trong doan mach dién xoay chiéu RL biét tin so
dong dién 1a 50 Hz va

_ _\3
) R=500,L=5>(H).

b)Rzloox/EQ,L:%?H

Hudne dan gidi:

Z, =ol=24L
Ap dung céac cong thitc{Z, =+/R*+Z? tadugc
tanp=—=
4 R
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=JR?+2% = w/502+(50\/' =1000 Z =100Q
T

Z
tanp ==L =
Q= R 3

- JR? +zf z\/(looﬁ)z +(1004/2)? =200Q  (Z =200Q

b) Z =102 Q> Z. 10042 o4z

tangp=—=—-—=1 =7

R 10042
Vi du 2. Cho mach dién xoay chiéu gom hai phan tir R, L v6i R = 50\/§ QL= i H. Dat vao hai
dau doano mach mét dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = 120cos(100xt + 7/4) V.
a) Tinh tong tré caa mach.
b) Viét biéu thirc cuong do dong dién chay qua doan mach.
¢) Viét biéu thirc dién ap hai dau cufn cam thuan, hai dau dién tro.
Huéng dan gidi:

a) Tir gia thiét ta tinh dwoc Z = 50 Q > Z, =,/R*+2Z2 =/(50/3)? +50% =100Q

b) Taco lp = Y =12—O—12A

Yo
Z 100

a)szso\/égze

Zp_ SV

Do léch pha cua dién ap va dong dién l1a ¢ théa man tan ¢=xrad
p p g ¢ ¢ = R 50 \/§ \/é

T
6'
Ma dién ap hai ¢du mach nhanh pha hon dong dién nén gu= @i+ ¢ = @i = @u- ¢ = %

T_m
6 12
Vay biéu thirc cudng d6 dong dién qua mach 1a i = 1,2cos(100xt + %) A

¢) Viét biéu thirc uL va ur.

(U, =1,.Z, =60V
Taco
U,g = I,.R =603V

Ty A _ ,n_ T _In
Do uL nhanh pha hon i goc w/2 nén ¢, = ¢i +5 = 12 2 1o = UL =60cos(100xt + 2)
\ A n T
Do ur cung pha véiinén ¢, = @i = 10 = UR= 60/3c0s(100t + E) \Y,

Vi du 3. Cho mjt doan mach dién xoay chiéu chi ¢6 cudn cim thuin L va dién tré' R. Néu dit vao
hai dau doan mach dién 4p u = 100cos(1007t + 7/4) V thi cwdong dd dong dién trong mach 1a i = \/E
cos(100xtt) A. Tinh gia tri ciia R va L. N

Huong dan gidi:

Uor. =100V zRL:%ﬂoﬁQ:,/Ruzf R =500

Turgia thibttaco {1, =2A = 0 = 1
x Z, Z, =50Q—>L=—"H
Vs tan—=—=1 2r
CDZZ 4

Vi du 4. Cho mdt doan mach dién xoay chiéu gém dién tré R = 50 Q va cudn cam thuin cé hé so
twcam L = 32% (H). Cuong d9 dong dién chay qua doan mach cé biéu thirc i = Z\ECOS(IOOnt - t/6)
A. Viét biéu thirc dién 4p hai diu mach, hai diu di¢n tré, hai diu cudn cam.
Hudng dan giai:

Cam khang ctia mach Z = 0.L =50 /3 Q = Za = 100Q
Viet biéu thirc cua u:

- Pién ap cyc dai hai diu doan mach UoL = 10.Z = 20012 V
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wlAa
oA

-bg léchphactauvai: tan(p:\/§:>(p=%:(pu-(pi<:>(pu:([)i+

Tir d6 ta duoge u = 2007/2c05(100t + g) V
Viét biéu thirc ciia ur:

- Pién ap cuc dai hai dau dién tré Uor = lo.ZL = 10072 V

- Ur Vaicung phanén: ¢, = ¢i= % 2> Ur = 100\/§cos(100nt - %) V.
Viét biéu thirc ciia uy:

- bi¢n ap cuc dai hai dau cudn cam thuan U, =1oZ.= 100\/6 Vv

- u nhanh pha hon i goc 7/6 nén: ¢, = @i + % =02 uL= lOO\/ECOS(lOOT:t) V.
II. MACH PIEN XOAY CHIEU GOM R, C

Dic diém;:
URC =\/U§ +Ué

bién &p va tong tré cua mach:

Pinh luat Ohm cho doan mach:

Uore _ U02R+U§C _ U :Uoc =21
Zge R®+2Z2 U Ze

o, " . on .. 42 , U Z
Dién ap cham pha hon dong dién goc ¢, xac dinh tir biéu thirc: tan ¢ = TR _FC; @ = Qu- Qi
R
Gian dd Ve:C to: ‘ -
Chu y: Peé viet biéu thirc cua u, uc, Ur trong mach RC thi ta can phdi xac dinh 0
V4

q)uc = _E

¢uR =@ C:
107

dirgc pha ciia i, réi tinh todn cac pha theo quy tic

Vi du 1. Cho mach dién xoay chiéu gdm hai phan tir R, C véi R 100 Q, C =

(F). bat vao hai

diu doan mach mdt dién ap xoay chiéu cé biéu thirc u = 200cos(100xt + 7t/3) V.
a) Tinh tong tré ciia mach.
b) Viét biéu thirc cwong do dong dién chay qua doan mach.
¢) Viét biéu thirc dién ap hai diu tu dién, hai dau dién tré thuan.
Huéng dan gidi:
a) Taco ZL = 100 Q tdng tré cua mach 1a Zrc = R? +Z2 100/2 Q

b) Tacé IO:%:\/EA

Do 1éch pha cua dién &p va dong dién la ¢ théa man tangp = - %: l=oe=-7/4

Ma(pu-(pi=(p:(pi=(pu-(p:%rad.

Viy biéu thtrc cudong do dong dién qua mach lai= \/ECOS(IOOnt + 1—725) A
¢) Viét biéu thirc uc va Ur.
* Taco Uoc = lo.Zc = 100\/5 V va Uc chdm pha hon i géc n/2 nén ¢, = @i - g =%

12
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> Uc = 100n/2cos(100xt + %) v
Vs

*Tacod Uer = l0.R = 100\/5 V va Ur cung pha véiinén ¢, =¢i= [P

> Ur = 100y 2c0s(100xt + %) v
Vi du 2. Cho mét doan mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién C va dién tré' R. Néu dit vao hai dau
doan mach dién ap u = 100\/5005(100111) V thi cwong d§ dong dién trong mach la i = \/Ecos(l()()nt

T .
+ Z) A. Tinh gia trj cia R va C.
Huéng dan gidi:

U gre =100V ZRC:UIOi:5O\/§Q:w/R2+Z§ = R =500

Tirgia thibttaco {1, =2A = °
)%
Vo2 tan| —

7 —5005c-10"¢
¢ 542

¢:_Z

Vi du 3. Poan mach dién xoay chiéu ndi tiép gom dién tré' R = 50 Q va tu dién C = % uF. Viét
T

biéu thirc dién ap tirc thoi giira hai ban cia tu dién va & hai ddu doan mach. Cho biét biéu thirc

cwong do dong dién i = \/Esin(lﬂﬂnt + %) A
Huéng dan gidi:

Tacéw:100nrad92c:w%:50\/§§2

Tong tré cia mach Zre R? +22 =100 Q
U, =1,.Zqc =100v2V

Tir gid thiét ta c6 o =/2 A > {U,, = 1,.R =50~/2V
Uye = 1.2 =506V
Viét biéu thirc dién dp giita hai ddu tu C:
T

DO Uc chim pha hon i goc W2 nén ¢, - ¢i=-5 > ¢, =i -5 = - g rad.

Biéu thire hai dAu C 14 uc = 50\/6c0s(100mt - §) V
Viét biéu thirc dién dp gitra hai dau doan mach RC:

D(}léchphacﬁauvéilétan(p:-%:-\/éz(p:-grad

Ma ¢ = Py~ 0 @, =0 +9i=0= Urc = 100\/§c05100nt V.

I11. MACH PIEN XOAY CHIEU GOM L, C

Pic diém:
Uc =|UL _UC|

Dién ap va tong tré cia mach:
Lo = |ZL - Zc|

U U,
Y M-Vl U U 1 " L
Z: |ZL_ZC| Z  Z \/E U, »
I
I, :UOLC :|U0L _U0C|:UOL :Uoc :|\/§ R U
ZLC |ZL_ZC| ZL Zc i
Ue Ue

Trang - 14 -
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* Gian do véc to:

- Khi UL > Uc hay Z, > Zc thi u.c nhanh pha hon i géc 7/2. (Hinh 1). Khi d6 ta ndi mach c6 tinh
cam khang.

- Khi UL < Uc hay Z, < Zc thi ui.c chdm pha hon i goc @/2. (Hinh 2). Khi d6 ta n6i mach c6 tinh
dung khéng.
Vi du 1. Mot doan mach gom mét tu dién C c6 dung khang 100 Q va mot cam thuin cé cim
khang 200 Q mic noi tiép nhau. Pién ap hai dau cudn cim cé bicu thirc uL = 100cos(1007t + 7/6)
V. Viét biéu thirc dién ap & hai dau tu dién.

Huéng dan gidi:

TaCél():UOL:lOO:UOC QUOC:E:SOV
Z, 200 Z, 2
? _(”_Z
Métkhéc i 2 9(Du —Q, =T @, :Z_ﬂ:_s_ﬂrad
T L (o (¢ 6 6
¢uL:¢i+E

Vay biéu thirc hai dau dién ap qua tu C 1a uc = 50c0s(100xt - %") \Y}

Vi du 2. Poan mach gom cudn day thuin cam cé d tw cam L = 2/z (H) mic ndi tiép véi tu dién

107 Xe L o Ay qiAL £ DA A X . 3 " .
F roi mac vao mot dién ap xoay chiéu tan so 50 Hz. Khi thay tu C1 bang mét tu C2 khac

C, =
172- A N
thi thay cwong do dong dién qua mach khong thay doi. Dién dung cua tu C2 cé gia tri bang:
-4 -4 -4 -4
10 F B.C,=- 2.10 F c.c,- 10 F D. C,= 3.10 F
27 T 3 /4

Huéne dan gidi:

A.C,=

Tacol = UOLC _ UOLC
ZLC |ZL_ZC|

ZL_ZC :ZL_ZC Zc :Zc
1 2 @ 1 2
ZL—ZC1=ZCZ—ZL ZCz =ZZL—ZCl

£0=20Q O 0o e, 10
Zo =100Q ~ CeT TS

TRAC NGHIEM MACH PIEN XOAY CHIEU CO 2 PHAN TU
Cdu 1: DPoan mach dién xoay chiéu gém hai phﬁn tdr R va L. Téng tr¢ cia mach dugc cho bdi cong
thirc
A Z, =yR+Z, B. ZRL=\/R2+25 C.Zri=R+Z_ D. ZRL:RZ'*'Zf
C3u 2: Poan mach dién xoay chiéu gém hai phan tir R va L. Dién ap hiéu dung giira hai dau doan
mach dugc cho boi cong thire

AU, =U,+U, B.Ug =Ui-U7| €Uy =Ui+U; D. U, =UZ+U?

Ciu 3: Poan mach dién xoay chiéu gém hai phﬁn ter R va L. B§ léch pha cua dién ap va dong di¢n
trong mach duogc cho boi cong thirc

Do I khong déinén |2, -Z.|=|2, -Z, | {

F

Tir gia thiét ta tinh duoc {
T

R R z
A.tanQ = - — B. tanp = - —= C.tanp =- ———  D.tanp = —-
Z, R JR?+Z2 R
Cau 4: Chon phat biéu ding khi néi vé mach dién xoay chiéu chi c6 cudn cam thuan va dién trd

thuan?
A. Dong dién trong mach luén nhanh pha hon dién ép.
B. Khi R = Z thi dong di¢n cung pha véi dién ap.
C.KhiR = \/I_BZL thi di€n ap nhanh pha hon so véi dong dién goc n/6.
D. KhiR = \/§Z|_thi dién ap nhanh pha hon so véi dong dién goc /3.
Trang - 15 -
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Cau 5: Chon phat biéu ding khi ndi vé mach dién xoay chiéu chi c6 cudn cam thuan va dién trd
thuan?

A.Khi Z_ = R\/é thi dién ap nhanh pha hon so véi dong dién goc /6.

B. Khi Z. = R\/§ thi dong dién cham pha hon so véi dién ap goc n/3.

C. Khi R = Z, thi dién ap cung pha hon véi dong dién.

D. Khi R = Z_ thi dong dién nhanh pha hon so v&i dién ap goc /4.
Cdu 6: Cho doan mach dién xoay chiéu chi ¢6 dién trd R va cudn cam thuan L. Phat biéu nao dudi day
la khdng dung?

A. Dién 4p nhanh pha hon dong di¢n goc n/4 khi R =Z,.

B. Di¢n ap nhanh pha hon dong di¢n goc n/3 khi Z. = \/§R.

C. bién ap cham pha hon dong dién géc n/6 khi R = \/§Z|_.

D. Dién 4p ludn nhanh pha hon dong dién.
Ciu 7: DPoan mach dién xoay chiéu gém hai phén tr R = 50 Q va cudn thuin cam c6 d6 tu cam L. Dt
vao hai dau doan mach mot dién 4p xoay chiéu c6 biéu thirc u = Uocos(100xt) V. Biét rang dién ap va
dong di¢n trong mach lI¢ch pha nhau goc n/3. Gid tri cua L 1a

aL=By B. L= 23y c L=y D.L=—~ H
Vs V4 27 Ny
Cau 8: Doan mach dién xoay chiéu gém dién tré R va cudn cam thuin c6 do tu cam L = \/_% (H). bat
V4

vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 biéu thic u = Uocos(100xt) V. Tim gid tri cua R dé
dong di¢n cham pha so vé1 dién ap goc n/6 ?

A.R=50Q. B. R =100 Q. C.R=150Q D.RZlOO\/éQ.
Cau 9: Mot doan mach dién g(‘Sm mot cudn day thuan cam mac nbi tiép v&i mot dién trd thuan. Néu dat

vao hai ¢au mach mot dién ap c6 biéu thirc u = 15\/§COS( 100mtt - %Tn ) V thi dién ap hiéu dung gitra hai

dau cudn cam 1a 5 V. Khi d6 dién ap hiéu dung gitra hai dau dién trg co gia tri la

A. 15\[2 V. B. 5\/3 V. C.5\2 V. D. 102 V.

Cau 10: Cho mdt doan mach di¢n xoay chiéu gém dién trd thuan R va mot cudn cam thuan co hé s tu
A g . X £ 1es A , T <R, 1> ‘A A
cam L. Pién ap hai dau doan mach c6 biéu thic u = 100\/§COS(100nt - §) V. Biét dong dién chdm pha

hon dién ap goc 1/6. Pién ap hai dau cudn cam cé gia tri 1a

A.50 V. B. 50n/3 V. C. 100 V. D.50\/2 V. ,
Cdu 11: Mot cudn day co 161 thép, do tg cam L = 318 (mH) va dién tré thuan 100 Q. Nguoi ta mac
cudn day vao mang dién khong do6i c6 dién ap 20 V thi cuong d dong dién qua cudn day la

A. 0,2A B. 0,14A C.0,1A . D.14A.
Cau 12: Mot cudn gléy c6 do tu cam L = 318 (mH) va di¢n tr¢ thuan 100 Q. Nguoi ta mac cudn day vao
mang di¢n xoay chiéu 20 V, 50 Hz thi cuong d§ dong dién qua cudn day la

A. 0,2A B. 0,14A C.0,1A D.14A.
Cau 13: Mot doan mach dién gém mot cudn day thuan cam c6 d6 tw cam L = 2—3 H va dién tré thuan R

T

=50 Q. Pt vao hai diu mach mét dién ap ¢6 biéu thire u = 100\/2c0s(100xt - ©/6) V thi bidu thie cua
cuong do dong dién chay qua doan mach la

A. i =+[2c0s(100xt - 7/3) A B. i =~/2c0s(100xt - ©/2) A

C.i=cos(100nt - ©/2) A D. i = ?cos(lOOnt -1/2) A
Cau 14: Mot doan mach dién gom dién tré R = 50 Q méc nbi tiép véi cudn thuan cam co L = 0,5/n (H).
bit vao hai diu doan mach mét dién ap xoay chiéu u = 100\/§Sin(100nt - w/4) V. Biéu thirc cta cuong
do dong dién qua doan mach la

A. i = 2sin(100xt - ©/2) A B. i = 21/2sin(100xt - m/4) A

Trang - 16 -


https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

C. i = 24/2sin(100xt) A D. i = 2sin(100xt) A
Cau 15: Mot doan mach dién gdm mot cudn day thudn cam c6 d6 tu cam L = 0,5/ (H) méc nbi tiép voi
dién tré thuan R = 50\/§ Q. Pit vao hai ddu mach mot dién ap xoay chiéu thi dong dién trong mach c6
biéu thirc 14 1 = 2cos(100xt + /3) A. Biéu thirc ndo sau day 1a cua dién ap hai dau doan mach?

A. u = 200cos(100xt+ 7w/3) V. B. u = 200cos(100mxt+ 7/6) V.

C. u = 100n/2cos(100nt+ 7/2) V. D. u = 200cos(100xt+ 1/2) V.
Ciu 16: Cho mot doan mach dién xoay chiéu gé)m cudn cam thuan L va dién tro R. Néu dit vao hai dau
doan mach dién ap u = 100cos(100xnt +7/4) V thi cuong d¢ dong dién trong mach lai = \/ECOS(lOOnt) A
GiatrictaRval la

A.R:5OQ,L:iH B_R:5OQ'L:£H
T Vs
C.R=50Q,L=1H D.R=503Q,L=—H
Vs 2r

C3u 17: Mot doan mach dién gém mot cudn day thuan cam ¢6 do tu cam L = 1/ (H) va dién tro thuan
R =100 Q. Dt vao hai dau mach mot dién 4p xoay chiéu u = 200cos(100xt + /4) V thi biéu thirc nao
sau ddy 1a cua dién 4p hai ddu cudn cam thuan ?

A. UL = 100n/2c0s(100mt + 7/4) V. B. UL = 100c0s(100xt + 7/2) V.

C. uL = 100n/2c0s(100xt - ©/2) V. D. uL = 100/2cos(100xt + 7/2) V.
Tra loi cdac cau hoi 18, 19, 20, 21 voi cung dit kién sau:
Cho doan mach dién xoay chiéu gom dién tré thuin R = 50 Q, cudn diy thuin cim cé hé s tw

cam L = 32% (H). Pit dién ap u = 100cos(100xt + 7t/6) V vao hai ddu doan mach.

Ciu 18: Biéu thirc cuong do dong dién chay qua doan mach la

A. i = cos(100xt - %) A B. i =+/2c0s(100mt - %) A
C. i = cos(100mrt -g) A D.i= \/Ecos(IOOnt + g) A

Cau 19: Dién ap hiéu dyng giita hai dau L, R c6 gia tri 1an luot 1a

A.25\6V,25\3V.  B.25\2V, 25\/6 V. C.256V,252V. D.25V,25\2V.
C3u 20: Biéu thirc dién ap hai dau cudn cam thudn la

A. UL 50\/§cos(100nt+ n/3) V. B. uL =50cos(100xt+ n/2) V.

C. uL =501/3cos(100mt+ m/2) V. D. uL =50c0s(100xt+ 7/3) V.
Cau 21: Biéu thirc dién ap hai dau dién tro R 1a

A. Ugr = 50c0s(100xt + 7t/6) V B. Ur = 25v/2c0s(100xt + 7t/6) V

C. Ur = 25¢/2c0s(100xt - /6) V D. Ur = 50c0s(100xt - 7t/6) VD

Cdu 22: Cho doan mach di¢n xoay chiéu gém dién tré R = 50 Q va cudn cam thuan c6 hé sb tw cam L

\3

=5 H. Bé dién ap va dong dién 1éch pha nhau goc 7/6 thi tan sé cta dong dién cé gia tri nao sau day?
T

A. f =503 Hz. B. f = 25/3 Hz. C.f= 530 Hz. D.f= 1g0 Hz.

Cau 23: Cho doan mach RL nbi tiép, dién 4p hai dau doan mach cé dang u =100\/§Sin(100nt) V thi
biéu thirc dong dién qua mach 1a i = 2\/§Sin(100nt -1/6) A . Tim giad tri cua R, L.
1 \3

A.RZZS\EQ,L:EH. B.R=25Q,L=7~H.
C.R=20Q,L=-"H D.R=30Q,L=2%H,
4t T

Cau 24: Cho mdt doan mach dién xoay chiéu AB gém dién tré thuan R ndi tiép cudn day thuan cam L.
Khi tan s6 dong dién bang 100 Hz thi dién &p hi¢u dung Ur = 10 V, Uag =20 V va cuong do dong dién
hi€éu dung qua mach 12 0,1 A. GiatrictiaRva L la
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A.R:IOOQ,L:EEH B.RleOQ,Lzng
C.R:ZOOQ,L:ZARBH D_R:QOOQ,L:BEH

Ciu 25: Doan mach dién xoay chiéu gém hai phén ter R va C. bién ap hi¢u dung gitra hai dau doan
mach dugc cho boi cong thirc

A. U= U, +U_ B. U=,UZ2+U2 C.U=U, +U_ D.U=U?2+U¢
Cdu 26: Doan mach dién xoay chiéu g6m dién tro thuan R va tu dién c6 dién dung C thi téng tré cua
mach la

R.Z Z.JR*+2Z2 ——
A- ZRC = R+ZC B- ZRC = & c. ZRC: % D. ZRC = RZ +Zé

R+Z.
Cdu 27: Doan mach di¢n xoay chiéu gé)m hai phﬁn te R va C. Bg 1éch pha cua dién ap va dong di¢n

trong mach duoc cho boi cong thirc
R = R JREvz2

A. tangp = - — B. tangp = - C. tanQp = ————— D. tanp = -————

Z R JR?+22 R

Cau 28: Doan mach dién xoay chiéu AB chi chira mét trong cac phén ttr: dién tr& thuan, cudn day hoac
tu dién. Khi dat dién ap u = Upcos(ot — 7/6) V 1én hai dau A va B thi dong dién trong mach c6 biéu thirc
1= locos(wt + n/3)A. Poan mach AB chtra

A. dién tré thuan. B. cudn day c6 dién tré thuan.

C. cudn day thuan cam. D. tu dién.
C3u 29: Chon phét biéu ding khi néi vé mach dién xoay chiéu chi c6 ty dién va dién tro thuan?

A. Dong dién trong mach ludén cham pha hon dién ép.

B. Khi R = Zc thi dong dién cung pha vai dién ap.

C. Khi R =/3Zc thi dién 4p cham pha hon so v6i dong dién goc /3.

D. Dong di¢n luon nhanh pha hon dién ap.
Cau 30: Mot doan mach dién xoay chiéu gém dién tré thudn R mic ndi tiép voi tu dién C. Dién ap hai
dau mach 13 u. Néu dung khang Zc = R thi cuong d6 dong dién chay qua dién tr¢ luon

A. nhanh pha n/2 so véi u. B. nhanh pha n/4 so vé1 u.
C. cham pha n/2 so véi u. D. chdm pha n/4 so v6i u.
10°°

Cau 31: Mot doan mach goém tu c¢6 dién dung C = (F) ghép ndi tiép vai dién tré R = 100 Q, méc

1237
doan mach vao di¢n &p xoay chiéu c6 tan sb f. Dé dong dién Iéch pha n/3 so v&i dién ap thi gia tri ctia £
la

A. f=25Hz. B. f = 50 Hz. C. f=50/3 Hz. D. f = 60 Hz.
Cau 32: M{t doan mach dién gém tu dién c6 dién dung C = 10%/n (F) va dién tré thuan R = 100 Q. Dat
vao hai ddu mach mot dién 4p c6 bidu thic u = 200n2c0s(100mt - 7/4) V thi bidu thic ciia cuong do
dong dién trong mach la

A. i =~[2c0s(100xt - 7/3) A. B. i =~/2c0s100mt A.

C. i =2cos 100zt A D. i = 2cos(100xt - w/2) A.
2.10™

NEY:
dién ap xoay chiéu thi dong dién trong mach c6 biéu thirc 1a i = cos(100xt + 7/6) A. Biéu thirc nio sau
day 1a cua dién ap hai dau doan mach?

A. u = 100cos(100xt - ©/6) V. B. u = 100cos(100xt +n/2) V

C. u = 1001/2cos(100xt - 7/6) V. D. u = 100cos(100xt + 7/6) V.
Cdu 34: Cho mo{t doan mach dién xoay chiéu gém dién tré thuan va tu dién c6 dién dung C, =50 Hz.
Biét rang tong tré cia doan mach 1a 100 Q va cudng d6 dong dién léch pha goc /3 so voi dién ap. Gia
tri cua dién dung C la

Cau 33: Mot doan mach dién xoay chiéu RC ¢6 C = (F), R = 50Q. bt vao hai dau mach mot
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1}; F). B.C = ?; ) C.C= 2\/1_0; F) p.C= 2 j_o; F)

Cau 35: Cho mot doan mach dién xoay chiéu RC. Dit vao hai dau doan mach dién ap u = 100\/§COS
1007t V thi cuong do dong dién trong mach lai = \/ECOS(IOOTC'[ +m/4) A. GiatricuiaR vaCla

A.C=

-3 -3
A.R=50/2Q,C= 10 (F) B.R:SO\/EQ,C—flo (F).
-3 -3
c.stoQ,c_10 (F). D.R=50/2Q,C= 10 (F).
5v2r
10

Cdu 36: Mot doan mach dién xoay chiéu RC c6 R =100 Q, C = (F). bat vao hai dAu mach mot

dién ap xoay chiéu u = 200cos(100xt + 7/4) V thi biéu thirc nao sau day 1a cua dién ap hai dau tu dién?
A. Uc = 1001/2c0s100xt V. B. Uc = 100c0s(100xt + nt/4) V

C. Uc = 100n/2c0s(100xt - 7t/2) V. D. Uc = 100cos(100mt + n/2) V.
C3u 37: Poan mach dién xoay chiéu chi c6 cudn cam thuan c6 do tu cam L va ty dién co dién dung C
thi cuong d6 dong dién trong mach

A. luon nhanh pha hon dién ap goc n/2.

B. luon tré pha hon dién 4p goc n/2.

C. luon nhanh pha hon dién ap goc n/2 khi Z > Z¢

D. ludn nhanh pha hon dién ap goc n/2 khi Z, < Zc
C3u 38: Chon phat biéu khéng dung. Poan mach dién xoay chiéu chi ¢6 cudn cam thuan c6 do tu cam
L va tu dién c6 dién dung C thi cuong do dong dién trong mach

A. luon nhanh pha hon dién ap goc n/2 khi Z| < Zc

B. luon tré pha hon dién ap goc n/2.

C. luon tré pha hon dién ap goc n/2 khi Z > Zc

D. ludn nhanh pha hon dién 4p goc n/2 khi Z < Zc.
Cdu 39: Doan mach di¢én xoay chiéu chi ¢6 cudn cam thuan c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C.
Dit vao hai ddu doan mach dién ap xo0ay chiéu u = Ugcos(wt) V thi cuong do dong dién hi¢u dung trong
mach la

U, U, _ U, _ U,
Z -Z] B G-z OF V22, +2,) P ey
Céu 40: Doan mach gdm cudn day c6 do tu cam L = 2/n (H) mic ndi tiép véi tu dién C1 = 10*/x (F) rdi
mic vao mot dién ap xoay chiéu tan s6 50 Hz. Khi thay tu C1 bing mot tu Cz khac thi thiy cuong do
dong dién qua mach khong thay doi. Dién dung cua tu Cz bang

-4 -4 -4 -4
07 B.Co= 2190 c.Co=9 f A.C,= 310
T T 3 T

Cau 41: Mot doan mach gém mot tu dién c¢6 dung khang Zc = 100 Q va cudn day c6 cam khang 7, =
200 Q mic ndi tiép nhau. Dién é&p tai hai dau cudn cam co dang uL = 100cos(100xnt + 7/6) V. Biéu thurc
dién &p & hai dau tu dién co dang nhu thé nao?

A. uc = 100cos(100xt + /6) V. B. uc = 50cos(100nt — /3) V.

C. uc = 100cos(100nt — m/2) V. D. uc = 50cos(100xt — 57/6) V.
Cau 42: Mot doan mach g@)m mot tu dién c6 dung khang Zc = 200 Q va cudn day co6 cam khang Z, =
120 Q mic ndi tiép nhau. Pién ap tai hai dau tu dién c6 dang uc = 100cos(100xt — 7/3) V. Biéu thirc
dién ap o hai dau cudn cam cod dang nhu thé nao?

A. UL = 60cos(100xt + /3) V. B. u. = 60cos(100xt + 27/3) V.

C. uL = 60cos(100xnt — /3) V. D. uL = 60cos(100xt + m/6) V.
Ciu 43: Dat mdt dién ap xoay chiéu u = 60sin(100xt) V vao hai dau doan mach gém cudn thuan cam L
= 1/n (H) va tu C = 50/n (uF) méc nbi tiép. Biéu thirc cua cudng do dong dién chay trong mach 1a

A.1=0,2sin(100xt + n/2) A. B. 1= 0,2sin(100nt — /2) A.

C. i =0,6sin(100xt + 7/2) A. D. i =0,6sin(100xt — w/2) A.
Cau 44: Mot doan mach xoay chiéu chi chua 2 trong 3 phﬁn tr R, L, C mic ndi tiép. Biét réng dién ap

A. lo=

A.C,= F
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& hai dau doan mach sém pha 1/3 so v&i cuong do dong dién. Poan mach chtra
A.R,CvéiZc <R. B. R, CvdiZc > R. C.R,Lv6iZL<R. D.R,LvéiZL>R.
Cau 45: Mot doan mach xoay chiéu chi chta 2 trong 3 phan tir R, L, C mic ndi tiép. Biét rang dién ap
& hai diu doan mach cham pha /4 so v&i cuong do dong dién. Poan mach chira
A.R,CvéiZc <R. B.R, CvdiZc =R. C.R,Lv6iZL=R. D.R, CvéiZc > R.
Cau 46: Cho mot doan mach dién xoay chidu gém hai phan tir mic ndi tiép. Pién 4p giita hai diu doan

mach va cudng d6 dong dién trong mach c6 biéu thirc u = 100\/§COS(IOOnt - g) V,i= 10\/§COS(IOOnt -

%) A. Chon két luan diing ?

A. Hai phan tir d6 1a R, L. B. Hai phan tr d6 1a R, C.

C. Haiphan tird6 1a L, C. o D. Tong tro cua mach la 10\/§ Q )
Cau 47: Cho mdt doan mach di¢n xoay chiéu gom di¢n tr¢ thuan R va mot cudn cam thuan co h¢ so tu
cam L. Dién 4p hai ddu doan mach c6 biéu thirc u = 100\/§COS(100nt + ¢) V. Cudng d6 dong dién trong
mach c6 gia tri hiéu dung 1a 2 A va cham pha hon dién ap géc n/3. Gia tri cia dién tré thuan R 1a

A.R=25Q. B. R =25\3 Q. C.R=350Q. D. R =503 Q.
PAP AN TRAC NGHIEM PIEN XOAY CHIEU CO 2 PHAN TU
1B 6C 11A 16A 21D 26D 31D 36A 41D 46B
2C 7C 12B 17D 22C 27B 32C 37D 42B 47C
3D 8B 13B 18A 23A 28D 33A 38B 43C 48
4C 9D 14A 19C 24A 29D 34C 39B 44D 49
5B 10A 15D 20A 25B 30B 35D 40C 45B 50

BAI GIANG MACH DIEN XOAY CHIEU RLC - PHAN 1
1. MACH PIEN XOAY CHIEU RLC NOI TIEP
Dic diém:

U :\/Ué +(UL _Uc)2 _>Uo =\/U§R +(U0|_ _Uoc)2
z=\R*+(z,-2.)

Dién 4p va tong trd cua mach:

:9_\/U§+(UL—UC)Z_UR U_ U,

IO
z JR+(@z -z, R 2L Zc 2

Dinh luat Ohm cho mach:

ly=—2= =

Z  RP+(z,-z.p R Z. Z
Do 1éch pha cua dién &p va cuong do dong di¢n trong mach la ¢, dugc cho boi
U -U. Z -7,

U, R

- Khi UL > Uc hay Z. > Zc thi u nhanh pha hon i goéc ¢. (Hinh 1). Khi d6 ta n6i mach c6 tinh cam
khang. U, , —
- Khi UL < Uc hay Z, < Zc thi u chdm U g
pha hon i goc ¢. (Hinh 2). Khi d6 ta n6i ~
mach c6 tinh dung ghang. U b2 U
Gian d0 véc to: i O
Vi du 1: Cho mach dién RLC co R= O = -

-3
1003 QL = —(H), c=2"(F). pat _ U
107 27 U.| @inn

v

Uo _ \/U(fR +(U0L_U0C)2 _UOR =U0L :Uoc |\/§

tan @ =

P = Pu- O

M

=]
¥ =)

p———

vao hai dau mach dién ap xoay chiéu —
¢6 gia tri hi¢u dung 120 V, tin s6 50 Hz. Ue v
a) Tinh tong tré ciia mach.

(Hinh 2)
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b) Tinh cwong d§ hiéu dung ciia dong di€n qua mach.
¢) Dién ap hi¢u dung trén tirng phan t¥ R, L, C.
Huong dan giai:

a) Tinh tong trd cia mach
TacOZL=w.L=30Q;Zc=20Q

Tong tré cia mach Z = \/Rz +(Z,-2.)=200

b) Cuong do hiéu dung qua mach I = % =6 A

U, = .R =60./30Q
c) Dién 4p hiéu dung trén timg phan tir 1a {U, = 1.Z_ =180Q UL
U, =1.Z, =120Q

10°°

Vidu 2: Cho mach dién RLCc6 R=10Q, L = On—l (H),C= 5 (F). Pién ap hai ddu mach la u =

T
60~/2c0s(100mt + g) V. Viét biéu thirc ciia i, ur; UL; Uc; URL

Huong dan gidi:

Yidu 3: Cho mach dién RLCc6 R=10Q, L = On—l (H),C=

501/2cos(100mt + %") V. Viét biéu thirc ciia i, ur; UL

Huéne dan gidi:

Vi du 4: Cho doan mach RLC gom R =80 Q, L = 318 (mH), C = 79,5 (uF). Pién ap giira hai diu
doan mach c6 biéu thirc u = 120\/§c0s100nt V.
a) Viét biéu thirc cwong dd dong dién chay trong mach va tinh dién ap hiéu dung giira hai dau mdi
dung cu.
b) Tinh dién ap hi¢u dung giira hai dau R, hai dau L va hai dau C.
¢) Viét biéu thirc dién ap hai dau R, hai dau L, hai dau C.
Huéng dan gidi:
a) Taco o =100nnrad 2> Z. = mLleOQVéZc:m%z4OQ

Tong try ciia mach a Z = \/Rz +(z, -z, =100 0

Cubngdédbngdiéncﬁamach:I:g:1A:>Io:\/EA

Z
. \ A1A ) N e J ZL_ZC_3
Goi @ la do 1éch pha ciau va i, ta co tango:—R —19 ¢ ~ 0.64 rad
Ma ¢ = @u - ¢i = ¢i = @u - ¢ = -0,64 rad.

Trang - 21 -


https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

Viy biéu thirc cuong do dong dién trong mach 1a i = \/ECOS(IOOnt -0,64) A.
U, = LR =800
b) Theo atacdI=1 A, dién ap hiéu dung giira hai dau mdi phan tir1a {U_ = 1.Z, =180Q
U = 1.Z, =40Q
C) \{iét biéu thirc hai dau mdi phﬁn tr R, L vaC.
Biéu thire dién ap gitra hai dau R
Ur =80V > Uor=80\2 V.
Do ur cling pha v6iinén ¢, = @1 = 0,64 rad = ur = 80\/2c0s(100mt - 0,64) V.
Biéu thirc dién dp giita hai dau L
UL =100V 2 UoL = 10012 V

Do uL nhanh pha hon i goc w/2 nén ¢, -

o> P, = -0.64 rad

T + o _T
-2 2 T2
Biéu thirc dién 4p hai dau L 1a u = 100\/§COS(1007tt + E 0,64\ V.

Biéu thirc dién dp giita hai dau C
Uc =40V - Upc = 4012 V.

Do uc cham pha hon i goc /2 nén (puc-(pi=-g9 Py, =(pi-g=-g-0.64 rad

Bidu thirc dién ap hai dau tu C 13 uc = 401/2c0s(100xt - g 0,64\ V.
10°° A < . aA A

(F). Dién ap hai dau cudn cam
T

Vi du 5: Cho doan mach RLC gom R = 10Q, L = ﬁ (H),C=

¢6 biéu thire U = 20\/2cos(100zt +5) V.

a) Viét biéu thirc cwong do dong dién chay trong mach.
b) Viét biéu thirc dién ap hai dau doan mach u, hai dau dién tré ur, hai dau tu dién uc, UrL, Urc.
Huong dan gidi:

R =10Q
a) Tir gia thiét ta cé 12, =10Q — Z = R? +(Z, - Z, )} =10+2Q
Z, =20Q

Do uL nhanh pha hon i gbc /2 nén ¢, - ¢i = g 20i= @, - g =0=2>i= 2\/50051007:‘[ A

b) Yiét l?iéu thirc u, uR, Uc, URL, Urc
Viet biéu thir cua u:
+Taco Uo= 10.Z = 24/2.10n[2 = 40 V.

+ D¢ 1éch pha ciau va i tan(p=%:-1:>(P:'%:(Pu'(Pi<:>(Pu:(Pi'%

Tir d6 ta co biéu thirc ciia dién ap hai dau mach u = 40cos(100xt - %) \Y
Viét biéu thirc ciia uR:
+Tacd UoR = I0.R = 24/2.10 = 2012 V.

+ Do léch pha ctia ur va it gu = ¢i = 0 = Ug = 20n/2¢0s(100mt -

V.

Viét biéu thirc ciia uc:
+Ta co Uoc = lo.Zc = 20/2.20 = 40\[2 V.
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+ D0 léch pha ciauc va i, - ¢i = - g -2 Uc = 40\/§COS(100nt - g) V.

Viét biéu thirc ciia ur.
+Ta c6 Uore = lo.Zre = 20/2./R? +Z2 =40 V

T

‘. Z
+ D¢ 1éch pha ctia urL va i: tango:?L:1:>(pR,_:Z:

Tir d6 ta co: UrL = 40c08(1007t +7) V
Viét biéu thirc ciia urc:

+ Ta c6 Uore = lo.Zre = 24/2./R? + 22 = 20\[10 V

.. Z
+ D 1éch pha cua urc va i: tango:—FC: -2

631 _ _ 637'C _ 63m
=~ PRCE 10 T Pue T P PucT 7780 T P 7180
Tir 46 ta c6: Unc = 20\10c0s(1007t - 205 ) V

mach RL c6 biéu thirc urL = 120cos100mt V.

a) Viét biéu thirc cwong do dong dién chay trong mach.

b) Viét biéu thirc dién ap hai dau doan mach.

@uRL - 0i &

Vi du 6: Cho doan mach RLC géom R = 40Q, L = ﬁ (H), C =

Huong dan gidi:

R =400 7 - JRE+(
a) Tur gia thiét ta c6 {Z, =30Q —

) =104/20

L
ZC =700 ZRL =1/R2 +ZE =500

_I
@uRL_4

1073

(F). Dién ap hai dau doan

Tur d6 ta duge lo= Yor. _ 2,4 A
ZRL
Sy _Z._3 _3m_ o3I g
Mait khac tan(p—F—Z 9@RL-180—¢URL Qi = 1809| 2,4c0s(100mnt - 180)A
A 14 , _Z —Z, 30-70 _ T_ _ _ 1n_ Alrn
b) Do 1éch phacuauvai: tang = = T2 ——19(p—-4—(pu-(p|<:>(pu—(p|-4—-90

Pong thoi Up = 10.Z = 961/2 V > u = 961/2c0s(100t - %

Vi du 7;: Cho mach dién xoay chiéu RLC véi R=30 Q; C =

YV
1073

V. Tim gia tri ciia L va viét biéu thirc cwong do dong dién.
Huwong dan gidi:

F u = 120cos(100nt)V; UL = 120

II. CONG HUONG PIEN TRONG MACH RLC NOI TIEP

* Khai niém vé cong hudng di¢n

oC

C o _ 1 1 1 . o A n .
Khi ZL = Zc & oL = 0" =T 2> 0= \/E thi trong mach c6 xdy ra hién tuong cong huwéng

dién.
* Dac diém cua hién tuwgng cong hwéong di€én
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+ Khi xay ra hién tuong cong hudng dién thi tong trd cia mach dat gia tri nho nhat, Zmin = R cuong
dd hiéu dung cua dong dién dat gia tri cuc dai voi Imax= R

+ Pién ap giita hai dau dién tro R bang véi dién ap hai ¢dau mach, Ur = U,

+ Cuong do dong dién trong mach cung pha véi dién ap hai dau mach

+ Cac dién ap gitra hai dau tu dién va hai dau cuén cam cé cung d6 16n (tic UL = Uc) nhung nguoc
pha nén triét tiéu nhau.

9 ®’LC =1

1

LC 2L
Chuy: Khi dang xay ra cong hwong thi tong tro cua mach dat cuc tiéu, cuong do dong dién dat cuc dai.
Néu ta tang hay giam tan sé dong dién thi tong tré ciia mach sé ting, dong thoi cuwong dé dong dién sé
giam.
Vi dy 1. Mt doan mach noi tiep gom mét dién tré' R = 10 €2, cuén diy thuan L =5 mH va tu dién
C =5.10* F. Hiéu dién thé ¢ hai dau doan mach U =220 V.
a) Xac dinh tan so cia dong dién dé c6 cfng hudng.
b) Tinh cuwong d qua mach va cac hi¢u dién thé UL, Uc khi ¢6 cfng hudng.

Huong dan gidi:
. 1

a) Khi cong hudéng thi f = 1l - ~ 100 Hz

27\JLC 274/5.107°5.107

b) Vé&i f=100 Hz thi ® = 200n = Z. = oL =2007.5.10°~ 3,14 Q = Z¢
%ZZZAQ U.=Uc=1ZL=69V
Vi dy 2. Dat vao hai diu doan mach RLC n‘f')i tiép mot dién ap xoay chiéu cé gia tri hi¢u dung
khong doi thi dién ap hifu dung trén cac phan tir R, L va C lan luwgt 12 30 V, 50 V va 90 V. Khi
thay tu C bang tu C dé mach c6 cong hwéng dién thi dién ap hiu dung giira hai dau di¢n tré¢' R
bang

A.50 V. B. 7002 V. C.100 V. D. 100\/2 V.

Huong dan gidi:

Tir gia thiét ta tinh dugc dién 4p hai dAu machla U = \JUZ + (U, -U.)? =50 V

Khi thay tu C béing tu C* dé ¢6 cong hudng di¢n, theo dac diém cong hudng ta dugc Ur = U =50 V.
Vay A dang.

A 1
+ Dicu kién cong huong diénw =——== > f =

Khi ¢6 cong hudng thi I = Imax =

TRAC NGHIEM MACH PIEN XOAY CHIEU RLC - PHAN 1
Cau 1: Cho mach Qién xoay chiéu RLC noi tiép. Pat vao hai dau doan mach mdt dién ap u = Uocos(wt)
V. Cong thure tinh tong trd cua mach 1a

2 2
A. Z=\/R2+(a)|_+ij B. Z=\/R2+(wL—iJ
oC wC

1Y 1Y
C.Z=R*+|wL-—— D.Z-= R2+(a)C——]
aC ol
Cau 2: Cong tic tinh tong trd ciia doan mach RLC mic ndi tiép 1a
A Z=R*+(z, +2.) B. Z=R*~(Z,+Z.)
C.zZ=\R+(2,-2.) D.Z=R+Z.+Zc

Cdu 3: Mach dién xoay chiéu gém RLC mic ndi tiép, cOR=30Q,Zc=20Q, ZL=60 Q. Téng trd cua
mach la

A.7Z=50Q. B.Z=70Q. C.Z=110Q. D. Z=2500 Q.
Ciu 4: Cho mach di¢n xoay chiéu RLC ndi tiép. Dit vao hai diu doan mach mot dién ap u = Ugcos(mt)
V. Cuong d6 dong dién hi€u dung cua mach la
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A |l = Y B. | = Uy
2 2
\/R2+(wL—J 2\/R2+(a)L—J
C.I= Y, D. | = Uy

2 2
\/2R2+(a)L—1) \/2R2+2(a}L—1j
@C @C

Cau 5: Cho mach dién xoay chiéu RLC ndi tiép. Cuong do dong dién chay trong mach co biéu thic i =
locos(wt) A. Dién ap hi€u dung hai dau doan mach dugc cho boi

1, 1) l, [, 1Y
A.U=—|R?+| oL -—— B.U=-"_|R?+|wC-—
2 C J2 ol
2
: Ry \/R2+(a)L—w1Cj
C.Uu=-2% R2+[ L——J D. U=
ﬁ\/ T 1,72

C3u 6: Cho doan mach RLC ndi tiép co R = 60 Q, L = 0,2/x (H), C = 10 %z (F). Pat vao hai ddu doan
mach mdt dién ap xoay chiéuu = 50\/§cos 100zt V. Cuong do dong dién hi€u dung trong mach la

A. 0,25A. B. 0,50 A. C. 0,71 A. D. 1,00 A.
C3u 7: Cho doan mach gém dién tré R = 100 Q, tu dién C = 10 ¥/x (F) va cudn cam L = 2/n (H) mic
ndi tiép. Pat vao hai diu doan mach mot dién 4p xoay chiéu u = 200cos(100xt) V. Cudong do dong dién
hiéu dung trong mach la

A. 2A B. 1,4A C. 1A D.05A.
Czu 8: Cho doan mach RLC ndi tiép, dién ap hai dau doan mach co gia tri hiéu dung 1a 100 V. Tim Ur
biét Z, = %R = 2Zc.

A.60V. B. 120 V. C.40V. D. 80 V.
Cau 9: Khi dit mot dién ap u = Uocos(120nt + 1) V véo hai dau doan mach RLC khong phan nhénh thi
dién ap hiéu dung gitra hai dau dién trd, hai dau cudn day va gitra hao ban tu dién c6 gia tri lan luot 1a 30
V, 120 V va 80 V. Gia tri ciia Up bang

A.50 V. B. 60 V. C. 502 V. D. 30\2 V.
Cdu 10: Doan mach di¢én xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Do I¢ch pha cua dién 4p va cuong dong dién
trong mach dugc cho bdi cong thire

— U
A. tangp = B. tan(p:ZL Zc C. tanp=—2F=— D. tan(p=ZL+ZC
Z -7 R U, -U.
C3u 11: Trong mach dién xoay chiéu khong phanh nhanh RLC thi
A. 36 1&ch pha cua ur va u la n/2. B. pha ctia uL nhanh hon pha cua i mdt goc n/2.

C. pha cta uc nhanh hon pha cia i mot goc /2.  D. pha ctia ug nhanh hon pha cta i mgt goc /2.
Cau 12: Trong mach RLC mic nbi tiép, d6 1éch pha giita dong dién va dién 4p phu thude vao

A. cuong d6 dong dién hi¢u dung trong mach. B. dién ap hi€u dung gitra hai dau doan mach.

C. cach chon géc tinh thoi gian. D. tinh chit ctia mach dién.
Cau 13: Mot dién trd thuan R méc vao mach dién xoay chiéu tan s6 50 Hz, mudn dong dién trong mach
som pha hon dién ap giita hai ddu doan mach mot goc m/2 nguoi ta phai

A. mic thém vao mach mot tu dién ndi tiép vo1 dién tré.

B. thay dién tro noi trén bang mot tu dién.

C. mic thém vao mach mot cudn cam ndi tiép voi dién tré.

D. thay dién tr¢ noi trén béng mot cudn cam.
Cau 14: Diéu kién xay ra hién tuong cong hudng dién trong mach RLC ndi tiép la

A. a):i B. f:L c. f = 1 1

D. o
LC JLC 27+ LC 27+ LC
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Cau 15: Poan mach RLC nbi tlep dang xay ra cong huong. Tang dan tan s6 cua dong dién mot luong
nho va gitt nguyén cac thong s6 khac ctia mach, két luan nao duéi day khong dung‘7
A. Cudng d6 dong dién giam, cam khang cta cudn day ting, dién ap ¢ hai dau cudn day khong doi.
B. Cam khang ctia cudn day ting, dién ap ¢ hai dau cudn day thay doi.
C. Pién ap ¢ hai dau ty giam.
D. Dién 4p ¢ hai dau dién tré giam.
Cau 16: Phat biéu nao sau ddy 1a khong dung. Trong mach dién xoay chiéu khong phin nhanh khi dién
dung cua ty di¢n thay ddi va thoa man diéu kién o = . thi

JLC

A. cudng do dong dién cung pha vé6i dién ap giita hai diu doan mach.
B. cuong do dong dién hiéu dung trong mach dat cuc dai.
C. cong sut tiéu thu trung binh trong mach dat cuc dai.
D. dién ap hiéu dung gitra hai déau tu dién dat cuc dai.
Cau 17: Chon phat biéu khong dung. Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhanh khi dién dung cta

tu dién thay d6i va thoa man diéu kién oL = i thi

A. dién ap hiéu dung gitra hai d4u cudn cam dat cuc dai.

B. dién ap hiéu dung giira hai dau ty dién va cudén cam bang nhau.

C. téng tré cua mach dat gia tri 16n nhat.

D. dién ap hiéu dung gitra hai dAu dién tro dat cuc dai.
C3u 18: Trong doan mach RLC, mic nbi tiép dang xay ra hién tuong cong huong. Tang dan tan sb dong
dién va giit nguyén cac thong sb ctia mach, két ludn nao sau ddy la khéng ding?

A. hé sb cong suat ciia doan mach giam. B. cuong do hiéu dung ctia dong dién giam.

C. dién ap hiéu dung trén tu dién tang. D. dién ap hiéu dung trén dién tré giam.
Cau 19: Dung khang ctia mot doan mach RLC ndi tiép c6 gia tri nho hon cam khang. Ta lam thay doi
chi mét trong cac thong sd ciia doan mach bang cach néu sau ddy. Cach nao cé thé 1am cho hién tuong
cong huong di¢n xay ra?

A. Tang dién dung cua tu dién. B. Tang h¢ s6 tu cam ciia cudn day.

C. Giam dién tr¢ cua doan mach. D. Giam tan sb dong dién.

[N <A A LA A A \ A \ ” ’ e 1 A 1
Cdu 20: Mach dién xoay chiéu RLC noai tiép. Két luan nao sau day 1a ding tng véi luc dau oL > E?

A. Mach c6 tinh dung khang.

B. Néu ting C dén mot gia tri Co nao do thi trong mach c6 cong hudng dién.

C. Cuong do dong dién sém pha hon dién ap gitra hai dau mach.

D. Néu giam C dén mot gia tri Co nao do thi trong mach c6 cong huong dién.
Ciu 21: Dat mot dién ap xoay chiéu c6 tan sb thay ddi duoc vao hai diu mot doan mach RLC khong
phan nhanh. Khi tin s6 trong mach 16n hon gia tri f > _ thi

27+ LC

A. dién ap hi¢u dung gitra hai dau cudn day nho hon dién &p hi¢u dung giira hai ban tu.

B. dién 4p hiéu dung gitra hai dau dién tré bang dién ap hiéu dung giira hai dau mach.

C. dong dién trong sém pha so véi dién ap giira hai dau mach.

D. dong dién trong tré pha so v&i dién ap gitta hai du mach.
Cau 22: Dong dién xoay chiéu qua dién tré thuan bién thién diéu hoa cing pha véi dién 4p gitta hai dau
dién tro trong truong hop nao?

A. Mach RLC xay ra cong huong di¢n. B. Mach chi chira dién tr¢ thuan R.

C. Mach RLC khong xay ra cong huong dién. D. Trong moi truong hop.
C3u 23: Chon phuong an diing nhit. Trong mach xoay chiéu RLC ndi tiép, dong dién va dién ap cung
pha khi

A. doan mach chi c6 dién tro thuan.

B. trong doan mach xay ra hién tugng cong huong dién.
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C. doan mach chi c6 dién tro thuan hodc trong mach xay ra cong huong.

D. trong doan mach dung khang 16n hon cam khang.
Cau 24: Phat biéu nao sau day 1a khong dung. Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhanh ta c6 thé
tao ra dién 4p hiéu dung giira hai dau

A. cudn cam 16n hon dién ap hiéu dung gitra hai dau doan mach.

B. tu dién 16n hon dién ap hi¢u dung gitra hai dau doan mach.

C. dién tré 16n hon dién ap hiéu dung giita hai ddu doan mach.

D. tu dién br?mg dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn cam.
Ciu 25: Dat vao mot doan mach RLC khong phan nhanh moét dién ap u = Upcos(wt) V thi cuong do
dong dién trong mach cé biéu thirc i = Iocos(ot — /3) A. Quan hé giita cac trd khang trong doan mach
nay thoa man h¢ thirc

A LimZe _ 3 B. 2c=Z. _ 3 c. foZc 1 p, Zc=Zu_ L
R R

Cdu 26: Dat vao mot doan mach RLC khong phan nhanh mét dién ap u = Uocos(wt — /3) V thi cuong
do dong dién trong mach c6 biéu thirc 1 = Iocos(ot — n/6) A. Quan hé gitra cac trd khang trong doan
mach nay théa man

A. Z —Z¢ =\/§ B. Lo -2, =\/§ C. Z -2 :i D Zc -2, _i
R R

R J3 " R J3

Cau 27: Dt vao hai diu doan mach RLC khéng phan nhanh mét dién ap xoay chiéu u = Ugcos(wt) V.
Ki hi¢u Ug, Ui, Uc tuong tng 1a di€n ap hi€éu dung ¢ hai dau dién tro thuan R, cudn day thuan cam (cam
thuén) L va tu dién C. Néu Ug = 0,5U = Uc thi dong di¢n qua doan mach

A. tré pha n/2 so véi dién 4p hai dau doan mach.

B. tré pha /4 so v6i dién ap hai d4u doan mach.

C. tré pha /3 so v6i dién &p hai dau doan mach.

D. sém pha n/4 so véi dién ap hai dau doan mach.
Cau 28: Diat vao hai diu doan mach RLC khéng phan nhanh mét dién ap xoay chiéu u = Ugcos(ot) V.
Ki hiéu Ug, UL, Uc tuong tng 1a dién 4p hi¢u dung ¢ hai dau dién tro thuan R, cudn day thuan cam (cam
thuan) L va ty dién C. Khi %EUR = 2UL = Uc thi pha cua dong di¢n so véi dién ap la

A. tré pha m/3. B. tré pha 7/6. C. sém pha n/3. D. sém pha /6.
Ciu 29: Cho doan mach RLC ndi tiép, gia tri cua R da biét, L ¢b dinh. Dat mot dién ap xoay chiéu 6n
dinh véo hai diu doan mach, ta théy cuong do dong dién qua mach cham pha n/3 so vdi dién ap trén
doan RL. B¢ trong mach c6 cong hudng thi dung khang Zc cta tu phai c6 gid tri bang

A. % B. R. C.R\3. D. 3R.
C3u 30: Can ghép mot tu dién ndi tiép vai cac linh kién khéc theo cach nao dudi ddy, dé co dugc doan
mach xoay chiéu ma dong dién tré pha n/4 d6i v6i dién ap giita hai dau doan mach. Biét ty dién trong
mach nay c¢6 dung khang bang 20 Q.

A. mot cudn thuan cam c6 cam khang bang 20 Q.

B. mot dién tré thuan cé do 16n bang 20 Q.

C. mét dién trd thuan co d6 16n béng 40 Q va mot cudn thuan cam c6 cam khang 20 Q.

D. m6t dién tro thuan c6 d6 10n bang 20 Q va mot cudn thuan cam c6 cam khang 40 Q.
C3u 31: Cho mach dién xoay chiéu R, L, C. Khi chi ndi R, C vao nguén dién thi théy 1 so6m pha n/4 so
v6i dién ap trong mach. Khi méc ca R, L, C ndi tiép vao mach thi thay i cham pha /4 so véi dién ap hai
dau doan mach. Xac dinh lién h¢ Z theo Zc.

A. Z|_ = ZZC B. Zc = ZZL.

C.ZL=2Zc D. khéng thé xac dinh dugc mbi lién hé.
Ciu 32: Mach RLC ndi tiép co R=100Q, L =2/x (H), f=50 Hz. Biét i nhanh pha hon u mot goc n/4
rad. Bién dung C c0 gia tri 1a
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A c-10 ¢ B.c=2% ,F c.c-1 D. c—ilouF

T Vd 3
Cau 33: Cho doan mach xoay chiéu khéng phan nhanh gdm cudn day thuan cam c6 hé sb ty cam L =
)

2/m (H), tu dién C = 10 F va mot dién trd thuan R. Pién ap dit vao hai diu doan mach va cudng do

T
dong dién qua doan mach c6 biéu thirc 13 u = Upcos(100xt) V va i = locos(100nt — n/4) A. Pién tré R ¢6
gia tri la

A. 400 Q. B. 200 Q. C. 100 Q. D. 50 Q.

Ciu 34: Dat mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung luén khong ddi va hai dau doan mach RLC
khong phan nhanh. Pién ap giita hai dau

A. cudn day luén vuong pha véi dién ap gitra hai ban tu dién.

B. cudn day ludn ngugc pha véi dién ap gitra hai ban tu dién.

C. tu dién luoén sém pha /2 so véi cuong d6 dong dién.

D. doan mach ludn cung pha véi cuong do dong dién trong mach
Cau 35: Khi dién ap giita hai ddu doan mach RLC mac nbi tiép som pha n/4 d6i v6i dong dién trong
mach thi

A. cam khang bang dién trd thuan.

B. dung khang bang dién trd thun.

C. hiéu ctia cam khang va dung khang bang dién tré thuan.

D. tong cua cam khang va dung khang bang dién tré thuan.
Ciu 36: Dién 4p gilia hai dau doan mach RLC mic nbi tiép som pha 37/4 so v6i dién &p hai dau tu dién.
Phét biéu nao sau day 1a ding v6i doan mach nay?

A. Téng tré cia mach béng hai 1an dién tré thuin cua mach.

B. Dung khang ctia mach bang véi dién trg thuan.

C. Hiéu sb gitta cam khang va dung khang bang dién tro thuin cua mach.

D. Cam khang ctia mach bang véi dién tré thuan.
Cau 37: Cuong do hiéu dung cua dong dién chay trén doan mach RLC ndi tiép khong co tinh chit nao
dudi day?

A. Khong phu thudc vao chu ky dong dién. B. Ti 1¢ thuan véi dién ap ¢ hai dau doan mach.

C. Phu thudc vao tan s6 dong dién. D. Ti 1€ nghich véi tong tro ctia doan me_lch.
Cdu 38: Mot doan mach khong phan nhanh RLC c6 dong dién soém pha hon dién &p ¢ hai dau doan
mach.

A. Trong doan mach khong thé c6 cudn cam, nhung c6 tu dién.

B. Hé sb cong suit cuia doan mach co gia tri khac khong.

C. Néu ting tan sd d(‘)ng dién lén mot lwong nho thi do 1€ch pha gitra dong di¢n va dién ap giam.

D. Néu giam tan s ciia dong dién mot lugng nho thi cuong d6 hiéu dung giam.
C3u 39: Mot doan mach dién xoay chidu gdm mot cudn day thuan cam cé cam khang Z mic ndi tiép
v6i ty dién c6 dung khang Zc. Phat biéu nao sau day 13 diing?

A. Téng trd ctia mach duoc xac dinh béi biéu thie Z = 7, — Zec.

B. Dong dién cham pha hon m/2 so véi dién ap giita hai dau mach.

C. Dong dién nhanh pha hon /2 so v&i dién 4p gitta hai dau mach.

D. Dién 4p giira hai ban tu va hai ddu cudn day ngugc pha nhau.
Cau 40: Mot doan mach dién xoay chiéu gém dién trd thuan, cudn cam thuan va tu dién mic ndi tiép.
Biét cam khang gip d6i dung khang. Dung von ké xoay chiéu (dién trd rat 16n) do dién ap giita hai dau
tu dién va di¢n ap gitra hai dau dién trd thi sd chi cua von ké 13 nhu nhau. Do 1éch pha cua dién ap gitra
hai ddu doan mach so v6i cuong do dong dién trong doan mach 1a

A. /4 B. n/6. C. /3. D. —m/3.
Ciu 41: Cudng d6 dong dién ludn ludn tré pha so voi dién ap & hai dau doan mach khi

A. doan mach chi c6 tu dién C. B. doan mach ¢6 R va C mic ndi tiép.

C. doan mach c6 R va L méc nbi tiép. D. doan mach c¢6 L va C mic ndi tiép.

Cau 42: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C mic ndi tiép thi dong dién nhanh pha hay chdm pha
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so v&i dién ap cua doan mach la tuy thudc vao

A. RvaC. B. LVé}C. ‘ C L,Cvao. D.R,L, Cvao.
Cau 43: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C mac ndi tiép thi tong tré Z phu thude vao
A.L, Cvao. B.R, L, C. C.R L, Cvao. D. o.

Cdu 44: Trong doan mach xoay chiéu RLC ndi tiép. Goi U, Ug, UL, Uc lan lugt 1a dién ap hiéu dung
gitra Cai dau doan mach, hai dau dién tré R, hai dau cudn day L va hai ban tu dién C. Piéu nao sau day
khong thé xay ra?

A. Ur > Uc B.U.>U C.U=Ur=UL=Uc D.UR>U’ )
Cau 45: Mach dién c6 i = 2cos(100nt) A, va C = 250/n (uF), R =40 Q, L = 0,4/n (H) noi ti€p nhau thi
co

A. cong huong dién. B. urL = 80cos(100xtt — /4) V.

C. u=280cos(100xnt + n/6) V. D. urc = 80cos(100xnt + w/4) V.

Céu 46: Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhanh ¢ f= 50 Hz va lan lugt C = 1000/x (uF), R =
40 Q, L =0,1/x (H). Chon két luan diang ?

A.Zc=40Q,7Z =50 Q. B. tangui = -0,75.

C. Khi R =30 Q thi cong suit cyuc dai. D. Dién ap cung pha so voi dong dién.
1B 6A 11B 16D 21D 26D 31A 36C 41C 46D
2C 7C 12D 17C 22D 27B 32C 37A 42C 47
3A 8A 13B 18C 23C 28D 33C 38B 43C 48
4D 9C 14C 19D 24C 29C 34B 39D 44D 49
5C 10B 15A 20D 25A 30D 35C 40A 45A 50

BAI GIANG MACH PIEN XOAY CHIEU RLC - PHAN 2
II. MACH PIEN RLC NOI TIEP KHI CUQON DAY CO THEM PIEN TRO r
Cho mach dién xoay chiéu RLC trong d6 cudn day khong thuan
cam ma c6 thém mot dién trd r R C r, L
Khi d6 R va r dugc goi la tong tré thuin cia mach va do R, r ndi A g+ | T
tiép nén tong tro thudn ki hieu la Ro= R +r > Uro = Ur + U,
Dic diém cia mach dién:

U=\/UI§0+(UL_UC)2=\/(UR+Ur)2+(UL_UC)2
Z:\/R02+(ZL_ZC)2:\/(R+r)2+(ZL_ZC)2
R UZ +(U, -U.)
Dinhlu@tOml=£=\/ o U -Uc) _Yer UL _Ue U1
z JR2+(z -z, R Z. Zc 1 2
DJ 1éch pha cua dién ap va cuong do dong dién trong mach 1a ¢, dugc cho bdi h¢ thiue
u-U. U -U. 7 -7

Dién 4p va tong trd cua mach

tan g = = = C.o=0,— 0,
PTTU, T U,+U,  Rer TTHTY

Sin(o:—u"_uC

Nhan xeét :

Cudn day co6 thém dién tro hoat dong r nén c6 thé coi nhu mot mach dién (r, L) thu nho. Cac cong
thirc tinh toan véi cudn day ciling nhu tinh toan véi doan mach RL da khao sat ¢ trén:

- Dién ap hai dau cudn diy Ug= Uiy = UZ +U7
- Tong trd ctia cudn day Zg = Zir =,/r? + Z2
- B9 1éch pha ctia ug va i dugc cho boi tangqg = % —> dién ap ug nhanh pha hon i goc @4 hay @4 = @ud — @i

Cha Y : Trong mét sé bai todn ma khi d@é bai cho “nhdp nhang” khéong biét dwoc cudn day cé thuan cam
hay khong hodc doi khi yéu cau chirng minh rang cuon ddy co thém dién tro hoat dong r thi ta lam theo
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cach sau:
- Gid sir rang cudn day khéng cé dién tré hoat dong, r = 0.
- Thiét ldp cdc biéu thirc véi r = 0 thi sé mdu thudn véi gia thiét cho.
- Két lugn la cudn ddy phai co dién tro hoat dong r # 0.
3 107

Vi du 1: Cho mach dién xoay chiéu RLC véi R=30; L = 5—(H);r =20 (Q);C= T
T

(F). Cuwong

do dong dién chay qua doan mach cé biéu thirc i = 2\/5003(100111 + g) A

a) Tinh tong tré va dién 4p hai diu mach.
b) Tinh tong tré va dién ap hai dau cudn day.
¢) Viét biéu thirc dién ap hai dau mach, dién 4p hai diu cudn day.
d) Viét biéu thirc ur; UL; Uc; Ur.
Huéng dan gidi:

Vi du 2: Cho mach dién xoay chiéu AB gdm hai doan mach AM va MB. Poan mach AM gom dién
tré' R =70 Q. Poan mach MB 12 mjt cudén day khong thuin cam c6 L = 1n—2 (H); r =90 Q va dién
ap hai dau doan mach AB |4 uas = 200\/§c0s100nt V.
a) Viet biéu thirc cwong d¢ dong dién i.
b) Viét bieu thirc ugd N

Huong dan gidi:

Vi du 3: Cho mach dién xoay chiéu AB gom hai doan mach AM va MB. Poan mach AM gém cudn
day khong thuin cam, doan MB gom mot tu dién. Biét uam = 100\/§c0s100nt V; ums = 100\/5005(

100nt - 2?") V

a) Tinhr, C.
b) Vieét biéu thirc uas 3
Huong dan giai:
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Vi du 4: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, cudn day cé dién tré r. Cac thong so ciia

4
mach dign R = 6002; 1 = 200 ;C= 220 _F ;i = 2\/2c0s(100xt - §) A; U = 160 V. Tinh h¢ s§ ty
T
cam cda cudn day.
_2
P/s: L = B

Huwong dan gidi:

Vi du 5;: Cho mach dién xoay chiéu gom dién tré' R va cudn day khong thuin cam. Biét R = 40Q; r

= 20/3 Q; u= 120n/2cos(100xt + %) V: ZL = 60 Q. Hay viét biéu thirc dién 4p hai diu cudn day?

P/s:u= 120\/6608(1001“ + 1_725) \/

Huéne dan gidi:

Vi du 6;: Cho mach dién xoay chiéu gom dién tré' R, tu dién C va cudn diy khong thuin cam. Pién
ap hai dau mach la u = 50\/§c0swt V.Biédt R=30Q: r=2=10Q; Zc = 40 Q. Hay viét biéu thire
dién ap hai dau cufn day?

D/s: ua = 20cos(wt + 491—5) \Y

Hudne dan gidi:

Vi du 7. Cho mach dién xoay chiéu nhw hinh vé, biét R = R C L.r
50 Q, C = 2.10%x (F), u = 80cos(100xt) V, u = 2002 A s} |-+ T0000—e B
M
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T
cos(100mt + E) V.
a) Tinh gia tri caa r va L.
b) Viét biéu thirc ciia cwong df dong di€én va dién ap hai dau mach.
Huong dan giai:

a)Tacom= lOOnrach=L= 50 Q.
oC

Téng tro clia doan mach AM 13 Zam = Zre = /R* +Z2 = 50\/§ Q.

Cudng do dong dién | _LZJAA:: =0,8A > Zaw = zu_%:zsoge 12+ 7% = 2502 (1)

Do I¢éch pha ctia uam v6i i théa man tanpam = - % =-1= pav = - % , hay uam cham pha hon i goc
/4.
Ma umg nhanh pha hon uam goc n/ = Ume nhanh pha hon i goc n/4.
Tudotanz—é: 1=r=2.(2)
Giai hé (1) va (2) ta dugc r =Z, = 125\2Q va L = 2 H
b) Viét biéu thirc ciia u va i.
Viet biéu thirc cua i :
N . T T
Tu cau a ta cO pawm 4T P, iD=y
Ma1=08 A > i=0,8\2cos(100nt +7) A
Viét biéu thirc ciia dién dp hai dau mach:
Téng tré ciia mach Z = \/(R +1)?+(Z, -2.) = 150\/§ Q
Pién ap hai dau mach U =1.Z = 0,8.150\/§ v > Up=120\/6 V
Do léch pha ciau vaila tang = ZE_ Ze 0,56 V > ¢ ~ 0,51 rad
+r
Ma@=@u-@i2 Qu=0¢i+¢= 2i051=u= 120\/(_5008(100nt+£+0,51)v

4 4
Yi du 8. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&, biét u = 120\/§

cos(100xt) V, L == (H) Tim R va C biét uan tré pha nt/3 so véi Uas ‘\—‘:'—'—| |—°—th

va ums s¢m pha n/3 SO VOi uas.
Huéng dan gidi:

Ta c6 gian dd véc to nhu hinh v&.

Tir gia thiét ta duoc ZL = 300 Q.

Poan mach MB chira L va C, do ums nhanh pha hon uag Nnén Z. > Zcvauae U__
nhanh pha hon i goc n/6.

Mat khac, uan cham pha hon uag goc n/3, ma uas nhanh pha hon i goc n/6
nén uan cham pha hon i goc n/6.

Vi U 1
tan| - = |=——C —— — U, =+/3U
( 6] Ug V3 " ©

V4 U, -u 1
tan| = |=—t——C =~ U, =+3U
5 U, U TRb

Tur cac 1ap luan do ta duoc:

> Ur =4/3Uc va UL = 2Uc
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U, =60V
MaUas =120V = JUZ +(U, -U. ) «>120=,/302 +U2 > {U, =603V
U, =120V
U 190 R-I8 150430  [R=150430
Laico, I= —t===04A> | ~> 2.107
Z, 300 Uc C=—= F
ZC:T:].sOQ 37[
Cich 2: (Sir dung gian dd véc to)
ﬂ J3
o | UR=UABcos€=1ZO7:6O\/§V U, = 603V
Tur gian d6 ta tinh dugc: =
1 U, -U, =120V

T
U,s =U 5z COS— =120 — =60V
MB AB 3 5

Véi Ur tinh duogc, ta lai ¢6 Uc = UR.tang =60V ->UL=120V

.....

TRAC NGHIEM MACH PIEN XOAY CHIEU RLC - PHAN 2

Cau 1: Mot mach dién xoay chiéu gém R, L, C méc nbi tiép. Biét L, C khong ddi va tan sb dong dién
thay d6i duoc. Biét rang ing véi tin s6 f1 thi ZL = 50 Q va Zc = 100 Q. Tan s6 f cua dong dién tng véi
luc xay ra cong hudng dién phai thod man

A. > fi. B. f<fi. C.f=". D. f = 0,5f;.
C3u 2: Cho mot doan mach RLC ndi tiép. Biét L = 1/x (H), C = 2.10"*/n (F), R thay d6i duoc. Dit vao
hai diu doan mach mot dién ap co biéu thic u = Uocos(100xt) V. Pé uc chim pha 3n/4 so v&i u thi R
phai co gid tri

A.R=50Q. B.R=50/2Q C.R=100 Q. D. R = 1002 Q
10~

T

dau doan mach mot dién ap c6 biéu thirc u = Uocos(100xt) V. DE uL nhanh pha 271/3 so v&i u thi R phai
co gia tri

A.R=50Q. B. R =50/3Q C.R=100Q. D. R =100/3 Q
Cau 4: Khi mic lan luot R, L, C vao mot dién 4p xoay chiéu on dinh thi cudng do dong dién hiéu dung
qua cua chung lan lugt 14 2A, 1A, 3A. Khi mac mach gém R, L, C ndi tiép vao dién &p trén thi cuong do
dong dién hi¢u dung qua mach biing

A.125A B.12A. C. 32 A D.6 A.
Csu 5: it mot dién ap xoay chidu u = Upsin(ot) V vao hai dau doan mach chi c¢6 cudn day thuan cam
L. Goi U la dién ap hiéu dung ¢ hai dau doan mach; i, lo, I 1an luot 13 gia tri tirc thoi, gia tri cuc dai va
gia tri hi¢u dung cua cuong do dong dién trong mach. H¢ thirc nao sau day khong dung?

u |1 uz i uz i u |1
A ———=0 B. —-—5=0 C. —5+—5=2 D. —+—=4/2
U 0 I 0 U 0 I 0 U 0 I 0 U 0 I 0

Cau 6: Khita mac R, C vao mot dién ap c6 biéu thirc khong d6i, gia tri hiéu dung U = 100 V, thi thay i
som pha so véi u 1 /4, khi ta mac R, L vao dién ap nay thi thiy dién ap sém pha so v6i dong dién 1a
/4. Hoi khi ta mic ca ba phan tir trén vao dién ap d6 thi dién ap hai ddu L va C c6 gi tri la

A. 100\/2 V. B. 5002 V. C.0V. D. 200 V.
cau 7: Khi ta mic R, C vao mot dién ap c6 biéu thirc khong dbi thi thay i sém pha so v6i u 1a /4, khi
ta mac R, L vao dién ap nay thi thdy dién ap som pha so véi dong dién 1a /4. Hoi khi ta mac ca ba phan
tur trén vao dién &p do thi u va i 1éch pha nhau la

A. . B. 0. C. /2. D. /4.
C3u 8: Cho mach R, L, C vdi cic gia tri ban dau thi cudng d6 trong mach dang c6 gia tri I, va dong
dién sém pha n/3 so véi dién ap. Néu ta ting L va R 1én hai 1an, giam C di hai 1an thi I va d6 léch pha
clia u va i s& bién d6i thé nao?

(F), R thay d6i duoc. it vao hai

Csu 3: Cho mot doan mach RLC nbi tiép. Biét L = i (H),C=

Trang - 33 -


https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

A. 1 khong doi, do léch pha khong doi. B. I giam, d¢ léch pha khong doi.

C. I giam /2 14n, d9 léch pha khong ddi. D. I va d6 léch déu giam.
Cau 9: Dit vio hai ddu doan mach RLC ndi tiép mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung khong doi
thi dién 4p hiéu dung trén cac phan tir R, L va C lan luot 14 30 V, 50 V va 90 V. Khi thay tu C bang tu C
dé mach c6 cong huong dién thi dién ap hi¢u dung gitra hai dAu dién tr6 R br?lng

A.50 V. B. 70\2 V. C. 100 V. D. 1002 V.
Cau 10: Trong mach di¢n gém r, R, L, C méc nbi tiép. GoiZla téng tro cua mach. Do 1éch pha ¢ gitra
dién 4p hai dau mach va cuong do dong dién trong mach duogc tinh bai cong thire

A. tango:ﬁ B. tango:ﬁ C. tango:ﬁ D. tan¢:R+r

R—r R R+r
Cau 11: Trong mach dién gém r, R, L, C méc nbi tiép. Goi Z 1a téng tré ciia mach. Do 1éch pha ¢ gitra
dién 4p hai dau mach va cuong do dong dién trong mach duogc tinh bai cong thirc
. Z -Z. : R+r . Z -7

A. singp = R r B. sinp = 7 C.sing= Ror
Cau 12: Cho doan mach dién xoay chiéu gém cudn day mic ndi tiép vi mot tu dién. Pién ap hiéu dung
gitra hai dau cudn day, gitra hai ban ty, gitra hai dau doan mach 1an lugt 1a: Ug, Uc, U. Biét Ug = \/EUC;
U=Uc

A. Vi UL # Uc nén Z, # Zc, vay trong mach khéng xay ra cong hudng.

B. Cudn day co dién tro thuan dang ké,trong mach khong xay ra hién tuong cong huong.

C. Cudn day c6 dién tro thuan dang ké, trong mach xay ra hién tuong cong huong.

D. Cudn day c6 dién tré thuan khong dang ké.
Cau 13: Biéu thuc hiéu dién thé hai ddu mot doan mach u = 200cos(wt) V. Tai thoi diém t, dién ap u =

D. sin(p:ﬁ

100 V va dang ting. Hoi vao thoi diémt’ =t + % dién ap u c6 gia tri bang bao nhiéu ?

A.100 V. B. 100/2 V. C. 100/3 V. D. 100 V.
Cau 14: Tai thoi didm t, dién ap xoay chiu u = 200n/2c0s(100mt - 7/2) V ¢b gia tri 100n2 V va dang

giam. Sau thoi diém do ﬁ (s) , dién ap nay co gid tri la

A. - 100\2 V. B. —100 V. C. 1003 V. D. 200 V.
C3u 15: Dién ap gitra hai dau mot doan mach c6 biéu thircc u = 220\/§COS( 100zt + 7/2) V. Tai mdt thoi
diém t1 ndo d6 dién ap dang giam va cé gia tri tirc thoi 1a 110\/§ V. Hoi vio thoi diém t2 = t; + 0,005 (s)
thi dién 4p co gia tri ttrc thoi bang bao nhiéu ?

A. - 1104/3 V. B. 110/3 V. C.-110/6 V. D. 110n/6 V.
cau 16: DOng dién chay qua mot doan mach ¢ biéu thtic i = locos(100nt) A. Trong khoang thoi gian tir
0 dén 0,018 (s) cudng d6 dong dién c6 gia tri tirc thoi co gia tri bang 0,5lo vao nhing thoi diém nao?

ALSLS BLS'iS CL 58 DLS'iS

4007 400 " 500 " 500 ©300 " 300 " 600 ' 600

Cau 17: Cho mdt ngudn xoay chiéu 6n dinh. Néu mic vao ngudn mot dién tré thuan R thi dong dién
qua R co gla tri hiGu dung I = 3A. Neu mic tu C vao ngudn thi dugc dong dién ¢ cuong do hiéu dung
I, = 4A. Néu mic R va C ndi tiép rdi méac vao ngudn trén thi dong dién qua mach c6 gia tri hiéu dung 1a

A.1A. B.2,4A. C.5A. D.7A.
Cau 18: M{t mach dién g6m dién tré thuan R, cudn day thuan cam va mot tu dién co dién dung thay doi
dugc mic ndi tiép. Dit vao hai dau doan mach trén mét dién ap xoay chiéu ¢6 biéu thirc u = Uocos(mt)
V. Khi thay doi dién dung cua tu dé cho dién ap gitra hai ban ty dat cuc dai va bﬁng 2U. Mébi quan h¢
gitaZL vaR la

A. zL:% B. ZL = 2R. C.ZL=R\[3. D. Z. = 3R.

Cau 19: Néu dit vao hai ddu cudn diy mot dién 4p mot chiéu 9 V thi cudong d6 dong dién trong cudn
day 12 0,5 A. Néu dit vao hai dau cuon day mot dién ap xoay chiéu tan sé 50 Hz va c6 gia tri hiéu dung
1a 9 V thi cuong do dong dién hi¢u dung qua cudn day la 0,3 A. Pi¢n tro thuan va cam khéng cta cudn
day la
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A.R=18Q,7 =30 Q. B.R=18Q,7Z =24 Q.

C.R=18Q,Z.=12Q. D.R=30Q,Z =18 Q.
Cau 20: Dit vao hai ddu mot cudn diy c6 do tuy cam L = 0,4/n (H) mot dién ap mot chiéu Uy = 12 V thi
cuong do dong dién qua cudn day 1a Iy = 0,4A. Néu dat vao hai dau cudn day ndy mot dién 4p xoay
chiéu co gia tri hiéu dung U, = 100 V, tan s6 f= 50 Hz thi cuong do hiéu dung cua dong dién chay qua
cudn day la

A.1=25A. B.I=2A C.1=05A D.1=24A.
Ciu 21: Mot chiée dén néon dit dudi mot dién ap xoay chiéu 119 V — 50 Hz. N6 chi sang lén khi dién
ap tuc thoi gitra hai dau bong dén 16n hon 84 V. Thoi gian bong dén sang trong mot chu ky 1a

A. At =0,0100 (s). B. At = 10,0133 (5s). C. At =0,0200 (s). D. At = 0,0233(s).
Cau 22: Mot dén néon dat dudi dién ap xoay chiéu co gia tri hi€u dung 220 V va tan s6 50 Hz. Biét dén
sang khi dién ap gitra hai cyc khong nho hon 155 V. Trong mot gidy den sang 1én hodc tat di bao nhiéu
lan?

A. 50 lan. B. 100 lan. C. 150 lan. D. 200 lan.
Cau 23: Mot dén néon dit dudi dién 4p xoay chiéu co gia tri hidu dung 220 V va tn sé 50 Hz. Biét dén
sang khi dién 4p giita hai cyc khong nho hon 155 V. Ti sd giita thoi gian dén sang va thoi gian dén tit
trong moét chu ky la

A. 0,5 lan. B. 1 lan. C.2 lan. D. 3 lan

C3au 24: Cho doan mach gém cudn day co dién tré thuan R =100 Q, hé s tu cam L = 1/x (H) mic ndi
-4

tiép voi tu dién ¢ dién dung C (F). bat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu u =

200sin(100xt)V. Biéu thirc dién ap tirc thoi gitta hai dau cudn déy 1a

A. ug = 200sin(100xt + 7/2) V. B. ug = 200sin(100xtt + w/4) V.

C. ug = 200sin(100xtt - w/4) V. D. ug = 200sin(100xt) V.
Cau 25: Cho mdt doan mach xoay chiéu g(‘A)m cudn day c6 dién tro r, do tu cam L méc ndi tiép voi dién
trd thudn R = 50 Q. Pién ap hai dau mach va cuong do dong dién qua mach cé biéu thirc u = 100\/5
cos(100mt + w/2) V va i =/2c0s(100xt + 1/3) A. Gid trj ctia r bing

A.r=20,6 Q. B.r=36,6 Q. C.r=15,7Q. D.r=25,6 Q.
Ciu 26: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C méc nbi tiép, do 1€ch pha gitra dién ap gitra hai dau
dién tr& R va dién ap gitra hai dau doan mach 1a ¢ =—m/3. Chon két luan dang ?

A. Mach c6 tinh dung khang. B. Mach c6 tinh cam khéang.

C. Mach c¢ tinh tr¢ khang. . D. Mach cong l‘nré’ng dién:
Cdu 27: Cho doan mach di¢n xoay chiéu RLC, cudn day khong thuan cam. Biétr =20 Q, R =80 Q, C

-4
-210 F. Tan s6 dong dién trong mach 14 50 Hz. Bé mach dién ap hai dau mach nhanh pha hon dong
7

dién goc m/4 thi hé s6 tu cam cia cudn day la

A.L:lH B.L=iH C.ngH D.L:i

T 27 T 2z

Tra 1oi cic cAu héi 28, 29, 30: Mt doan mach xoay chiéu gom dién tré thuin R = 100 Q, mdt cudn
-4

diy thuin cim cé d§ tw cam L = 2/x (H) va mdt tu dién c¢é dién dung C = (F) mic ndi tiép

giira hai diém c6 di¢n ap u = 200\/2cos(1007t)V.
Cédu 28: Bicu thuc ture thoi cuong do dong dién qua mach la

A. i = 2\[2c0s(100mt - 7) A B. i = 2c05(100nt - 7) A

C. i = 2c08(100zt + 7) A D. i =+/2c0s(100xt + ) A
Cau 29: Dién ap hai dau cudn cam la

A.uL= 400\/§cos(100nt + %) \% B.u.= 200\/5005(1007& + %) \Y
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C. uL = 400cos(100mxt + %) v D. uL = 400cos(100xt + g) v
Cau 30: Dién ap hai dau ty dién 1a

A.uc= 200\/5005(1007& - 3;1—75) \ B. Uc= 200\/§cos(100nt - %) \/

C. uc = 200cos(100xt - g) \ D. uc = 200cos(100xt - %Tn) \Y/

Cdu 31: Cho doan mach xoay chiéu gém R, L mic ndi tiép c6 R=40 Q, L = 0,4/n (H). Poan mach
dugc mic vao dién apu = 40\/§cos(100nt )V. Biéu thirc cuong do dong dién qua mach la

A. i = cos(100mt - g) A B. i = cos(100mt + %) A

C. i =/2cos(100xt -%) A D. | :\/ECOS(IOOnH%) A

Cau 32: Cho doan mach xoay chiéu gom R, L méc ndi tiép. R =20 Q, L = 0,2/z H. Poan mach duoc
mic vao dién vao dién 4p u = 40\/§c0s(100nt )V. Biéu thtrc cudong do dong dién qua mach 1a

A. i = 2cos(100mt - %) A B. i = 2c0s(100mt + %) A

C. i =~/2c0s(100xt - %) A D. i =~/2cos(100xt + % ) A

. 4 Lo ok , _ _ 0,6 _ 10_3 o N .2
C3u 33: Cho mach R, L, C mac noi tiép co R = 20\/1_3 Q L= . (H), C= n (F). bat vao hai dau

T

mach di¢n moét dién ap u = 200\/§cos(100nt )V. Biéu thtrc cuong do dong dién trong mach 1a

A. i = 5/2c0s(100xt + g) A B. i = 5\/2c0s(100xt - %) A

C. i = 5/2cos(100xt + %) A D. i = 5\/2c0s(100mt - g) A

Ciu 34: Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach c6 R, L, C mic ndi tiép. Biét R = 10 Q, cudn
-3

5 A r 1 [N r \ [N ’ .~ . A A 5 A \
camthuan coO L =—H, tu dién c6 C = (F) va dién 4p gitra hai dau cuon cam thuan la u. = 20\/5

10x

cos(100xt + g) V. Biéu thuc dién ap giira hai dau doan mach 1a

A. u =40cos(100xt + %) \Y B. u=40cos(100xt - %) \Y
C. u= 40n[2cos(100mt + %) V D. U = 40/2cos(100xt - %) V

Csu 35: Dit dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 60 V vao hai dau doan mach R, L, C mic ndi tiép
thi cuong d6 dong dién qua doan mach 1a i1 = locos(100mxt + %) A. Néu ngit bo ty dién C thi cudng do
dong dién qua doan mach la i> = locos(100xt - %) A. Pién ap hai dau doan mach la

A.u= 60\/§cos(100nt - %) \Y B.u= 60\/§cos(100nt - %) \%

C.u= 60\/§COS(100nt + %) \% D.u= 60\/§cos(loo1rt + % )V
Cau 36: Khi dit dién ap khong d6i 30 V vao hai dau doan mach gdm dién tré thuin méc nbi tiép véi
cudn cam thuan c6 do tu cam L = ﬁ (H) thi dong di¢n trong doan mach 1a dong di¢n mdt chiéu co

cuong do 1A. Néu dat vao hai diu doan mach nay dién ap u = 150\/§C081201tt V thi biéu thtc cua
cuong do dong di¢n trong doan mach la
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A. i = 5\/2c0s(120mt - ©/4) A B. i = 5cos(120xt + 1/4) A
C. i = 5\[2c0s(120mt + m/4) A D. i = 5c0s(120xt - 7/4) A
-4
Cau 37: Diat dién 4p u = Uocos(100xt - /3) V vao hai dau mot tu dién c6 dién dung C = 2.10 (F).O

thoi diém dién ap gitra hai dau tu dién 12 150 V thi cuong do dong dién trong mach la 4A. Bleu thire cua
cuong do dong dién trong mach la

A. i = 4\[2c0s(100mt + 7/6) A B. i = 5c0s(100xt + 7/6) A

C. i = 5c05(100xt - /6) A D.i= 4\/§cos(1OQnt - /6) A ‘
Cau 38: Dat dién ap xoay chicu u = Ugcos(100xt + 7/3) V vao hai dau mot cudn cam thuan co do tu

camL = L H. O thoi diém dién 4p gitra hai dau cudn cam la 100\/§ V thi cuong do dong dién qua cudn

27
cam la 2A. Biéu thirc ctia cudong do dong dién qua cudn cam 1a:
A. i = 21/3cos(100xt - 7/6) A B. i = 27/3c0s(100xt + 1t/6) A
C. i = 24/2cos(100xt + 7t/6) A D. i = 21/2c0s(100xt - 7/6) A

Ciu 39: Doan mach xoay chiéu nhu hinh v&, biét L = 2/n (H), C

= 31,8 (uF), R co gia tr1 xa4c dinh. Cuong do dong dién trong R

mach c6 biéu thirc i = 2cos(100nt - 7/3) A. Biéu thic uws c6 * ﬁ—l:m—fm(m(\—l B
dang

A. ume = 200cos(100xt - 7/3) V B. ums = 600cos(100xt + 7/6) V
C. umg = 200cos(100xtt + 7/6) V D. ums = 600cos(100xt - ©/2) V
107

Cdu 40: Dién 4p ¢ hai dau doan mach xoay chiéu chi ¢6 tu C = (F) co biéu thuc u = 100\/§
T

cos(100xt + 7/3) V, biéu thirc cuong d6 dong dién qua mach trén 13 nhitng dang nao sau day?
A. i =~[2cos(100xt - /2) A B. i =+/2c0s(100xt - 7/6) A

C. i =~/2c0s(100xt - 57/6) A D. i = 2c0s(100mt - n/6) A
Cau 41: Mach dién xoay chiéu gdm dién tr& R = 40 Q ghép ndi tlep v6i cudn cam L. Dién &p tuc thoi
hai diu doan mach u = 80cos(100xt) V va dién ap hiéu dung hai dau cudn cam UL = 40 V. Biéu thirc
cuong do dong dién qua mach la

icos(lOOnt n/4) A. icos(lOOnt + 7/4) A.
C.i= \/Ecos(loom - /4) A. D.i= \/Ecos(loom + 1/4) A.

-4

Cau 42: Mot doan mach gém tuC= (F) va cudn day thuan cam c6 do tu cam L = 2/n (H) méc ndi

tiép. Dién 4p giita 2 dau cudn cam 1a u = 100n/2c0s(100xt + 7/3) V. Pién ap tic thoi & hai dau tu co
biéu thuic nhu thé nao

A. Uc = SO\ﬁcos(IOOnt -2n/3) V B. uc = 50cos(100xnt - 7/6) V

C. uc = 501/2cos(100mt + 1/6) V ~ D.uc=1002cos(100t + n/3) V
Cdu 43: Mach xoay chi€éu gom R, L, C mac ndi ti€p (cudn day thuan cam), R =100 Q, C = 31,8 uF, hé

\2

sb cong suat mach cosp =5, dién ap hai ddu mach u = 200cos(100xt) V. Bo tir cam L va cuong do

dong dién chay trong mach la:

AL=2Hi= \/Ecos(looﬂt—f) A B. L=3 H,i= \/5005(1007zt+£) A
T

c. L=2" H,i= 2/3c0s0002+ % DA D. L= 273 H,i= 2/3c0s0007 - %) A
T T

Cau 44: Mot ban 1a 200 V — 1000 W du’qc mic vao dién ap xoay chiéuu = 100\/§cos1007tt V.Banlaco
do tu cdm nhé khong dang ké. Dong dién chay qua ban la c6 biéu thure nao ?
A. i = 2,5\2cos(100xt) A. B. i = 2,51/2c0s(100xt+ 7/2) A.
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C. i =2,5cos(100mt) A. ‘ D. i =2,5c0s(100xt - n/2) A.
Cau 45:M0Ot mach gdom cudn day thuan cam c6 cdm khang bang 10 Q mac noi ti€p véi tu dién co dién

-4
dung C = 210

F. Dong dién qua mach c6 biéu thuc i = 2\/§COS(100nt + 1/3) A. Biéu thirc dién 4p cua

hai dau doan mach la
A.u= 80\/§cos(100nt 7/6) V B.u= 80\/§cos(100nt + 7/6) V

C. u = 120n/2cos(100xt - 7/6) V D. U = 80n/2cos(100xt - 27t/3) V
Cau 46: Cho doan mach xoay chiéu méc ndi tiép gom dién tré c6 R = 100 Q, tu dién c6 dung khang
200Q, cudn day co cam khang 100 Q. Pién ap hai ddu mach cho boi biéu thirc u = 200cos(120xnt +
1/4)V. Biéu thirc dién ap hai dau ty dién 1a

A. Uc = 200n/2cos(120xt + mt/4) V

C. Uc = 200n/2cos(120xt - 7/4) V

B. Uc = 200n/2c0s(120mt) V
D. uc = 200cos(120xt - /2) V

-4
210 (F). Pat vao hai dau

Cau 47: Poan mach R, L, C mic ndi tiép c6 R =40 Q, L = % (H), C=

mach dién 4p xoay chiéu c6 biéu thic u = 120\/§cos100nt V. Cuong d6 dong dién tirc thoi trong mach
la

A. i=15c0s(100xt + w/4) A B. i = 1,5c0s(100xt - ©/4) A

C. i =3cos(100xt + /4) A D. i = 3cos(100xt - ©/4) A
Cau 48: Néu dit vao hai ddu mot mach dién chira mot dién trd thudn R va mot tu dién C méc ndi tiép
mot dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = Uocos(ot - 1/2) V, khi d6 dong dién trong mach c6 biéu thirc
i=locos(wt - 7/4) A. Biéu thirc dién ap giita hai ban ty sé 1a

A. uc = lIoRcos(wt - 3n/4) V B. uc = %cos(mt + n/d) V

C. uc = loZccos(ot + T/4) V D. Uc = loRcos(ot - ©/2) V
Cdu 49:M0t doan mach xoay chiéu gom R va C ghép no6i tiép. Dat gitra hai dau doan mach dién ap xoay
chidu c6 bidu thirc tire thoi u = 220n/2c0s(100xt - ©/2) V thi cuong do dong dién qua doan mach ¢6 biéu
thirc tirc thoi i = 4,4c0s(100xt - 7/4) A. Dién ap giita hai dau tu dién c6 biéu thuc tic thoi la

A. uc = 220cos(100xt - w/4) V B. uc = 220c0s(100xt - 3n/4) V

C. Uc = 220n/2c0s(100xt + 7/2) V D. Uc = 220n/2c0s(100mt - 3n/4) V

Cau 50:M0ot doan mach gom cudn day thuan cdm c6 do ty cam L = — (H) mac ndi ti€p vdi tu dién co

5n

-4
2.10 (F). Dong dién chay qua doan mach c6 biéu thic i = Z\ECOS(IOOnt + n/3) A. Biéu

dién dung C =

thirc dién 4p hai dau doan mach s¢ la

A.u= SO\ﬁcos(IOOnt + 1/6) V B.u= 80\/§cos(1001tt -n/3) V

C.u= 80\/§cos(100nt - 1/6) V D.u= 80\/§sin(100nt - /6) V
Cdu 51: Dién ap va cuong do dong dién trong doan mach chi ¢é tu dién c6 dang u = Uocos(wt + n/4) V
va i = locos(mt + ¢) A. Héi lo va ¢ c6 gia tri nao sau day ?

A. lo = ®CUo; ¢ = 3nt/4 B. lo = ®CUq; ¢ = - /2

U U
C-IOZEO;(P:3TC/4 D.IOZEO;(I:):'TCIZ

Cau 52: Dong dién xoay chiéu i = locos(ot + 1/4) A qua cudn ddy thudn cam L. Dién ap giira hai dau
cudn day l1a u = Uocos(wt + ¢) V. Hoi Ug va ¢ c6 cac gia tri nao sau day ?
I
A.Uo:C;)—L;(p:TE/Z B. Uo = lowL; ¢ = 3n/4 C.Uo:—(l)_;(p:3ﬂt/4
@

0

D. Uo = loowL; ¢ = -rt/4

PAP AN TRAC NGHIEM MACH PIEN XOAY CHIEU RLC - PHAN 2

1A 6C 11D 16C 21B 26B 31A 36D 41C 46B S51A
2A 7B 12C 17B 22B 27D 32A 37B 42A 47D 52B
3B 8B 13C 18C 23C 28B 33B 38A 43A 48A
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CAC LOAI MACH PIEN XOAY CHIEU
1. MACH DIEN CHI CO BIEN TRO THUAN R
Dac diem:
Usy =U s cOS(@t) =U ,+/2 cos(at)

* Dién ap va dong dién trong mach cung pha vdi nhau (tic ¢u = @i): { | (@)
i =1,cos(@

_Un

* Pinh luat Ohm cho mach: R

=20, _Ye 4
R R

* Gian d6 véc to:
* Do thi cua ur theo i (hoac nguoc lai) c6 dang dwong thang di qua goc toa do.
I 2Rt

e

—

U, I

* Nhiét luong toa ra trén dién trd R trong thoi gian t 1a: Q = IRt =

* Néu hai dién tr& Ry va Rz ghép ndi tiép thi ta c6 cong thirc R = Ry + Ro, nguoc lai hai dién tro méac
.11 1

song song thi —=—+—

R R R,
Vi du 1. Mic dién tré thuin R = 55 Q viao mach dién xoay chiéu c¢é dién ap u = 110cos(100xt + 71/2)
V.
a) Viét biéu thirc cwong dé dong dién qua mach.
b) Tinh nhi¢t lwgng t6éa ra trén dién tré trong 10 phut.

Huong dan gidi:

a)TacéUozllov,R:SSQelo:U—RO:ZA

Do mach chi c6 R nénu va i cing pha. Khi do gu = g1 =7 = i = 2c05(100zt + 5) A

2
b) Nhiét luvgng tda ra trén dién trg R trong 10 phit: Q = I°Rt = [%J R.t = (/2)%55.10.60 = 66000 J =
66 kJ.
Vi du 2. Piéu nao sau day la diing khi n6i vé doan mach xoay chiéu chi c6 dién tré thuin?
A. Dong dién qua dién tré va dién ap hai dau dién tré ludn cung pha.
B. Pha ciia dong dién qua dién tré luén bing khong.
C. Méi lién hé giira cwong dd dong dién va dién 4p hiéu dung la U = I/R.
D. Néu dién ap ¢ hai dau dién tré 12 u = Ussin(wt + ¢) V thi biéu thirc dong dién 12 i = Issin(wt) A.
Huéng dan gidi:
Phuong 4n B sai vi pha ctia dong dién bang vé6i pha cta dién ap chir khong phai ludn bang 0.
Phuong 4n C sai vi biéu thire dinh luat Ohm 1a U=1.R
Phuong an D sai vi dong dién va dién ap cung pha nén u = Uosin(ot + ¢) V = i = lesin(wt + @) A.
II. MACH PIEN CHI CO CUQN CAM THUAN VOI PO TU CAM L
Pic diém:
* Pién ap nhanh pha hon dong dién goc /2 (thc ou = @i + @/2):
u, =U, cos(@t) =U, \/Ecos(a)t)

) U
|=Iocos(cot—%) a "

* Cam khang cua mach: Zi = oL = 2znf.L > D6 thi cuia cam khang theo L
la duong thang di qua goc toa d6 (dang y = ax).
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lo

Lo 24l
UL UL _ UOL _ UOL

Z Lo \/EZL V20l

:UOL Uy Uy
Z,

* Pinh luat Ohm cho mach

Gian dd véc to:
* Do uL nhanh pha hon i goéc /2 nén ta c6 phuong trinh lién h¢ cua uL va i doc lap voi thoi gian

u, =U, cos(at) u Y Y
et 5y-1smen = 00 (1) 7
I =1,cos(t _E) = |, sin(wt) U, I,
Tir hé thuc trén ta thdy do thi cta uc theo i (hodc nguoc lai) 1a duwong elip
Hé qua:
Tai thoi diém t; dién 4p va dong dién co gia tri 1a uy; iy, tai thoi diém t, dién ap va dong dién co gia trj 1a
Uz; iz thita co

U,

2 2

7 = u1 _uz

2 . \2 2 . \2 2 2 2 2 2 2 L7y 52 _;2
(i) +('1] _ :[uzJ +[I_2j N U —u, 1, -1 U u, —U; =N

= <:>_O: 9
Uy Ug ls I,

£ 2 £ 2
|2—|1 L ulz_l"IZ2
(0 = —iz _i2
2 1

Vi du 1. Tinh cam khang ciia cudn cam thuin trong doan mach dién xoay cé tin sé f =50 Hz biét

a)L:lH. ..........................................................................................................
T

Iy Iy

_\3
b)L=3=H.

c)L:LH. ....................................................................................................
27

Vi du 2. Tinh cam khang ciia cuén cim thuin trong doan mach dién xoay cé tin s6 f= 60 Hz biét

a)L:gH. ..........................................................................................................
T

b)LzﬁEH.

Vi du 3. Viét biéu thirc uL trong doan mach dién xoay chieu chi c6 cufén cdm thuan L biet

aL= i H,i= 2\/§cos(1()()nt + %) A

b)L= 3? H, i =[2c0s(100nt - 5) A

oL :32% H, i :\/ECOS(IOOnt-g)A

Hudne dan gidi:
V61 mach dién chi ¢o L thi ta ludn c6

U, =1,Z, =2/3.50=100./3V

a)L:iHQZL:%Q.TfIdétacé r 1 x 21
Po =i+ = T ="
276 2 3

= UuL= 100\/§cos(100nt + %n) \%
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b)L:3§H92L=lOO\/§Q

V1 du 4. Cho mach dién xoay chiéu chi ¢ cufn cam co do tw cam L véi L =2/n (H). bat vao hai
diu mach dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 200 V, tin s6 50 Hz, pha ban diu bang khéng.

a) Tinh cam khang caa mach.

b) Tinh cwong d§ hiéu dung cia dong dién.

¢) Viét biéu thirc cwong d6 dong dién qua mach.

Vi dy 5. (D& thi Pai hoc 2009).
Dit dién ap u = Uocos(100nt + g) V vao hai ddu mét cudn cam thuin cé df tw cam L = i H).O

thoi diém dién 4p gitra hai diu cudn cam la 100\/§ V thi cuwdng do dong dién trong mach l1a 2 A.
Biéu thirc cwong do dong dién trong mach la

A.i= 2[3cos(100zt + £ ) A B. i = 24/2c0s(100xt - =

6) A

A D. i = 2/3cos(100xt - =

C. i = 24/2c0s(1007t + = 5

6 A
Hudng dan gidi:
Cam khang ctia mach 1a Z = oL :10011.% =500

E_

Do mach chi c6 L nén @y - ¢i = s i =

LN
2 ok
N
Tu hé thuc lién h¢ B R L | 100\/_ = E iz—l =lo=243A
U, I I 1o

Vay biéu thirc cudng do dong dién qua mach 1a i = 2\/§cos(1oon -5 A

Vi du 6. Cho mdt doan mach dién xoay chiéu chi c6 cudn cam thuin. Pit vao hai diu mach dién
mot dién ap xoay chiéu c6 tin s6 50 Hz. Tai thoi diém t: dién ap va dong dién qua cudn cam c6 gia
tri 1an lwot 13 117 V; 0,6 A. Tai thoi diém t. dién ap va dong dién qua cudn cam c6 gia tri lan lwot
12108 V; 1 A. Tinh hé s6 tw cam L.

I1I. MACH DIEN CHI CO TU DIEN VOI BPIEN DUNG C
Dac diem:
Ue =Uc cos(at) =U, V2 cos(at)

* Pi¢n ap chdm pha hon dong dién goc n/2 (tirc ou = @i - w/2): § p
I =1, cos(wt +E)
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* Dung khang cua mach: Zc = % P fC - PO thi cua dung khang theo C 1a dudng cong hupebol
_1
(dangy =2).
IOZUOC :U](:)C :COCUOC
C R
* Pinh luat Ohm cho mach Co
|:U—C: —COCU UOL _a)CUOC
Z, © T2z, 2
@ >
Gian do véc to: 1

* Do uc chdm pha hon i géc /2 nén ta ¢c6 phuong trinh lién hé ctia u. va i
doc lap voi thoi gian

Ue =U,c cos(at) % iV

st =1~ (02 ) 7

= Iocos(a)t+5):—losm(a)t) Uoc I,
Tir hé thuc trén ta thdy do thi cua uc theo i (hodc nguogc lai) 1a dwong elip
H¢é qua:
Tai thoi diém t; dién ap va dong dién co6 gia tri 1a uy; i1, tai thoi diém t dién ap va dong dién co6 gia tri la
Uz; i2 thi ta co

7 = ulz_ug

2 © )2 2 . \2 2 2 i2 i2 2 2 C 7452 2

u I u I u: —u I, —I U u; —u I, =1
(8 RO ST 7 T S S

U, o U, Iy Ug I o b -1 1 uf—u§

C.w ig‘—il2

Vi du 1. Tinh dung khing ciia tu dién trong doan mach dién xoay cé tin s f = 50 Hz biét

) C = B) i,
_ 10

D) €= 2 (F) o

¢)C _bof B) oo |

Vi du 2. Viét biéu thic cuwong do dong dién tirc thoi trong doan mach dién xoay chiéu chi c6 tu C
biét

a)C= f/_ﬂ F, uc= 100\/5003(1007“ + E) \Y
b) C = V210" b 200\/3cos(100mt - 5 ) V
c)C== = 50\/5005(1001“ - g) \Y
Hudng dan gidi:
Upg =1,Zc > 1, =
V61 mach dién chi c6 C thi ta ludn co ¢
Do =0, —%: P =P, +%
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10~ 1 1 o =L;OC =1A
a)C= F>Zc= —=————— =100\2 Q. Tir d6 ta ¢6 c
NPy aC 10 B N r
N Pi= e T T

=i= cos(lOOnt+ )A

Vi du 3. Cho mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién véi dién dung C = 2
T

mach c6 biéu thirc 12 i = 2cos(100xt + 7/3) A.

a) Tinh dung khang ciia mach.

b) Tinh hiéu dién ap hiéu dung giira hai dau tu dién.
¢) Viét biéu thirc dién 4p hai ddu mach.

F).
\/— (F)
O thoi diém dién 4p gitra hai diu tu dién 13 300 V thi cuong d dong dién trong mach la 2\/5 A.
Viét biéu thirc cwong do dong dién chay qua tu dién.
Hudng dan gidi:
Mach chi c6 tu dién nén dién ap cham pha hon dong dién goc n/2, khi d6 @u = ¢i — n/2 = @i =2n/3 rad.
= 501/3 Q > Uoc = 501/3lo

Vi du 4. Dat dién ap u = Uocos(100xt + ) V vao hai dau mét tu dién c6 dién dung C =

1
Dung kha i hlaZc=—7
ung khang ctia mach 1a Zc =~

2 . 2 2
Ap dung h¢ thtrc lién h¢ ta duogc ( Ue j + (LJ =1 300 2\/— =1= |o=2\/§ A
Uoc I 50\/_| Iy

Vay cudng do dong dién chay qua ban ty dién c6 biéu thirc i = 2\/5C05(100nt + = ) A

Vi du 5. Cho doan mach dién xoay chiéu chi c¢é tu dién véi dién dung C. Tai th0'1 diém t1 dién ap

va dong dién qua tu dién cé gia tri 1an lwot 13 65 V; 0,15 A. Tai thoi diém t. dién 4ap va dong dién

qua tu dién cé gia tri 1an lwot 12 63 V ; 0,25 A. Dung khang ciia mach c6 gia tri 1a bao nhiéu?
Huéng dan gidi:

2 . 2
Mach chi ¢6 C nén u va i vudng pha. Khi d6 (J—Cj +(Lj =1
0cC
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2 . 2 2 . 2
Tai thoi diém to: | -2 | +| 2| =1 Tai thoi diém t2: | 2 | +| 22| =1
UO IO UO IO
2 L N2 2 RN p PR T 2 2
_ _ U _
st 2 [ (8 (1) Stk e o
U, I, U, I, U ¥ L, 2
2

2_ r
= Zc= /ullz :JZZ . Thay s6 ta dugc Zc = 80 Q
2

Vay dung khang cua mach la 80 Q

IV. MOQT SO BAI TAP TRAC NGHIEM PIEN HiNH

Céau 1. Mach dién xoay chiéu chi c6 cudn thuin cam véi do tu cam L. Dat vao hai dau cudn thuan cam
mot dién 4p xoay chiéu u = U\/Ecos(cot + @) V. Cuong do dong dién cwe dai cia mach duoc cho boi
cong thuc

U U U+2
Al =— B. | =— C.l, =% D. I, =U+2aL
20l L ) o Wl 0
Huwong dan gidi:
U, U2

V61 doan mach chico L thi |, =—
Z ol
Céau 2. Mach dién xoay chiéu chi ¢6 cudn thuin cam véi do tu cam L. Dit vao hai dau cudn thuan cam
mot dién ap xoay chi€u c6 bi€u thuec u = Ugcos(ot + ¢) V. Cuong do dong dién tire thoi cia mach co
biéu thuc 14

A.izﬁco a)tJrgo—E A B.izﬁsin cot+ga+Z A
ol 2 wl 2
C.izﬁco cot+go+Z A D.i:U—Oco sina)tJrgo—Z A

ol 2 ol 2
Hudng dan gidi:
Yo _U2
,=—t=="2
Vi doan mach chi c6 L thi Zeoook 52 ﬁco{wt i qo—zj A
T Pa ol 2
@i—(ﬂu 2_¢) 2

Cau 3. Dong dién xoay chiéu chay qua mdt doan mach chi cé cuén day thuan cam c6 d6 tu cam L = 1/n

(H) c6 biéu thic i = Z\ECOS(lOOnt - g) A. Biéu thirc dién ap xoay chiéu gitra hai dau doan mach nay Ia
A. u=200cos(100xt + %) \Y B.u= ZOO\ECOS(IOOnt + %) \

C. u= 200\/2cos(100at - g) V D. u = 200\[2c0s(100mt - 5) V

Huong dan giai:

Céam khang ctia mach 1a Z,. = 100 Q.

U, = 1,2, =242.100 = 200+/2V
Vi doan mach chi ¢6 L thi r 7 oz x> u=200\2c0s(100mt +3) V
bty T3
CAu 4. Poan mach dién xoay chiéu chi c6 cudn cam c6 hé s tu cam L. Dién ap tirc thoi va cuong do
dong dién tirc thoi cia mach 1a u va i. Bién ap hiéu dung va cuong dd hi¢u dung 1a U, L. Biéu thtrc ndo
sau day la ding?

SORC R O R RO R DR

Hudng dan gidi:

Trang - 44 -


https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

Mach chi c6 cudn cam nén di€n ap nhanh pha hon dong di¢n géc n/2.
Khi d6 ta co

u:UCcos(a)t+gou)=U\/§cos(a)t+(pu) % i )2 UV (i
> + =1 @(—} +(—J =2
i=Iocos(cot+gou—%):I\/Ecos(a)tﬂou) (U\/EJ (I\/E] U I
Cau 5. Cho mot doan mach (‘iién xoay chiéu chi c6 cudn cam qthue‘in. Tai thoi diém t1 dién ap va dong
dién qua cg(f)n cam co6 gia tri lan luot 1a 25 V; 0,3 A. Tai thoi diém t2 di€n ap va dong dién qua cudn cam
co gia tri lan lugt 1a 15 V; 0,5 A. Cam khéng ctia mach c6 gia tri la
A. 30 Q. B. 50 Q. C.40 Q. D. 100 Q.

Huéng dan gidi:
Mach chi c6 cudn cam nén dién ap nhanh pha hon dong dién goc /2.

2 N2
Khi dé ta ¢6 (ij +[lj ~1
u, |

2 . 2
Tai thoi diém t:: (u_1] +(I—lj =1 Tai thoi diém t: (—Zj [I—Z] =1
U, lo U, I,
2 RN 2 RN ) ) >
Tur do ta duogc: [u—lj +[I—1J :[U_z] +['_2J U ='2_' @U_o: U}‘Hz
U lo U, o U; I Iy i —i;
UZ u2
=>Z1= |5 . Thay s6 ta duge ZL =50 Q

i;—i?
Céau 6. Cho mot doan mach dién xoay chiéu chi c6 cudn cam thuan. Tai thoi diém t1 dién ap va dong
dién qua cudn cam c6 gia tri lan lugt 1a us; i1. Tai thoi diém t2 dién ap va dong dién qua cudn cam cé gia
tri 1an luot 1a u; i. Chu Ky cua cuong do dong dién dugce xac dinh boi hé thire nao dudi day?

us —u/ i24i? i2—j? i2—i?
AT=2d |2—L BT=2d /2" CT=24 |2 D T=2d |2 L
|2 —i us +u; u’ —u’ us —u;

Huéne dan gidi:

2 . N\2 2 . \2 2 2 .2 -2 2 2

U L) (U, I, Uy —u; Iy =1 Uo_ u; —u,
Tac"[u—j (Tj (u_j *(T Toor T O, iy
0 0 0 0 0 0 0 I2_|1

2n u’Z —u? 27 u’Z —u?
= |—F oT=——r==24 2
uf—u '2"1

i2—j
Cau 7. Mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién véi dién dung C. Pat vao hai dau tu dién mot dién ap xoay
chiéu c6 bicu thuc u = Ugcos(wt + @) V. Cuong do dong dién tirc thoi ciia mach c6 biéu thic 1a

A.i= UsoCsin(ot + ¢ +5 ) A B. i = UsnCeos(ot + ¢ -5) A

C.i:UocoCcos(oat+cp+E)A D.i= ﬁcos(mt+ +E)A
2 ?72
Co

Hudne dan gidi:

V&i doan mach chi ¢6 tu C thi -2 i =UonC co{a)t +p— %) A
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Céu 8. bat vao gitra hai dau mot doan mach dién chi c6 tu dién c6 dién dung C = (F) mot dién ap

Vs
xoay chiéu c6 biéu thirc u = 200cos(100xt - n/6) V. Dong dién xoay chiéu chay qua doan mach c6 biéu
thire

A.i=2cos(100xt + g) A B. i =2cos(100xt + g) A
C. i =+/2c0s(100mt + g) A D. i = 2cos(100xt - %) A
Huéng dan gidi:
Dung khang cia mach 1a Z¢ = 100 Q.
V&1 doan mach chi ¢6 tu C thi ¢ -> i =2c0s(100xt + §) A
P =0, 5 6 2 3

Cau 9. Cho doan mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién v6i dién dung C. Tai thoi diém t1 dién ap va dong
dién qua tu dién c6 gia tri lan luot 14 40 V; 1 A. Tai thoi diém t» dién ap va dong dién qua tu dién co gia
tri 1an luot 14 50 V ; 0,6 A. Dung khang ctia mach c6 gia tri la
A. 30 Q. B. 40 Q. C.50Q. D. 37,5 Q.
Huéng dan gidi:

2 2 2 2
, i i U 2 2
Ap dung hé thirc lién hé ta duoc: | 2 | +| 1| =| 2| 4]l2| o =0 170
UO IO UO IO IO |2 Il

u; —u,

2 2
-l

Thay s6 ta duogc Zc =37, 5 Q.

= Zc=

107~
T
chiéu co tan sb 50 Hz vao hai ddu doan mach. Tai thoi diém ma dién é}p hai ddu mach co gia tri 100\@
V thi cuong do dong dién trong mach 1a 2 A. Dién &p hi€éu dung hai dau tu dién c6 gia tri la
A.Uc=100+/2 V. B. Uc = 100n/6 V. C.Uc=100\/3 V. D. Uc = 2001/2 V.

Huéne dan gidi:

Céu 10. Cho doan mach dién xoay chiéu chi co tu dién vé6i dién dung C = (F). bat di¢én ap xoay

Dung khang ctia mach 1a Zc = 100 Q.

2 2 —\ 2 2
Apdunghétht’rcliénhétaduqc: Ue +|—| =1 & SLUEY + @ :1<:>2+£2=1
o I, 1001, l, 121
Uy _ 20043
10=2/3 A > Upc=20\(3V=>U= "X ="= =100n6 V
v . 2T e

TRAC NGHIEM CAC LOAI MACH PIEN XOAY CHIEU

Cau 1: Diéu nao sau day la ding khi noi vé doan mach xoay chiéu chi cé dién trg thuan?

A. Dong dién qua dién tré va dién &p hai dau dién tré luon cung pha.

B. Pha ciia dong dién qua dién tro ludn bang khong.

C. Mbi lién hé gitta cuong d6 dong dién va dién ap hiéu dung 1a U = I/R.

D. Néu dién ap & hai dau dién tro 1a u = Usin(wt + ¢) V thi biéu thirc dong dién qua dién tro 1 i =
losin(mt) A.
Trd loi cdc cau hoi 2, 3, 4 voi cung dir kién sau:

Cho doan mach dién xoay chiéu chi c6 dién tré thuian R = 50 Q. Pit dién ap u = 120cos(100xt +
7/3) V vao hai diu doan mach.
Cdu 2: Gia tri hi¢u dung ctua cuong do dong dién trong mach la

A.2,4A B.12A C.24\2 A D. 1,22 A.
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Cau 3: Biéu thiic cia cuong d6 dong dién chay qua dién tro 1a

A. i=24cos(100mt) A B. i=2,4cos(100xt + 7/3) A.

C. i = 2,4[2c0s(100mt + 7/3) A D. i = 1,2/2c0s(100xt + /3) A.
Cdu 4: Nhiét luong toa ra trén R trong thoi gian 5 phut 1a

A. 43,2 J. B. 43,2 kJ. C. 86,4 J. D. 86,4 kJ.

Ciu 5: Chon phat biéu dung khi noéi vé doan mach dién xoay chiéu chi ¢6 dién tré thuin R?

A. Dong dién xoay chi¢u chay qua di¢n tré luon c6 pha ban ban dau bang khong.

B. Dong dién xoay chiéu chay qua di¢n trd ludn cung pha voi dién ap xoay chi€u gitra hai dau dién
tré.

C. Néu dién ap ¢ hai dau dién tro ¢6 biéu thuic dang u = U—RO cos(wt + m/2) V thi biéu thire cuong do

dong dién chay qua di¢n tré R c6 dang 1 = Uo cos(mt) A

D. Cudng d6 hiéu dung I ciia dong dién xoay chiéu chay qua dién trd, dién ap cuc dai Uo giita hai dau
dién tro va dién tré R 1ién hé voi nhau béi hé thuc I = U—RO
Ciu 6: Dit vao hai dau doan mach chi c6 dién tré thudn R mot dién ap xoay chiéu c6 biéu thic u =
Uocos(wt) V thi cudng dd dong dién chay qua dién trd c6 biéu thic i = I\/Ecos(wt+ ¢i) A, trong do I va
@i dugc xac dinh bdi cac hé thirc tuong ung 1a

_Up. T _ U _ U, _ . - Yo .

A.l R,(P| 2 B. | 2R,(P| 0 C.1 \/ER’(I)I 2 D. | \/§R1(pl
Ciu 7: Poan mach dién xoay chiéu gém hai dién tré thudn Ry = 20 Q va Rz = 40 Q mic nbi tiép Vo1
nhau. Pat vao gitra hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = 120\/5(:051007:‘[ V. Két
luan nao sau day la khong dung ?

A. Dong dién xoay chiéu chay qua hai dién tré thuan cing pha véi nhau.

B. Dong dién xoay chiéu chay qua hai dién tro thuan c6 cing cudng do hiéu dung I =2 A.

C. Dong dién xoay chiéu chay qua hai dién tré thuan c6 biéu thirc i = 2\/§cos100nt A.

D. Dong di¢n xoay chiéu chay qua hai dién tro thudn R; va Rz ¢6 cuong dg cuc dai 1an luot 14 log =
6V2 Al =3\2 A
Ciu 8: Diat vao gitra hai dau mot doan mach dién chi c6 dién tro thuan R = 220 Q mét dién ap xoay
chiéu ¢6 biéu thirc u = 220n/2c0s(100xt - 7/3) V. Biéu thirc cuong do dong dién chay qua dién tré thudn
Rla

A. i =[2c0s(100xt - 7/3) A. B. i =~/2c0s(100xt - 7/6) A

C. i =2cos(100xt - w/3) A D. i = 2cos(100xt + 7w/3) A
C3u 9: Biéu thiic cudng d6 cua dong dién xoay chiéu chay qua mot dién tro thuan R = 110 Q 13 i =
2\/5005(10071‘[ - 1/3) A. Biéu thirc dién ap xoay chiéu gitra hai dau dién tro 1a

A. u = 220n/2cos(100xt) V B. u = 110+/2c0s(100mt ) V

C. u = 220n/2cos(100xt + 7/2) V D. u = 110n/2cos(100xt + 7/3) V
Cau 10: Phat biéu nio sau day la ding ?

A. Cudn cam c6 tac dung can tr¢ dong dién xoay chiéu, khong c6 tac dung can trd dong dién mot
chicu.

B. Dién ap tic thoi gitta hai dau cudn thuan cam va cuong d6 dong dién qua nd co thé dong thoi bang
mot ntra cac bién do tuong ung cua chiing.

C. Cam khang ctia cudn cam ti 18 nghich vé6i chu ky cua dong dién xoay chiéu.

D. Cuong do dong dién qua cudn cam ti 18 voi tan sé dong dién.
Cau 11: V61 mach dién xoay chiéu chi chtra cudn cam thi dong di¢n trong mach

A. som pha hon dién ap ¢ hai ddu doan mach goc /2.

B. sém pha hon dién 4p & hai dau doan mach géc n/4.

C. tré pha hon dién 4ap ¢ hai ddu doan mach goc 7/2.

D. tr& pha hon dién ap & hai ddu doan mach goc /4.
Cau 12: Cam khang cia cudn cam

=0

Trang - 47 -


https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

A. ti 18 nghich v&i tan s6 dong dién xoay chiéu qua né.
B. ti 1¢ thuan vé6i hiéu dién thé xoay chiéu ap vao né.
C. ti 18 thuan vdi tan sb cua dong dién qua nod.
D. c6 gia tri nhu nhau ddi v6i ca dong xoay chidu va dong dién khong doi.
Cau 13: Cong thirc cam khang cua cudn cam L d6i véi tan sé f1a
A. Z = 2xnfL. B. Z_=nfL. C.Z.= 27‘5LfL D.Z. = TCLfL
Cau 14: Khi tan s6 dong dién xoay chiéu chay qua doan mach chi chira cudn cam ting 1én 4 1an thi cam
khang ctia cuon cam
A. ting 2 lan. B. ting 4 lan. C. giam 2 lan. D. giam 4 lan.
Ciu 15: Mach dién xoay chiéu chi ¢6 cudn thuin cam véi d6 tw cam L. Dt vao hai dau cudn thuan cam
mot dién 4p xoay chiéu u = U\/Ecos(cot + @) V. Cuong do dong dién cwe dai cua mach dugc cho bdi
cong thuc
U U U2
Dl =— B.l,=— C.l,=—%
V2ol ol ol

Cau 16: Trong doan mach di¢n xoay chiéu chi c6 cudn day thuan cam c6 do tu cam L, dién ap gitra hai

D. 1, =U+2alL

dau cudn day cé biéu thirc u = Uocos(mt) V thi cuong do dién chay qua doan mach c6 biéu thirc i = | \/E
cos(wt + @i)A , trong do I va ¢i dugc xac dinh bdi cac hé thirc

) T U T U T
A. |1 = UooL; ¢i =0 B.l=—";0i=-5 C.l=—=—;0i=-5 D.I=—=-;0i=%
@ L ® 2 V2wl ® 2 V2al ®=2

Ciu 17: Mach dién xoay chiéu chi ¢6 cudn thuin cam véi do tu cam L. Dt vao hai dau cudn thuan cam
mot dién ap xoay chi€u c6 bi€u thue u = Ugcos(ot + ¢) V. Cuong do dong dién tire thoi cia mach co
biéu thirc 1a

A_i:&co a)t+(p—z A B.izﬁsin a)t+(p+£ A
wlL 2 wlL 2
C.i:U—Oco{cotJr(ersz D.i=U—°cos{sina)t+go—£jA

ol 2 ol 2

Cau 18: Mach di¢n xoay chiéu chi c6 cudn thuan cam véi do tu cam L. Cuong do dong dién trong mach
¢6 biéu thirc i = locos(wt + @) A. Biéu thirc cua dién 4p hai ddu cudn thudn cam la

A. u = lyoLcos(ot + ¢ - ©/2) V. B.u= \/EloooLcos(u)t +¢-m/2)V.

C. u = lpwLcos(ot + ¢ + /2) V D. u = lowLcos(ot + ¢ + /2) V
Cau 19: M4t cudn day dan dién tro khong dang ké duoc cudn lai va ndi vao mang di¢n xoay chiéu 127
V — 50 Hz. Dong dién cyc dai qua n6 bang 10A. Do ty cam cua cudn day 1a

A. 0,04 (H). B. 0,08 (H). C. 0,057 (H). D. 0,114 (H).
C3u 20: Mot cudn day c6 do tu cam L va dién tro thuan khong déng ké, mic vao mang dién xoay chiéu
tan s6 60 Hz thi cuong do dong di¢n qua cudn day la 12A. Néu méc cudn day trén vao mang dién xoay
chiéu co tan s6 1000 Hz thi cudng d6 dong dién qua cudn day 1a

A. 0,72A. B. 200A. C.14A. D. 0,005A
Cau 21: it vao hai dau cudén cam L = 1/z (H) mot dién ap xoay chiéu u = 141cos(100xt) V. Cam
khéang cua cudn cadm co gia tri la

A.Z =200Q B. Z. =100 C. Z.=50Q D.Z =25
Ciu 22: Dit vao hai diu cudn cam L = 1/n (H) mot dién &p xoay chiéu 220 V — 50 Hz. Cuong do dong
dién hi¢u dung qua cudn cam la

A.1=22A B.1=2A C.1=106A D.I1=11A
Cau 23: Dit vao hai ddu cudn cam L = 1/ (H) mot dién ap xoay chiéu u = 141cos(100xt) V. Cuong do
dong dién hiéu dung qua cudn cam la

A.l1=141A B.1=1A C.1=2A D. 1 =100 A.

_\B
== (H)

mot dién 4p xoay chiéu c6 biéu thirc u = 120\/5005 100zt V. Dong dién xoay chiéu chay qua doan mach
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c6 biéu thuc
A. i = 2,27[2cos100xt A. B. i = 2,21/2c0s(100mt+ 7/2) A.
C. i =2,2 cos(100xt- m/2) A D. i = 2,2[2c0s(100mt - 7/2) A.
Cau 25: Dit vao giita hai ddu mot doan mach dién chi c6 cudn ddy thuan cam c6 d6 tw cam L = 1/x (H)

mot dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = 220\/§COS(100nt + 11/6) V. Dong dién xoay chiéu chay qua doan
mach c¢o6 biéu thirc

A. i = 2,2\2c08(100mt + g) A, B. i = 2,24/2c0s(100nt+ 7/2) A.

C. i = 2,2c0s(100mt- 7/3) A D. i = 2,27/2cos(100xt - 7/3) A.
Cau 26: Dién ap u = 200cos(100xt) V dit ¢ hai ddu mot cudn diy thuan cam L = 1/x (H). Biéu thirc
cuong do dong dién chay qua cudn cam la

A. 1=2cos(100xt) A B. i=2cos(100xnt — /2) A.

C. 1=2cos(100nt + m/2) A D. i =2cos(100xt — t/4) A.
Cau 27: Mic cudn cam cd hé sb ty cam L = 0,318 (H) vao dién ap u = 200cos(100xt + 7/3) V. Biéu
thirc cua dong dién chay qua cuon cam L 1a

A. i =2cos(100mxt + %) A B.i= 2\/§cos(100nt+ 7/3) A.

C.i= 2\/§cos(100nt- /3) A D. i = 2cos(100xt - ©/6) A.
Ciu 28: Dong di¢n xoay chiéu chay qua mdt doan mach chi c6 cuon day thuan cam c6 do ty cam L =
1/m (H) c6 biéu thirc i = Z\ECOS(IOOnt- 1/6) A. Biéu thirc dién 4p xoay chiéu giita hai ddu doan mach
nay la

A. u =200co0s(100xt + 7/6) V. B.u= 200\/§cos(100nt +7m/3) V.

C. u = 200n/2cos(100xt - 7/6) V. D. u = 200\/2cos(100xt - 7/2) V.
Ciu 29:. Doan mach dién xoay chiéu chi c6 cudn cam c6 hé s6 tu cam L. Dién ap tirc thot va cuong do
dong dién tirc thoi ciia mach 1a u va 1. Bién ap hi€éu dung va cuong dd hiéu dung 1a U, L. Biéu thuc nao
sau day la ding ?

(- (3] (1]
(3] ] (3] 1]

Cau 30: Cho mot doan mach dién xoay chiéu chi c6 cudn cam thuan. Tai thoi diém t1 dién ap va dong
dién qua cudn cam co6 gia tri lan lugt 1a us; i1. Tai thoi diém t2 dién ap va dong dién qua cudn cam cé gia
tri lan luot 1a up; iz Cam khang cua mach dugc cho bdi cong thic nao dudi day?

2 2
u —i? u, —u u, —u
A. 7= /Il - B. Z = u2 ulz C.Z.= —_22 - D.Z.= .1 .2

C3u 31: Cho mot doan mach dién xoay chiéu chi ¢6 cudn cam thuan Tai thoi diém t; dlen ap va dong
dién qua cudn cam co gia tri lan luot 14 25 V; 0,3A. Tai thoi diém to dién 4 ap va dong dién qua cudn cam
co gia tri lan luot 1a 15 V; 0,5A. Cam khang ctia mach c6 gia tri la

A. 30 Q. B. 50 Q. C. 40 Q. D. 100 Q.
Cdu 32: Cho mdt doan mach dién xoay chiéu chi ¢6 cudn cam thuan. Tai thoi diém t; dién ap va dong
dién qua cudn cam c6 gia tri 1an luot 1a ug; ir. Tai thoi diém t» dién 4p va dong dién qua cudn cam c6 gia
tri 1an luot 1a uz; iz. Chu ky ciia cudng d6 dong dién duoc xac dinh boi hé thirc nao dudi day?

uz —u? i2+i] i -2 i2 i
A.T=27 [22=00 B, T=24 |25  C.T=24 L D.T=2d |21
i2 - uZ +u’ ul —u? u2 —u?

Cau 33: Cho mot doan mach dién xoay chiéu chi c6 cudn cam thuan v6i hé sé tu cam L = 2— (H). Tai
T

thoi diém t dién 4p va dong dién qua cudn cam cé gia tri 1an luot 14 25 V; 0,3A. Tai thoi diém t, dién ap
va dong dién qua cudn cam co gia tri lan lugt 1a 15 V; 0,5 A. Chu ky cua dong dién co gia tri la
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A. T=0,01(s). B.T=0,05 (s). C.T=004 (s). , D. T =0,02 (s).
Cau 34: Cho doqn mach di@n xoay chiéu chi gé cudn cam thuan c6 hé sf_) tucam L voi L = 1‘/7r (H). bat
dién ap xoay chiéu co tan so 50 Hz vao hai dau doan mach. Tai thoi diém ma di¢én ap hai dau mach co
gia tri 100\/§ V thi cuong do dong dién trong mach la 1 A. Pién ap hi€u dung hai d4u cudn cam cbd gia
tri la

A. U =100\2 V. B. U= 100n/6 V. C. UL=50\6 V. D.UL=50\3V.
Ciu 35: Dat dién ap u = Ugcos(100xnt + 7/3) V vao hai dau mdt cudn cam thuan cé do tw cam L = 0,5/n
(H). O thoi diém dién ap gitra hai dau cudn cam 1a 10()\/§ V thi cuong d6 dong dién trong mach la 2A.
Bicu thirc cuong do dong dién trong mach 1a

A. i = 21/3cos(100mt + 1/6) A B. i = 27/2c0s(100xt - 7/6) A.

C. i = 21/2cos(100xt + 7/6) A D. i = 21/3c0s(100xt - 7/6) A.

A <A 5 r A 5 A r A A 5 7. 3 -
Cau 36: Cho doan mach dién xoay chiéu chi c6 cudén cam thuan cé h¢ so ty cam L voi L = lzg H. bat
dién ap xoay chiéu c6 tdn sé 50 Hz vao hai dau doan mach thi trong mach c¢6 dong dién i = locos(100xt -
T CoLne A N At s 1+ aA v aaa an aea \
Z) A. Tai thoi di€ém ma dién ap hai dau mach cé gia tri 50\/§ V thi cuong do dong dién trong mach la
\/§ A. Biéu thtic cta dién ap hai ddu doan mach 1a

A.u= 50\/6003(100nt + %) \/ B.u= 100\/§cos(100nt + %) \Y
C.u= 50\/6003(100nt - g) \/ D.u= 100\/§cos(100nt - g) V

Cau 37: Dat dién ap u = Ugcos(100xt + w/6) V vao hai dau mot cudn cam thuin c6 do tw cam L = 1/
(H). O thoi diém dién ap gitra hai dau cudn cam la 75 V thi cudng do dong dién trong mach 1a 1A. Biéu
thirc cuong do dong dién trong mach la

A. i =1,25c05(100mt - 5) A B. i = 1,25c0s(100xt - %") A

A. i = 1,25c08(100mt +3) A D. i = 1,25c05(100xt - ) A
Cau 38: Mach digf:n xoay chiéu chi co tu dién véi dién dung C. Tén s6 cla dong dién trong mach 1a f,
cong thuc dung dé tinh dung khang cia mach 1a

A. Zc = 2xfC. B. Zc = nfC. C.Zc= L L

2nfC D Ze=71c
Cdu 39: V61 mach dién xoay chiéu chi chtra tu dién thi dong dién trong mach
A. som pha hon dién ap & hai diu doan mach goc /2.
B. som pha hon dién ap ¢ hai ¢iu doan mach goc w/4.
C. tré pha hon dién 4p & hai dau doan mach goc /2.
D. tré pha hon dién ap ¢ hai dau doan mach goc /4.
Cau 40: Chon cau dung trong cac phat biéu sau day ?
A. Ty dién cho ca dong dién xoay chiéu va dong dién mot chiéu di qua.
B. Dién ap giira hai ban tu bién thién sém pha n/2 d6i véi dong dién.
C. Cuong do hi¢u dung cua dong dién xoay chiéu qua tu dién ti I¢ nghich voi tan sb dong dién.
D. Dung khang cua tu dién ti 1¢ thuan voi chu ky cua dong dién xoay chiéu.
Cau 41: Bé > tang dung khang cua tu dién phang c6 chat dién moi 1a khong khi ta phai
A. ting tan s6 ciia dién ap dat vao hai ban ty dién. B. tang khoang cach giita hai ban tu dién.
C. giam dién ap hi€u dung gitra hai ban tu dién.  D. dua thém ban di¢én moi vao trong long tu dién.
Cidu 42: Dung khang cua tu dién
A. ti 18 nghich v&i tan s ciia dong dién xoay chiéu qua né.
B. ti I¢ thuan véi hiéu dién thé hai dau ty.
C. ti 1€ nghich voi cuong do dong dién xoay chiéu qua no.
D. c6 gia tri nhu nhau ddi v6i ca dong xoay chidu va dong dién khong doi.
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Cau 43: Khi tan s6 dong dién xoay chiéu chay qua doan mach chi chira tu dién tang 1én 4 lan thi dung
khang cua tu dién

A. ting 2 lan. B. ting 4 lan. C. giam 2 lan. D. giam 4 lan.
Cdu 44: Mach dién xoay chiéu chi ¢6 tu dién véi dién dung C. Dat vao hai dau tu dién mot dién apu=
Uocos(ot + ¢) V. Cuong do dong dién hiéu dung ctia mach dugc cho bdi cong thirc

Y B. I=U°a)C C.l=—2 D. 1 =U,aC
J2a0C J2 wC
Cau 45: Mach dién xoay chiéu chi co tu dién voi dién dung C. Dat vao hai dau tu dién mot dién ap xoay
chi€u c6 bicu thirc u = Uocos(mt + @) V. Cuong do dong dién cwe dai ctia mach dugc cho boi cong thirc

U U
0 B. I = 0 C.l=—- D. I =U,aC
J2aC V2 oC
Céu 46: Mgch dién xoay chiéu chi c6 tu dién véi dién dung C. Dat vao hai dau tu diér} mot dién &p xoay
chi€u c6 bicu thirc u = Ugcos(ot + @) V. Cuong do dong di¢n tire thoi cua mach co6 biéu thuce 1a

A |l =

Al =

A. i =UpoCsin(ot + ¢ + g) A B. i = UpowCcos(wt + ¢ - g) A

C. i = UsoCeos(ot + ¢ + 3) A D.i= =2 cos(at+g+3)A
Cw

Cau 47: Phat biéu nao sau déy la sai ?

A. Trong doan mach chi chira tu dién, dong dién bién thién sém pha /2 so véi dién ap ¢ hai dau doan
mach.

B. Trong doan mach chi chtra tu dién, dong dién bién thién cham pha 7/2 so véi dién ap ¢ hai dau
doan mach.

C. Trong doan mach chi chtra cuon thuan cam, dong dién bién thién cham pha 7/2 so v6i dién ap &
hai dau doan mach.

D. Trong doan mach chi chira cudn thuan cam, dién ap o hai dau doan mach bién thién sém pha n/2
so vo1 dong dién trong mach.
Ciu 48: Dit vao hai dau ty dién c6 dién dung C (F) mot dién 4p xoay chiéu tan sb 100 Hz, dung khang
cua tu dién c6 gid tri la

A. Zc = 200Q2 B. Zc =100Q C. Zc =50Q2 D. Zc =250

-4

10 (F) mot dién ap xoay chiéu u = 141cos(100xt) V. Dung khang
V4

Cau 49: Dit vao hai diu tu dién C =

cua tu dién c6 gid tri la
A. Zc =50Q B. Zc =0,01Q C.Zc=1Q D. Zc =100Q

-4

Cau 50: Dit vio hai dau tu dién C = (F) mot dién ap xoay chiéu u = 141cos(100xt) V. Cudng do

T
dong di¢n qua ty dién la

A.1=141A B.1=1,00A C.1=2,00A D. I = 100A.
Ciu 51: Gilra hai ban tu di¢n c6 dién ap xoay chiéu 220 V — 60 Hz. Dong di¢n qua tu dién c6 cuong do
0,5A. Bé dong dién qua tu dién c6 cuong do bang 8 A thi tan sb ctia dong dién la

A. 15 Hz. B. 240 Hz. C. 480 Hz. D. 960 Hz.
Cdu 52: Mot tu dién co dién dung C = 31,8 (uF). Dién &p hiéu dung hai d4u ban tu khi ¢6 dong dién
xoay chiéu c6 tan s6 50 Hz va cuong do dong dién cuc dai 2\/5 A chay qua no la

A. 2002 V. B. 200 V. C.20V. D.2\[2 V.
Cau 53: Cuong do dong dién xoay chiéu qua doan mach chi ¢6 cudn cam thuan hodc tu dién giéng nhau
& diém nao?

A. Déu bién thién tré pha 7/2 d6i v6i dién ap ¢ hai dau doan mach.

B. Péu c6 cuong do hi¢u dung ti 1€ voi dién ap hi¢u dung gitra hai dau doan mach.

C. Péu c6 cuong do hiéu dung ting khi tan s6 dong dién ting.

D. Péu c6 cudng do hiéu dung giam khi tan s dong dién ting.
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-4

Ciu 54: Dat vao hai ban tu dién c6 dién dung C = (F) mot dién ap xoay chiéu u = 120cos(100xt —

7
1/6) V. Chon biéu thirc diing vé cudng do dong dién qua tu dién ?
A. 1= 12cos(100xt + 7w/3) A. B. i=1,2cos(100xnt + 7/3) A.
C. 1= 12cos(100mt — 27/3)A. D. i=1200cos(100xt + 7/3) A.

-4

Ciu 55: Dat vao gitra hai ddu mét doan mach dién chi ¢6 tu dién c6 dién dung C = (F) mot dién ap

7
xoay chiéu c6 biéu thirc u = ZZO\ECOS(IOOTH)V. Dong dién xoay chiéu chay qua doan mach c6 biéu
thuire

A. i = 2,27[2cos(100nt) A, B. i = 2,24/2c0s(100mt+ 1/2) A.

C. i =2,2cos(100xt + 1/2) A. D. i = 2,27/2cos(100xt - 7/2) A.

-4

Ciu 56: Dat vao gitra hai dAu mot doan mach dién chi ¢6 tu dién c6 dién dung C = (F) mot dién ap

T
xoay chiéu c6 biéu thirc u = 200cos(100xt - 7/6) V. Dong dién xoay chiéu chay qua doan mach c6 biéu
thirc

A. i =2cos(100xnt + 7/3) A. B. i = 2cos(100xt+ w/2) A.

C. i =+/2c0s(100xt + 7/3) A. D. i = 2cos(100xt - 7/6) A.
csu 57: Cudng d6 dong dién qua tu dién i = 4cos(100xt) A. Dién dung ciia tu ¢ gia tri 31,8 (uF). Biéu
thirc cua di¢n ap dat vao hai dau tu dién 1a

A. uc =400cos(100xt) V. B. uc =400cos(100xt + /2) V.

C. uc =400cos(100xt — /2) V. D. uc =400cos(100xnt — ) V.
Cau 58: Mic tu dién co dién dung C = 31,8 (uF) vao mang dién xoay chiéu c6 biéu thirc i = 3cos(100mt
+7/3) A. Biéu thuc cua dién ap tic thoi qua tu dién 1a

A. u = 200c0s(100xt - ©/6) V. B. u = 1001/2c0s(100xt + 7/3) V.
C.u= 200\/§cos(100nt -m/3) V. D. u=200cos(100xt + /6) V.
-4
Cdu 59: Dong dién xoay chiéu chay qua doan mach chi c6 tu di¢n c6 di¢n dung C = (F) c6 biéu
T

thtee | = 24/2c0s(100xt + 7/3) A.Biéu thirc dién ap xoay chidu gifta hai dau tu dién 1a

A. u =200co0s(100xt - ©/6) V. B.u= 200\/§cos(100nt +m/3) V.

C.u= 200\/§cos(100nt -/6) V. D.u= 200\/§cos(100nt -1/2) V.

2.10™*

(F) mac ndi tiép voi

Ciu 60: Mot doan mach dién xoay chiéu gém mot tu dién c6 dién dung C1 =

-4

mot ty dién c6 dién dung C; = F. Dong di¢n xoay chiéu chay qua doan mach c6 biéu thire i =

cos(100xt +7/3) A. Biéu thtic dién ap xoay chiéu giira hai dau doan mach 1a

A. u =200c0s(100xt - w/6) V. B. u = 200cos(100xt +n/3) V.

C. u~85,7c0s(100xnt - /6) V. D. u ~ 85,7cos(100xt -7t/2) V.
Cdu 61: Cho mot doan mach dién xoay chiéu chi ¢6 tu dién. Pién ap tuc thoi va cuong do dong dién tuc
thoi ciia doan mach 1a u va i. Bién &p hi¢u dung va cuong do hi¢u dung 1a U, L. Biéu thirc ndo sau day la
dung?

u) (i u) (i uY (i) u) (i) 1
Al —| +|-| =1 B.|=|+|=-]=2 C|=|-|-|=0 D.|=|+-| =2

U | U | U | U | 2
Cau 62: Cho doan mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién vé6i dién dung C. Tai thoi diém t1 dién ap va

dong dién qua tu dién c6 gia tri 1an lugt 13 ug; i1. Tai thoi diém to dién ap va dong dién qua tu dién co gia
tri 1an luot 1a uy; i2. Tan sO goc cua dong dién dugc xac dinh bai hé thirc nao dudi day?

.2 -2 -2 .2 -2 -2 .2 .2
iy —i i;—i 1 [i;—i 1 [i;—i
A.o=C|2—= B.o=C |[2— Co== " D.o== |-
u,; —u, u, —u, C\u; —u; C\u —u,
Cdu 63: Cho doan mach dién xoay chiéu chi ¢6 tu dién véi dién dung C. Tai thoi diém t; dién ap va
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dong dién qua tu dién co gia tri lan lugt 1a 40 V; 1A. Tai thoi diém t dién 4p va dong dién qua tu dién
c6 gia tri lan lugt 1a 50 V ; 0,6 A. Dung khang cua mach c6 gia tri la
A.30 Q. B. 40 Q. C.50 Q. D. 37,5 Q.

107 o aia s
(F). bat dién ap xoay
T

C3u 64: Cho doan mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién véi dién dung C =

chiéu c6 tan s6 50 Hz vao hai ddu doan mach. Tai thoi diém ma dién ap hai dau mach co gia tri 100\/1_0
V thi cuong d6 dong dién trong mach la 2A. Pi¢n ap hi€u dung hai dau tu dién c6 gia tri la
A. Uc =100,2 V. B. Uc = 100n/6 V. C. Uc = 100\/3 V. D. Uc = 20012 V.

2.107

Ciu 65: Dat dién ap u = Uocos(100rt — n/3) V vao hai dAu mot tu dién c6 dién dung C = (F) . o)

thoi diém dién ap gitra hai dau tu dién 1a 150 V thi cuong do dong dién trong mach la 4A. Biéu thirc
cuong d6 dong dién trong mach la

A. i = 5c0s(100xt +m/6) A. B. i = 41/2c0s(100xt - 7/6) A.
C.i= 4\/§cos(100nt+ 7/6) A. D. i = 5c0s(100xt - 7/6) A.
2.107

Ciu 66: Cho doan mach di¢n xoay chiéu chi co tu dién véi dién dung C =

Tan (F) . bat dién ap xoay

chiéu c6 tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach thi cuong do dong dién chay qua tu dién cé biéu thuc i =
locos(100m + 7/6) A Tai thoi diém ma dién ap hai dau mach co gia tri 100\/_6 V thi cuong do dong dién
trong mach la 2A. Biéu thuc dién ap hai dau tu dién la

A. u = 1004/3cos(100xt + 2m/3) V. B. U = 200n/3c0s(100xt - /2) V

C. u = 100~/3cos(100xt - 7/3) D. u = 200\/3cos(100xt - 7/3) V

-4

Ciu 67: Dit dién ap u = Upcos(100m — /4) V vao hai dau mot tu dién co dién dung 10 (F). O thoi
T

diém dién 4p gifta hai dau ty dién 12 50n/3 V thi cudng do dong dién trong mach 1 0,5A. Biéu thic
cuong do dong dién trong mach la

A. 1=cos(100n —/4) A B. 1=0,5cos(100m — n/4) A
C. i=cos(100x + m/4) A. D. i=0,5cos(100m —m/4) A

Ciu 68: Mot mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién, mdi quan h¢ vé pha cua u va i trong mach la
A. i s6m pha hon u goc m/2. B. u va i ngugc pha nhau.
C. u sém pha hon i goc n/2. D. u va i cung pha v&i nhau.

Cdu 69: Mot mach dién xoay chiéu chi ¢6 cudn thuan cam, mbi quan hé vé pha cua u va i trong mach la
A. 1 s6m pha hon u goc n/2. B. u va i ngugc pha nhau.
C. u sém pha hon i goc n/2. D. u va i cung pha v&i nhau.

Cau 70: Chon phat biéu ding khi ndéi so sanh pha cua cac dai lugng trong dong dién xoay chiéu?
A. Ur nhanh pha hon uL goc n/2. B. ur va i cung pha véi nhau.
C. ur nhanh pha hon uc goc n/2. D. uL nhanh pha hon uc goc w/2.

Ciu 71: V& dd thi biéu dién sy phu thudc ctia cam khang Z vao tan sd cua dong dién xoay chiéu qua
cudn day ta dugc duong biéu dién 1a

A. dudng parabol. B. duong théng qua gdc toa do.

C. duong hypebol. D. duong thang song song vai tryc hoanh.
Cau 72: V& d6 thi biéu dién su phu thudc ciia dung khang Zc vao tan sb ctia dong dién xoay chiéu qua
tu dién ta dugc duong biéu dién la

A. duong cong parabol. B. dudng thang qua gdc toa do.
C. duong cong hypebol. D. duong théng song song voi truc hoanh.
Cau 73: D6 thi biéu dién cua uL theo i trong mach dién xoay chiéu chi c¢6 cudn cam thuan c6 dang la
A. duong cong parabol. B. duong thiang qua gdc toa do.
C. duong cong hypebol. D. duong elip.
Cau 74: D6 thi biéu dién cua uc theo i trong mach dién xoay chiéu chi co tu dién co dang la
A. duong cong parabol. B. duong thang qua gdc toa do.
C. duong cong hypebol. D. duong elip.
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Cau 75: DO thi biéu dién ctia uR theo i trong mach dién xoay chiéu c6 dang 1a

A. duong cong parabol. B. duong thiang qua gdc toa do.
C. duong cong hypebol. D. duong elip.
DAP AN

1A |6D |11C |16C |21B |26B |[31B |36B |41B |46C |51D |56A |61B | 66D |71B

2D | 7D 12C | 17A | 22A | 27F |32C | 37A |42A |47B |52B |57C | 62D | 67C | 72A

3D |8A |13A |18D |23B |[28B |33D |38C | 43D |48C |53B |58A |63D |68A | 73D

4B 9C 14B | 19C | 24D |29B | 34A | 39A [44B | 49D |54B |59C |[64B | 69C | 74D

5B 10C | 15C | 20A | 25D | 30A | 35D |40D |45D |50B |55B |60A |65A |70C |75B

~ BAI GIANG CONG SUAT CUA MACH DIEN XOAY CHIEU
I. CONG SUAT MACH ],)IEN XOAY CHIEU
1) Biéu thirc ciia cong suat ‘ ]
Cho mach dién xoay chiecu c¢6 biéu thac dién 4ap va dong  dién
u=U, cos(wt + @,V =U~2 cos(wt + ¢,V
i =1, cos(at + ) A =12 cos(wt + ¢ )A
Cong suat ctia mach duoc cho boi P = Ulcosg, voi ¢ = u—¢iladd léchphacvauvai.
Chu y: Khi tinh todn cong suat tiéu thu cua doan mach dién xoay chiéu thi ta phdi chuyén doi cdc
phuwong trinh cua
u va i vé ciing dang véi nhau theo quy tdc Sinx = cos(x - 712)
2) Pién nang tiéu thu cia mach dién
bién nang ti€u thu ctia mach dién 1a W = P.t, véi t 1a thoi gian dong dién chay trong mach, don vi
giay, (s).
Yi du 1. Cho mach dién xoay chiéu RLC noi tiép c6 L = 1/x (H). Biéu thirc dién ap va dong dién
U =120~/2 cos(L00t + 7 / 6)V

i = 24/2 cos(00t + 7/ 3) A

a) Tinh gia tri cia dién tré R.

b) Tinh cong suat tiéu thu ciia mach dién.

¢) Tinh dién ning ma mach tiéu thu trong 1 gio.
Huong dan gidi:

trong mach 1a {

Z =60Q R?+(z, -2.) =60?
a) Téng tré va do 1éch pha cta u, i1 trong mach la I R e ; 7\ Z,-Z. 1
"6 3 6 (_EJ_ R 3

Giai hé trén ta dugc R = 301/3 Q
b) Cong suat tiéu thu ctia doan mach 13 P = ULcos¢ = 120.2.cos(- % ) :120\/§ w

¢) Bién ning mach tiéu thu trong 1 gi® (hay 3600 s) 1a W = P.t = 1201/3 .3600 = 43273 kJ.
Vidu 2. Tinh cong suat tiéu thu ciia doan mach dién xoay chiéu RLC biet

U = 220+/2 cos(L007t + 2V U =50+/6 cos(007t + 2V
a) 3 b) 4

i =/25in(1007t + 2?ﬂ)A i = 24/25in(100t + g)A

Huédng dan gidi:
a) Tu gia tiet ta chuyén phuong trinh i vé dang cosin ta dugc
= V25in(1007t +27) A= V2 0050007t + 2 - Z)A =2 cos100st + 7 A
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200242 cos(® - )

TirdétacéP:UI.COS(p:Uolozcosgo: 36 =100\3w

U,l,cosep _
2

b) Tacdi= 2\/§sm(100nt + 2) A= \/Ecosloom A > P =Ul.cosp = = 50\/5 w

II. HE SO CONG SUAT
1) Khai niém hé s6 cong suat
Dai lugng cose trong cong thire tinh cong suat P = Ulcose duoc goi 1a hé s6 cong suat ciia mach dién
xoay chiéu.
2) Cong thirc tinh hé s6 cong suat

a) Theo khai niém hé sd cong suét ta c6 cosp = % = UZIT
0°0

b) Theo gian d6 ta c6 cose = LlJJ—R = ; (*) Ui 1
(*) 1a cong thirc tinh gia tri cua hé s6 cong sudt trong cac bai toan 0 i
thuong gap. “r - o
3) Biéu thirc tinh cong suat khi mach c6 R o ¢ 1

Tacd P = Ulcosg = U|§ gIR I2R Ue
Vi du 1: Cho mach dién RL. Néu dit vao hai didu mach dién hi¢u dién U |

thé 220 V, tin s6 50 Hz thi cwong d hiéu dung cia dong dién qua
mach la 2A, va léch pha so véi dién ap goc n/4.
a)TimR, L.
b) Tim cong suit tiéu thu ciia mach.
Hudng dan gidi:
a) Tong tré cua mach 1a Z =220/2 =110 Q

D¢ 1éch pha ctia u va i 1a /4 nén cosp = 9 R=Z.cosp = 110\/— = 55\/5 Q

Mat khéac, mach chi c6 R va L nén u nhanh pha hon i géc n/4.

Khldotan(4)_ée 2 =Rtan(3) =55\2Q > L = Z _0778

w s
b) Cong suit tiéu thu cia mach 13 P = Ulcose = 220.\/§ W
Vi du 2: Tinh hé so cong suat cia doan mach dién xoay chi€u cé cac thong so6 théa man

a) UL:%U = 2Uc

b) Ur = lﬂUL =+/3Uc

0)\3R=Z1=2Zc. )
Huong dan gidi:

u =-U
-2
\ [ < A J 1 2 2 1 1 ?
a) Tu gia thiét ta co: UCZZU > U"=Us+ EU_ZU
U?=U2+U_-U.Y

gidi ra dugc Ur = @ = COSQ = lfJ_R 15

4
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U, =+3U
b) Taco {U 1y euz—uz{x/éu ERY jg
C \/g R R \/5 R

U?=Ug+(U -U)

V3
;

gidi ra dugc Ur = % = COSQ = LiJ_R

¢) Quy cac biéu thirc da cho theo R va sir dung cong thirc tinh cose = ; ta dugc

Z, =3R

2 2 2
zc=§R 9ZZ=R2+[J§R—§RJ 922=R2+3Z =7§ 9COS@=§=¥

Z°=R*+(2,-2.)

Vi du 3 ;: Cho mach dién xoay chiéu RLC ¢6 U=220 V, R =100 Q, L = 0,5 (H), tu C ¢6 dién dung
thay ddi dwgc. Dong dién c6 tin s6 50 Hz, tu dwogc diéu chinh cé gia tri C =107 (F).
a) Tinh tong tré' ciia mach.
b) Tinh cwong d§ hi¢u dung ciia mach
¢) Tim C dé cwong dd qua mach cuc dai.
d) Tinh hé s6 cong suét trong hai truong hop trén.
Huéng dan gidi:
Z, = Lo=157Q

Ta co o = 100w rad/s 2> 1
ZC = E = 318,SQ

a) Téng tré cia mach Z = /R +(Z, —Z.)? = 190 Q.

NPV _U_220_
b) Cuong d¢ hiéu dung I = 7 =790 1,16 A
220

¢) Tir biéu thuc I = .

7= , ta thay dé Imax thi Zmin hay mach c6 cong huong dién.
\/R2 + (ZL - Zc)2

1

Khi d6 Z. - Zc = 0 bién ddi ta duge C = " 2.10°F
(40}
d) Hé sb cong suit cua mach dién:
Khi C = 109 (F)  cosp = 3 = 0526
Khi C = 2.10° (F) > cosp = zl _ %: 1

III. CONG SUAT, HE SO CONG SUAT CUA MOT SO LOAI POAN MACH PIEN THUONG
GAP

~ Mach chico R - Machchico L ~ Mach chico C
bac diém: bac diém: bac diém:
- - Ul =1
¢=0>cosp=1>P=UI=IR Q= %9003@209P:0 (p=-%9COS(p209P:0
Mach RL Mach RC Mach LC
Pac diem Pac diem Pac diem
Z=z, -7
->P=0
¢=i£
2
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Z=yR*+2Z}{ Z=\R*+27;
COS¢=L9P:|2R cos¢=L9P:I2R
JR?+277 JR?+22
Z z
tangp = —- tanp = -=%
®» R ) R
Mach RL Mach RLC
(cudn day cé thém r # 0) (cudn day cé thém r # 0)
* Hé sd cong sudt cosp = R s Hé sb cong sudt cosp = R, =
VRy +2Z¢ VRS +(Z,-Z.)
R+r R+r
JR+1)?+272 JR+1)2+(Z, -Z)?
* Cong sudt toa nhiét trén toan mach 1a * Cong sudt toa nhiét trén toan mach 1a
P = I2(R+), | = P = 12(R+r), | = v
JR+1)?+27 JR+1?2+(Z, -2,)?
* Cong sudt toa nhiét trén R 1a * Cong sudt toa nhiét trén R 13
Pr=I°R, | = Y Pr=I°R, I = v
JR+1)2+2? JR+12+(Z, -2, )
Chuy:

- Céng sudt P = Ulcosg la cong sudt tiéu thu trén toan mach dién, con céng sudt P = 2R la cong sudt
toa nhiét khi mach co dién tro R, mot phan cong sudt cua mach bi hao phi dwoi dang cong suat toa nhiét
con phan 16m la cong sudt cé ich, khi @6 P = Pcs ich + Phao phi <= Uicosp = Pesicn + | 2R

2
X P P
Malz—éphaophi: R
Ucosge U cose
Tir céng thirc tinh cong sudt hao phi trén cho thdy dé lam giam di cong sudt hao phi thi nguoi ta tim
cach nang cao hé so cong suat. Va trong thuc té thi khong su dung nhitng thiet bi ma co hé so cong suat
cosp < 0,85.

- Hiéu sudt cua mach dién (thiét bi tiéu thy dién) la H = %'Ch .100%

Vi du 1;: Mt mach dién gom mét cudn diy c6 dd tw cam L = 0,5/n

(H), mét tu dién c6 dién dung C = 10*/n (F) va mot dién tré A R - C B
thuin R = 50 Q mic nhu hinh vé. Pién tré cudén diy nho khong 1> 000000 —=— |—
dang ké. Pién ap giira hai diu doan mach AB c6 tan s6 f = 50 Hz
va ¢6 gia tri hiéu dung U=100 V.

a) Tinh tong tré va cong suit tiéu thu ciia doan mach.

b) Tinh d9 1éch pha ciia dién 4p giira hai diém A va N ddi véi dién ap giira hai diém M va B.

Hudng dan gidi:
1

a) Ta co: @ = 100w rad/s, ZL= 0L =50 Q, Zc === =100 2
Téng tré cia mach Z = /R? +(Z, —Z.)?* =502 Q
Cuong dd hi€u dung cua mach I = % = \/E A

Cong suét tiéu thy ctia mach 1a P =1°R = 2.50 = 100 W.

b) D6 Iéch pha cita uan va i théa mén tane = Z—RL =13 9=, =02
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Do 1éch pha cua dién ap hai diém MB va i thoa mén tanpan = 2 %ZC =- 5—00 =-0 > QmB = - g >
_ T

gouMB -Qi=- 2

Theo cong thire chong pha ta c6 do 1éch pha gitra hai diém AN véi hai diém MB 1a

Buns Puns = (P~ 0) - (- 0) = - () =
Vi du 2: Mot mach dién AB gom mt dién tré thuin R = 50 Q, mic noi tiép véi mot cudn day co
dd tw cam L = 1/m (H) va dién tré hoat dong r = 50 Q. Pién ap hai dau mach 13 use =100\/§
cos100nt V.
a) Tinh tong tré ciia doan mach.
b) Viét biéu thirc cwong dd dong dién tirc thoi di qua doan mach va biéu thire dién ap tirc thoi &
hai diu cudn day.
¢) Tinh cong suét téa nhiét trén dién tré, cia cudn diy va ciia doan mach.
d) Muén cho cwong d9 dong dién tirc thoi cing pha véi dién ap tire thoi ¢ hai dau doan mach thi
phai mic ndi tiép thém vao doan mach néi trén mét tu dién cé dién dung C biang bao nhiéu? Tinh
cong suit téa nhiét ciia doan mach dién lic dé6.

Huéng dan gidi:

a) Ta c¢6 cam khang cta mach Z. = oL = 100 Q.

Téng tré ciia mach Z = \/(R+1)2+Z2 =100/2 Q

b) Viét biéu thirc clia i va ug

* Goi biéu thirc curong @6 dong dién trong mach 1a i = Iocos(100xt + @i) A.
U

l,=—2=1A .

Taco z . eizcos(loont-Z)A
tangp=-—t =12p=Lzgp -0 =@ =—2
P R+r » 4 Gy =P =P 1

Téng tré cta cudn diy Z = /r? + 22 =50,/5 Q
Dién ap cyc dai hai dau cudn day 1 Uod = lo.Z4 = 501/5V

ZL=l:><pz0,46rad

Do Iéch pha cia cta ug va i thoa man tanpg = — 5
r

M ga = @, - @i = @, = 0i + ga = 0,46 - 7 > U = 501/5c0s(1007t + 0,46 - 7) V

¢) Tinh cong suét tiéu thu
2
*Tréndiéntro R : P=I°R = I?OR = 35W
I 2
* Trén cudn day c6 dién tror: P = 12r = 7°.r =25W
2
* Trén toan mach : P = I>(R +1) = I—O(R +r) =50 W
2
.l ) ) Z -7
d) Khi mac thém vao mach mdt tu c¢6 dién dung C thi d6 1éch pha cua u va i thoa man tane = E—C
+r
1 10"
o’L 7«
Khi d6 thi xay ra hién tugng cong hudng dién va cuong do hi¢u dung cua dong di¢n dat gia tri cuc
u? U2
12 (R+r)=———(R+r) =

F

Péuvaicingphathig=0>Z =Zc=0’lC=1>C=

dai nén cong suat toa nhiét cia mach cling dat gia tri cyc dai Pmax =

=100 W
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Vi du 3: Cho mach dién RLC ¢c6 R = 100\/§ QC= (F), cudn day thuin cam c6 dd tw cam L

thay ddi dwoc. Pién ap giira hai dau doan mach 1a u = 200cos(100xt) V. Xac dinh dd tw cim cia
cudn day khi
a) h¢ so cong suat ciia mach cosg = 1.

_\3
2

b) h¢ so cong suat ciia mach cos@

Huwong dan gidi:

Tir gia thiét ta c6 Zc = 200 Q.
R

7 PN ’ s A A A A R
Ta c6 cong thure tinh h¢ s6 cong suat cosp = — = \/ - -
R°+(Z, —-Z,)

2
T

a)Khicosp=1<R=Z2>2Z -2c=0=>2Z.=2c=200Q > L=—H

2 Z
Tur d6 ta tim duoc hai gia tri cia Zi la ZL = 100 Q va Z, = 300 Q, tuong ung vai cac gia tri L = 1/n (H),
L =3/n (H).
Vi du 4: (Trich dé thi TSPH — 2010)
Dit dién ap xoay chiéu cé gia tri hiéu dung va tin sé6 khong doi vao hai diu doan mach gom bién
tré' R mic noi tiép véi tu dién c6 dién dung C. Goi dién ap hi¢u dung giira hai diu tu dién, giira hai
diu bién tré va hé sé cong suit cia doan mach khi bién tré ¢ gia tri R1 1an lwot 1a Ucy, Ur: va
cos@1; khi bién tré cé gia tri Ro thi cc gia tri twong ng néi trén 1a Ucz, Urz va cos@z. Biét Uci =
2Uc2, Urz = 2UR1. Gia tri ciia cos@1 va cosoz la

i S
J5 V3

C. cospy = 1 COSQ2 = 2
. 1__1 2__
J5

V5

b) Khi coS¢:3@:B@4R2:322e4R2:3R2+3(zL-zc)2:>zL-zczi%:iloog

1 2
B. cOS(p1 = —=, COSQ2 = ——=

V3 5

D. cosp1 = —

A. COSQP1 = ——, COSP2 =

Huéng dan gidi:
Do dién 4p hai dau mach khong thay doi trong hai truong hop cuia R nén ta co:
2

2 112 2 112 2 Ug =2Uc, Ug =2Ug, 12 2 _ 2 C, —
U®=Ug +Uc =Ug +U¢ »Up +Uc =3Ug + 2 = Uc1 = 2Ur2

R, Up 1
> U= JuZ +UZ =480, > T
COS¢2 — URz — URl — E

Vi du 5; (Trich dé thi TSPH — 2011)

Mét doan mach AB g("im hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. DPoan mach AM gf‘)m dién tré
thuian R1 mic noi tiép véi tu dién c6 dién dung C, doan mach MB gom dién tré thuan R2 mic noi
tiép véi cuén cim thuin c6 dd tw cam L. Pit dién ap xoay chiéu c6 tin s6 va gia tri hiéu dung
khong doi vao hai dau doan mach AB. Khi dé6 doan mach AB tiéu thu cong suat bang 120 W va cé
hé so cong suat bang 1. Néu noi tat hai dau tu dién thi dién ap hai dau doan mach AM va MB cé
cung gia tri hiéu dung nhung léch pha nhau 7/3, cong suat tiéu thu trén doan mach AB trong
truomg hop nay bing

A.T5W. B.90 W. C. 160 W. D. 180 W.
Huéng dan gidi:
2

Ban du, mach xay ra cong huong nén P = - 120 = U? = 120(R1+R>)
1 + 2

Luc sau, khi ndi tat C, mach con RiR2L: Khi d6 Uam = Uwms ; Ap = 1/3
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Végiéndétac()(p:%Qtan(p: Zy 1 :R1+R2

=—=7
R+R, 3 " 3

2 2
Khi d6 P’ = PR+ Rp) = 2 (R + R,) = 120(R, +R,)
(Ri+R) +2Z

=90 W
(R +R,)’

3

(R+R,)" +

Vi du 6; (Trich dé thi TSPH — 2011)

Poan mach AB gom hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan AM gom dién tré thuin R: =
-4

40 Q mic ndi tiép véi tu dién c6 dién dung C = F, doan mach MB gom dién tré thuian R> mic
v6i cudn thuin cam. Pit vao A, B dién ap xoay chiéu cé gia tri hiéu dung va tin s6 khong ddi thi
dién ap tirc thoi ¢ hai ddu doan mach AM va MB lan lwot 13 uam = 50\/§COS(100nt - %)V; ums =

150cos100xt V . Hé s6 cong suit ciia doan mach AB la
A. 0,84. B.0,71. C.0,86. D. 0,95.
Huong dan gidi:

R=Z. =@ = _%
Xét doan mach AM: U
Zay =4042 = 1 = =M — 0,625./2A
ZAM
In

Theo dé bai, ums nhanh pha hon uam géc 1 nén nhanh pha hon i goc %

> tang = %zx/é:ZL:\/?%Rz

2

Xét doan mach MB: Zwg = Uwe

=120 =JR2+Z2 =2R,> R, = 60 Q; ZL = 60\/3 Q
R +R,

VR +R) +(Z, +Z.)

Vi du 7;: Cho doan mach xoay chiéu gom R = 25 Q, cudn cam va tu dién cé dién dung Co. Pit vio

hai didu mach dién ap u = 120\/§c0s100nt V thi trong mach xay ra hién tuwgng cong huwéng, cwong

Hé sb cong suét cia mach AB 1a cosQp = ~ 0,84

do dong dién hiéu dung khi d6 13 2,4 A. Thay tu Co bang tu C’ ¢6 gia tri C’ = %thi cong suit tiéu

thu ciia mach giam 2 1an. Tinh gia tri C’.
D/s: Zc = 100Q2
TRAC NGHIEM CONG SUAT CUA MACH PIEN XOAY CHIEU
Csu 1: Cong suat ctia dong dién xoay chiéu trén mot doan mach RLC ndi tiép nho hon tich UI 14 do
A. mot phén dién nang ti€u thu trong tu dién.
B. trong cudn day c6 dong di¢n cam tng.
C. di¢n ap gitra hai dau doan mach va cuong do dong di¢n 1éch pha véi nhau.
D. C6 hi¢n tuong cdng huong di¢n trén doan mach.
Cau 2: Cong suat ciia dong dién xoay chiéu trén doan mach RLC néi tiép khéng phu thudc vao dai
lugng nao sau day?
A. Ti s6 gitra dién trd thuan va tong trd ciia mach.
B. Dién ap hiéu dung giira hai dau doan mach.
C. Dg 1&ch pha gitra dong dién va dién &p gitra hai ban ty.
D. Cuong d6 dong dién hi¢u dung.
Cdu 3: Trén mdt doan mach xoay chiéu, hé s cong suét bé‘mg 0 (cosp = 0), khi
A. doan mach chi chira dién trd thun. B. doan mach c6 dién tro béng khong.
C. doan mach khong co tu dién. D. doan mach khong c6 cudn cam.
Cau 4: Cong suit ciia mot doan mach xoay chiéu dugc tinh bang cong thirc nao dudi day ?
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A.P=U. B.P=2Z12 C. P =2Z.I%.cos¢ D. P =R.I.cos¢.
Cau 5: Phat biéu nao dudi day khéng dung?

A. Cong thuc cosp = R/Z ¢c6 thé ap dung cho moi doan mach dién.

B. Khong thé cin ctr vao hé sb cong suit dé xac dinh d6 1éch pha gitta dién ap va cudong d6 dong
dién.

C. Cudn cam c6 thé c6 hé s cong suit khac khong.

D. Hé sb cong suat phu thudc vao dién 4p xoay chiéu ¢ hai dau mach.
Cau 6: Cong suit toa nhiét trung binh cua dong dién xoay chiéu dugc tinh theo cong thirc nao sau
day?

A. P =u.i.coso. B. P = u.i.sing. C. P =U.ILcoso. D. P = U.Lsing.
Cau 7: Phat bleu nao sau day 1a khong dang?

A. Cong suat ctia dong dién xoay chiéu phy thudc vao cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach.

B. Cong sut cua dong dién xoay chiéu phu thudc vao dién 4p hiéu dung gitra hai du doan mach.

C. Cong suit cia dong dién xoay chiéu phu thudc vao ban chéat cua mach dién va tan sb dong dién
trong mach.

D. Cong suit cua dong dién xoay chiéu phu thudc vao cong sudt hao phi trén duong day tai dién.
Cau 8: Dai luong nao sau day dugc goi 1a hé sb cong suit cua mach dién xoay chiéu?

A. k = sing. B. k = coso. C. k = tano. D. k = cotg.
Ciu 9: Trong doan mach di¢n khong phan nhanh gém dién tré thuan R va tu dién C, mac vao dién ap
xoay chiéu u = Uocos(mt) V. Hé sd cong suét ciia doan mach 1a

A. cosop = R BCOS_L Ccos—i DCOS—L
T Ryec O Reraicr T C DA
2c2

Cau 10: Trong doan mach dién khong phan nhanh gom dién tré thudn R va cudn cam thuan L, méc vao
dién ap xoay chiéu u = Uocos(ot) V. Hé sb cong suat ctia doan mach la
R R

A.cosp = ———— B.cosp= —— C.cos¢p = ————— et
R* +w’L R2 1 \/R2+a)2L2 VR? + w*LC?
+ 212
oL
Céau 11: Trong dpan mach dién xoay chiéu kh@ng phan phénh RLC, dat vao hai dau doan mach di¢n ap
xoay chi€u cd biéu thirc u = Uocos(mt) V. H¢ s0 cong suat ciia mach la
R R

= B. cosp = -
R2+(a)2L2— 21 2) R2+(a)L—1j
o°C @C

R D. cosQ= M

1Y) R
R2+(a)C—J
oL

Cau 12: Poan mach dién nao sau ddy c6 hé sd cong suit 16n nhat?
A. Pién tré thuan Ry ndi tiép véi dién tro thuan Ro.
B. Dién tro thuan R ndi tiép véi cuén cam L.
C. Pién tro thuan R nbi tiép véi tu dién C.
D. Cudn cam L nbi tiép véi tu dién C.
Cau 13: Poan mach dién nao sau ddy c6 hé sd cong suat nho nhat?
A. Pién tr thuan Ry ndi tiép véi dién trd thuan Ro.
B. Dién tro thuan R ndi tiép véi cuén cam L.
C. Pién tro thuan R nbi tiép véi tu dién C.
D. Cudn cam L nbi tiép voi tu dién C.
Cau 14: Mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép dang c6 tinh cam khang, khi tang tin s ciia dong dién
xoay chiéu thi hé s cong suat cia mach
A. khong thay doi. B. tang. C. giam. D. bang 1.

D. cosop=

A. cosp =

C. cosp =
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Cau 15: Mach dién xoay chiéu RLC mac nbi tiép dang c6 tinh dung khang, khi ting tan s6 cia dong
dién xoay chiéu thi hé s6 cong suét cua mach

A. khong thay doi. B. ting. C. giam. D. bang 0.
Cdu 16: Mot tu dién co dién dung C = 5,3 (uF) mic ndi tiép vo1 dién trd R = 300 Q thanh mot doan
mach. Mic doan mach nay vao mang dién xoay chiéu 220 V — 50 Hz. Hé sd cong suét cia mach 1a

A. 0,3331. B. 0,4469. C. 0,4995. D. 0,6662.
Cdu 17: Mot tu dién co dién dung C = 5,3 (uF) mic ndi tiép vo1 dién trd R = 300 Q thanh mot doan
mach. Mic doan mach nay vao mang dién xoay chiéu 220 V — 50 Hz. Pién nang ma doan mach tiéu thu
trong mot phut 1a

A. 32,22 J. B. 1047 J. C. 1933 . D. 2148 J.
Cau 18: Mot cudn day khi méc vao dién ap xoay chiéu 50 V — 50 Hz thi cudng d6 dong dién qua cudn
day 12 0,2 A va cong suét tiéu thy trén cudn dayla 1,5 W. H¢ ) cong suét cua mach 1a bao nhiéu?

A. k=0,15. B. k=0,25. C. k=0,50. D. k=0,75.
Cau 19: Mot dong dién xoay chiéu chay qua di¢n tr¢ R = 10 , nhiét lugng toa ra trong 30 phut 1a 900 kJ.
Cuong do dong dién cuc dai trong mach la

A.10=0,22 A. B. 10=0,32 A. C.lo=7,07A. D. 10=10,0 A.

-4

C3u 20: Doan mach gém tu dién co6 di¢n dung C = (F) méc ndi tiép véi dién tré thuan co gia tri
thay d6i. Pat vao hai ddu doan mach mét dién ap xoay chiéu u = 200sin(100xt)V. Khi cong suit tiéu thu
trong mach dat gia tri cuc dai thi di¢n trd phai co6 gia tri la

A. R =50Q B. R =100Q C. R =150Q D. R =200Q
Csu 21: Khi xay ra hién tugng cong hudng trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C mic ndi tiép thi
biéu thirc ndo sau day sai?

A. cosp = 1. B.Z ="Zc C. UL = Ur. D. U= Ur.
Cau 22: Dat mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢éu dung U khong d6i nhung tan sd f thay d6i vao hai
dau mot doan mach RLC nbi tiép. Cong suat toa nhiét trén dién tro

A. til¢ vo1 U. B. ti 1&¢ voi L. C. tilé voi R. D. phu thudc f.
C3u 23: Phat biéu ndo sau day 1a sai ?

A. H¢ sb cong suit cua cac thiét bi dién quy dinh phai 0,85.

B. H¢ sé cong suét cang 16n thi cong suét tiéu thu ctia mach cang lon.

C. Hé sb cong suat cang 16n thi cong suit hao phi ctia mach cang 16n.

D. bé tang hiéu qua str dung dién nang, ta phai nang cao h¢ s6 cong suat.
Cau 24: Hé sb cong sudt ctia doan mach R,L,C nbi tlep khéng phu thudc vao dai lugng nao ?

A. Dién tro R. B. B6 tuy cam L.

C. Pién ap hiéu dung hai dau doan mach. D. Dién dung C cua ty dién.

C3u 25: Dién ap xoay chiéu giita hai ddu mach dién 1a u = 220\/§Sin(100nt - %) V va cuong do dong

dién quamach lai= 2\/§Sin(100nt + %) A. Cong suit tiéu thy ctia doan mach c6 gia tri bang bao nhiéu?

A. P =880W. B. P =440 W. C.P =220 W. D. P =200 W.
Ciu 26: Dit vao hai ddu mot doan mach dién xoay chiéu mét dién ap u = 100cos(100xt) V thi cuong do
dong dién qua doan mach 14 i = 2cos(100xt + /3) A. Cong suat tiéu thu trong doan mach nay 1a
A. P = 10013 W. B.P=50W. C.P=50/3W. D. P =100 W.
Cau 27: Mach di¢n xoay chiéu gém dién tré R = 100 Q, cudn day thuan cam c6 cam khang béng 100 Q,
-4
(F) mic ndi tiép. Pit vao hai dau mach dién mot dién ap xoay chiéu u =

tu dién c6 dién dung C =

200cos(100xt) V. Cong suit tiéu thu boi doan mach nay co gia tri
A. P =200 W. B. P =400 W. C.P=100W. D.P=50W.
Cau 28: Mot doan mach di¢n xoay chiéu khong phan nhéanh, gém: R = 100\/§ Q , tu dién c6 dién dung
C = 31,8 (uF), mic vao dién ap xoay chiéu u = 100\/§c03100nt V. Cong suét tiéu thy nang lugng dién
cua doan mach la
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A.P=430W. B. P=57,67W. C.P=12,357W. D. P =100 W.
Cdu 29: Cho doan mach RC c6 R = 15 Q. Khi cho dong dién xoay chiéu i = Tocos(100xtt) A qua mach
thi dién 4p hiéu dung hai ddu mach AB 1a Uag =50 V, Uc = %UR . Cong suat cia mach dién 1a

A. 60 W. B. 80 W. C. 100 W. D. 120 W.
C3u 30: Mot doan mach dién xoay chiéu gém mot tu dién c6 dung khang Zc = 200 QQ va mdt cudn day
mic ndi tiép. Khi dit vao hai dau doan mach trén mét dién ap xoay chiéu ludn c6 biéu thic u = 120\/5

cos(100xtt + %) V thi thdy dién ap giita hai dau cudn day co gia tri hiéu dung 13 120 V va sém pha 7/2 so

voi dién ap dat vao mach. Cong suét tiéu thu ctia cudn day la

A. 72 W. B. 240 W. C. 120 W. D. 144 W.
Céu 31: Cho mach xoay chiéu R, L, C khong phan nhanh c6 R = 50 \/E Q,U=UrL= 100\/§ V, Uc =
200 V. Cong suat ti€u thu ctia mach la

A. P = 1002 W. B. P = 200,/2 W. C. P =200 W. D. P =100 W.

A A A 5 A \ A 5 A J A 5 1 z
Cau 32: Mot doan mach gom dién trd thuan R = 50 QQ va cudn cam thuan ¢6 do tu cam L = 2—H mac
T

nbi tlep Mic doan mach nay vao nguon xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung bang 1()()\/§ V va tan s6 50 Hz.
Tong tré va cong suét tiéu thu cua mach di cho 1an luot 13

A.Z=100Q2,P=100W. B.Z=100Q, P=200W.

C.Z=50\2Q, P =100 W. D.Z=50+/2Q,P=200W,
Cau 33: Poan mach gdm cudn ddy thuan cam va dién trd' R ndi tiép. Néu dit vao hai dau doan mach
dién ap 1 chiéu 24 V thi cuong d dong dién la 0,48 A. Néu dat dién ap xoay chiéu thi cuong d6 dong
dién hiéu dung 1a 1 A. Cong suét tiéu thu cta doan mach lac méc vao dién ap xoay chiéu 1a

A. 100 W. B. 200 W. C.50 W. D. 11,52 W.

Ciu 34: Dit vao hai dau mot cudn day co do ty cam L = % (H) mot dién ap mot chiéu U = 12 V thi

cuong do dong dién qua cudn day la Ir = 0,4A. Néu dat vao hai dau cudn diy nay mot dién ap xoay
chiu co gia tri hidu dung Uz = 12 V, tan s6 f= 50 Hz thi cong suét tiéu thu & cudn diy bang

A.12W. B.16W. C.48W. D. 1,728 W.
Cdu 35: Cho doan mach co6 dién tr¢ R, cudn day thuan cam L va tu dién C mic ndi tiép. Biét dién ap
hiéu dung gifra hai dau cac phén ttr trén lan luot 1440 V, 80 V, 50 V. H¢ ) cong suit cua doan mach

A. 0,8. B. 0,6. C. 0,25. D. 0,71.
Cau 36: Doan mach dién gém cudn day méc ndi tiép v6i tu dién. B 1€ch pha gitra dién ap gitra hai dau
cudn day, Ugva dong dién 1a /3. Goi dién 4p giita hai ddu tu dién 1a Uc, ta ¢6 Uc = +/3Uq. Hé sb cong
suat ciia mach dién 1a

A. cosp = XZQ B. cosp =0,5. C. cosp = lzé D. cosp = %

A A A r [N 5 A A 5 1 M \ [N A Je
Cdu 37:M0t cudn day co dién tré r = 50Q , h¢ so tu cam L = o H, mac vao mang di¢n xoay chi¢u co
T

tan s6 50 Hz. Hé s6 cong suat ciia cudn day la

A. 0,50. B. 1,414. C. 1,00. D. 0,707.
Ciu 38: Mot mach dién xoay chiéu RLC. Dit vao hai ddu doan mach dién ap xoay chiéu co tan sd va
dién 4p hiéu dung U khong doi. Biét dién ap hiéu dung giita cac phan tir c6 mdi lién hé U = Uc = 2UL.
Hé s6 cong suét ctia mach dién 1a

lzé B.cosp=1 C. cosp = BZE D. cosp =0,5.

Cdu 39: Mot doan mach ndi tiep gom mot cudn day va mot tu dién. Dién &p hi¢u dung hai dau doan
mach, hai dau cudn day, hai dau tu dién déu bang nhau. Tim hé s6 cong suat cos¢ cua mach ?

A. cosp =0,5 B. cosp = lzé C. cosp = lé D. cosp = %

A. cosp =
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Cau 40: it vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh mét dién ap xoay chiéu u = Uocos(wt) V.
Ki hi¢u Ur, Ui, Uc tuong tmg la dién ap hiu dung ¢ hai dau dién tr¢ thuan R, cudn day thuan cam (cam
thuan) L va tu dién C. Néu Ur = 0,5UL = Uc thi hé s6 cong suat ciia mach 1a
A. L B. lB C. lé D. L :
\3 2 2 2
Cau 41: Dit vao hai ddu doan mach RLC khong phan nhanh mét dién 4 ap xoay chidu u = Uocos(wt) V.
Ki hiéu Ug, UL, Uc tuong tng 1a dién ap hiéu dung & hai ddu dién tr¢ thuan R, cudn day thuan cam (cam

thuan) L va tu dién C. Khi %EUR = 2UL = Uc thi pha ctia dong dién so véi dién ap la

AL g 3 c. 2 b1
{ ] \/5 L] 2 L] 2 L ] 2 .
Cau 42: Mot doan mach gém mdt dién trd thudn méc ndi tiép voi mot tu dién. Biét hé sd cong suét cla
doan mach 1a 0,5. Ti s0 gitra dung khang va dién tro R 1a

V2 1

A.N2. B./3 C.- D. Ne
Cau 43: Giita hai dau dién trd néu c6 dién ap 1 chiéu U thi cong suit toa nhiét 1a P, néu co dién ap xoay
chiéu bién do 2U thi cong suat toa nhiét 1a P’. So sanh P véi P’ ta thdy

A.P=P. B. P’ =P/2. C. P’ =2P. D. P =4P.
Cdu 44: Cho mach R, L, C v61 R = ZL = Zc, mach c6 cong suit 1a Pi. Tang R 1én 2 lan, ZL = Zc thi
mach c6 cong suit 1a P2. So sanh P1 va P, ta thiy

A.P;=P,. B. P, = 2P:. C. P, =0,5P;. D. P2 =+[2P;
Cau 45: Mot dién ap xoay chiéu duoc dit vao hai ddu mét dién tré thuan. Gitt nguyén gia tri hiéu dung,
thay di tan s6 cua dién ap. Cong suit toa nhiét trén dién tré

A. ti 18 thuan v6i binh phuong cua tan s6. B. ti 1¢ thudn véi tan s6.

C. ti 1€ ngich véi tan so. D. khong phu thudc vao tan sb.
Cdu 46: Cho doan mach xoay chiéu gém R, L, C mic ndi tiép v6oi cam khang 16n hon dung khang. Dién
ap gitra hai dau doan mach c6 gia tri hiéu dung va tan s6 ludn khong d6i. Néu cho C giam thi cong sut
ti€u thu cua doan mach sé

A. ting dén mot gia tri cuc dai roi lai giam. B. [uon gidm.

C. khong thay doi. D. ludn tang.
10 -

Cau 47: Cho mach dién xoay chiéu RLC nbi tiép, R bién doi. Biét L = %(H), C= (F) Dit vao hai

dau doan mach mét djén ap xoay chiéu u = 75\/§c0s100nt V. Cong suét trén toan mach laP=45W.
Dién tré R co gia tri bang bao nhiéu ?
A. 45 Q. B. 45 Q2 hoac 80 Q2 C.80Q. D. 60Q2

. “ A z Lo ok , _ 0,6 _ 1074
Cau 48: Mach dién R, L, C mac ndi tiép c6 L = ? H,C=

F, f = 50 (Hz). Dién ap hi¢u dung hai

d4u doan mach U = 80 V. Néu cong suét tiéu thu ctia mach 1a 80 W thi gia tri dién tro R c6 gia tri la
A. R =40Q B. R =80Q C. R=20Q D. R =30Q
10

Cdu 49: Cho doan mach dién xoay chiéu RLC mic nbi tiép cOR = 50\/5 Q C= (F). Biét tan sb

dg‘)ng dién la 50 Hz, dé hé sd cong suét ctia doan mach dién 13 3 thi hé sb tu cam cta cudn day co gia tri
bang bao nhiéu, biét mach c6 tinh cadm khang?
1 1 2 3
A.L==(H). B.L=—(H). C.L=—=(H). D.L=—(H).
—(H) > (H) “(H) > ()
Cau 50: Cho doan mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép c6 R = 100 Q, L = 1/x (H). Tan sb dong

2

dién 1a 50 Hz, biét mach c¢6 tinh dung khang. Dé hé sb cong suét cua doan mach dién 1a 5

thi dién dung
cua tu dién c6 gid tri la
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10_4 —(F) B.c= [ c.c= 2107 ¢ D.C= f/o__‘l (F)

Ciu 51: Dat dlcn ap xoay chiéu u = 100\/§cos(cot)V cO ® thay ddi dugc vao hai dau doan mach gdm

-4

A.C

dién tré thuan R = 200 Q, cudn cam thuén c6 d6 tw cam L = 2 (H) va tu dién co6 dién dung C =

367 7 F
mic ndi tiép. Cong suét tiéu thu ctia doan mach 1a P = 50 W. Gi4 tri ctia o 1a
A. 150z (rad/s). B. 50x (rad/s). C. 1007 (rad/s). D. 120x (rad/s).

Cau 52: Mot doan mach dién xoay chiéu gdm mot cudn day c6 dién tré thudnr =5 Q va do tu cam L =

0.35 —== (H) mac ndi tiép v&i dién tro thuan R = 30 Q. Dién ap hai ddu mach la u = 70\/§c0s100nt V. Cong

suat ti€u thu cua doan mach la

A.P=35\2W. B.P=70W. C.P=35W. D. P =302 W.
PAP AN TRAC NGHIEM CONG SUAT CUA MACH DPIEN XOAY CHIEU
1C 6C 11B 16B 21C 26B 31A 36B 41B 46A 51D
2C 7D 12A 17C 22D 27A 32D 37D 42B 47B 52B
3B 8B 13D 18A 23C 28A 33C 38C 43C 48A
4C 9D 14C 19D 24C 29A 34D 39B 44C 49D
5A 10C 15B 20B 25C 30A 35A 40C 45D 50A

CUC TRI TRONG MACH DIEN XOAY CHIEU - PHAN 1
Nguyén tdc chung thiét lap cdc biéu thirc fim cuc tri trong mach dién xoay chiéu:
Dé tim cye tri ciia mét biéu thirc nao do thi ching ta xuat phat tir cong thirc tong qudt cua chung,
thuce hién cac phép bién doi theo quy tdc néu fir $O va mau sé déu la dai lwong bién thién thi chi dé mét

biéu thirc thay doi (chia ca tir va mau cho tir s6 chang han..)
B dé:

Bét dang thiic Cauchy : Cho hai s6 khong 4m a, b khi d6 a—;rb >Jab <a+hb> 2\/%

Dau bang xay ra khia =b.
N A ~ . 2 yo .y . 0 X . « R _ b_ _ A _ A’
Ham s6 bac hai y = ax® + bx + ¢, vdi a > 0 dat gia tri nho nhat tai diém x = - 2 Ymin=-5-=-"—

4a a

I. MACH RLC CO R THAY POI
BAI TOAN TONG QUAT I:
Cho mach dién xoay chiéu RLC trong d6 R c6 thé thay ddi dwoc (R con dwoe goi la bién tré). Tim
gia tri ciia R dé
a) cwong do hiéu dung I ciia mach dat gia tri cuc dai.
b) dién ap hiéu dung hai dau L hoic C dat cuc dai.
¢) cong suit téa nhiét trén R 1a Po cho trudc.
d) cong suat téa nhiét trén dién tré' R dat cuc dai.
e) dién ap giira hai ddu doan mach RL, RC dat cuc dai, cuc tiéu (néu co)

Hudng dan gidi:

a) Cuong do hiéu dung I = % = v 2 Ilmax = R=0
JR*+(Z, -2,
Véy R=0 thi Imax va glé trl Imax :L
s
b) Tacd UL = 1.Z.. Do L khong doi nén (Up)max Khi Imax < R = 0.
Khl dO Ul_max Imaxl__ &
|ZL _ZC|
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UCmax < R = O
Tuong ty ta cing co U, =1 7 = Uz,
[z -]
U2

c) TheobaitacO P=Py < I’PR=Py < R=Po= PoR? - U’R + Pg(Z.-Zc)*=0

R®+(Z, -Z.)°
Thay céc gié tri cua U, Zi, Zc va Po vao phuong trinh trén ta giai duoc R can tim.
d) Cong suat toa nhiét trén R:

2 2 2 2 2
p=tR=2 R=__ 9 p=_ Y J -_Y
2 TR @z @2 @ -z -2
R " R
£ 1% , . (z,-2.)° . u? u?
DAau bang xdyrakhi R=~—~+—"_ - R=1|Z, - Z¢c|vaPmpax = ——=—
g y R |L C| max 2|ZL—ZC| R
R-Z, ~Z|
Vay mach RLC c6 R thay ddi, gia tri ciia R va Pmax twong tmg 1a A
"2z, -7, 2R

4107

Vi du 1: Cho mach dién RLC céu = 150\/§c0s1001c V,L= % (H),C= (F), dién tré' R c6 thé

thay d6i dwoc. Tim R dé
a) cong suit toa nhiét P =90 W va viét biéu thirc ciia cwong do dong dién khi do.
b) hé s6 cong suit ciia mach 1a cose = 1/2.
¢) cong suit téa nhiét trén mach cwe dai Pmax va tinh gia tri Pmax

Huéng dan gidi:
TacoZL=200Q,Zc=125Q,U=150V.

2 2 R =225Q
a)TacoP=1°R=90 < 90:U—2.R<:>%.R=90:>90R2-1502R+90.752:0—>
Z R°+75 R =25Q
VGiR:22SQ:>Z:75\/10£2:>Io=%A
o , e _Z,-Z._1 _ 1 _ 1
Do I¢éch pha ctia u va i thda man tang = T—§:>(p—arCtan(§)—(pu-(pi:>(pi—-al‘Ctan(§)

Biéu thirc cuong do dong dién lai = %cos(lOOnt - arctan(%)) A

va:sz:z:zs\/l—ogelo:%A

Do 1éch pha ctia u va i thda man tang = Z, ;{ZC =3 = ¢ = arctan(3) = ¢u - i = @i = - arctan(3)

Biéu thirc cuong do dong dién lai = %cos(lOOnt - arctan(3)) A

1 R? 1
:_Qﬁ:_
2 R>+75% 4

R
=
JR?+(z, -2,

\ A a ’ A A A A J 1
b) Twr cong thirc tinh hé s6 cong suat ta cd cosp = 5

= R=25/30Q
R=[Z -Z|
C) Ta cO Pmax Khi _ u?
max 2|Z|_ _Zc|
Thay s6 ta dugc R =75 Q va Pmax = 150 W
Chuy:
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, . R R 1
* Trong truong hop Pmax thi hé so cong suat cua mach khi do la cosp = 5 =——=—,do0R=
max Z /RZ + RZ /2
|ZL - Zc| . Tiee la dé léch pha cua u va i khi do la n/4.

* Khi cuon day co thém dién tro hoat dong r # 0 thi ta con co thém dang bai tinh cong sudt toa nhiét
trén R, trén cugn dady va trén toan mach.
TH1: Cong suit téa nhiét trén toan mach cwe dai
u? u? u? . v

P=1?(R+r) = —(R+r) = 5 s.(R+r1) = > <
Z (R+r)"+(Z, -Z;) (R+r)+(ZL_ZC) 2|Z|__Zc
R+r
Rir=z,-z.| ([R4Z, -2Z.|-r
Tur d6 ta cling duoc gia tri ctia R va Pmax tuong mg: U e u?

max — Al - | Pmax P
A7, - 7| 27, - 7|

TH2: Cong suét téa nhiét trén R cwe dai

2 2 2

P:IZR:U_Z'R: 2U Z'R: 2 LZJ 2S 2U 2
z (R+nr)+(Z,-2,) (R +2RRr+r )+(ZL—RZC) R+oret +(Z,-Z2.)
Ap dung BDT Cauchy cho mau sé ta ciing dugc
2 2
Pr < v < v
2r+\/R.r2+(ZL_ZC)2 2r + 12 +(Z, - Z,.)°
R

R=r’+Z, -2Z)
Tu do ta cling dugc gia tri cia R va (Pr)max tuong tng: P VE
T o PP (2, - 2.)

Vi du 2;: Cho mach dién xoay chiéu gom cudn diy c¢6 r = 50 Q, L = 0,4/n (H) va tu dién cé dién
dung C = 10/ (F) va dién tré thuin R thay d6i dwoc. Pién ap hai diu mach 1a u = lOO\/ECOS
100xt V. Tim R dé

a) hé s0 cong suit cia mach la cosg =0,5.

b) cong suat toa nhi€t trén toan mach dat cuc dai. Tinh gia tri cwe dai do.

¢) cong suit téa nhi¢t trén dién tré' R cwe dai. Tinh gia tri cuc dai cla cong suat do.

Huong dan gidi:
TacoZL=40Q, Zc =100 Q, U =100V
A A A L . R+r 1 R+r 1
a) Hé so cong suat cua mach la cose = 7 T ==
R+ +@ -2c) 2
R+50 1

Thay sé ta duoc: ==
J(R+50)% +(60)% 2
Gidi phuong trinh trén ta duge cac nghiém R can tim.
b) Cong suat ti€u thu trén doan mach dat gia tri cyc dai khi R +r = |Z, - Z¢|
< R+50=60=R=10Q.

2
Khi do, cong suét cuc dai ciia mach P = v = 20 w
2z, -z, 3
R=4r2+(Z, -2.)*
¢) Cong suét toa nhiét trén R cuc dai khi o) U2
R 7/ max =

2r+\/r2 +(Z,-2.)
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1002

100 + 20+/61
Vi du 3: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic néi tiép, biét R c¢é thé thay ddi dwoc. Biéu thirc dién

Thay s6 ta dugc R = 108/61 Q VA (PR)max =

ap hai ddu mach cé dang u = 100\/5005(100nt + %) V. Piéu chinh R dé cong suit tiéu thu ciia mach

dat gia tri cwe dai va biang 100 W. Viét biéu thirc cwong do dong dién trong mach, biét mach cé6
tinh dung khang.

Huéne dan gidi:

R=[Z —-Z| Z=R
Khi cong suit toa nhiét trén R cuc dai thi ta co u? uz -> 1002 < R =50Q
maX — Ao = | sD 100 =
2|ZL—ZC| 2R 2R
IO:%:ZA
Khi do6 1
COSp=—7=—>o>@=
® A =7
Domachcétinhdungkhéngnén(p<O:>(p:-%:(pu-(pi:(pi:g

Ttr d6, biéu thirc cudng d6 dong dién trong mach 1a i = 2cos(100xt + g) A

BAI TOAN TONG QUAT 2:

Cho mach dién RLC c6 R thay doi. Pién ap hiéu dung hai diu mach dién 12 U. Khi R=R1VaR =
R> thi mach tiéu thu ciing mét cong suit (hay P = P2). Chitng minh rang:

a) R1.R2= (ZL- Zc)?

b) |g1| + 92| =7 , v6i @1, ¢z 1an gt 1a 4§ 1éch pha cita u va i khi R =R:, R =R

n Ky on o . s u?
¢) Cong suat téa nhiét twong ung khi dé P1 = P2 =
R +R,
Huéng dan gidi

a) Theo gia thiét ta co P1 = P,
2 2
5 J >R =— y >R,
Ri+(Z, —-Z.) R, +(Z, —-Z.)
A Rl'(R22 +(Z, _Zc)z): Rz-(Rlz +(Z, _Zc)z) A R1R22 +Ri(Z, _Zc)2 = R2R12 +R,(Z, _Zc)2
< RR, (R +R,)=(Z, _Zc)z(Rz -R,) & RiR2 = (Zv - ZC)2

2p2 22
< IR =1,R; &

Z -Z

tan|(01|:—| L C| Z Z

b) Ta co ' doRiR2=(ZL-Zc)i = 2~ 2| R tan|pa| = cot|oz|
R Z -7
tan|(p|—|ZL_ZC| 1 | L c|
| =<l
2
Tur d6 ta duoc |@1| + |92 = g - dpcm
2 2 2

c)TacoP=P;=P;=1}.R< P= J R v R, = J - dpcm

RZ+(Z_-Z.)"" * RE4RR, ' R +R,
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RiR, =(Z, _Zc)z
Vay mach RLC c6 R thay d6i ma R = R1 va R = Ry thi P1 = P2 s& thoa man {|p,|+|p,| = %

UZ

P=
R +R,
* Trong truong hop mach dién bi khuyét mot phan tir (hodac L hoac C) thi ta co cdac diéu kién twong tu
RR, = ZL2
+ Voimach R, L: U2
ey
RR, = Zc2
+ Voimach R, C: U2
TR +R,
* Cdc em can phén biét ré hai trieong hop cong sudt cwe dai khi R bién thién va cong sudt bang nhau.
+ Khi R bién thién thi cng sudt cwc dai la P, = U—2 = U—2
2|ZL - ZC| 2R

+ Khi R bién thién cé hai gia tri cho P bcfng nhau thi
RlRZZ(ZL_ZC)Z u? U2
P U2 el:)max=2|z Z|=2\/RR
"R +R, - v
YVidu 1: (Trich PTST Dai hoc 2009)
Dat dién ap xoay chi€u cé gia tri hiéu dung khong doi vao hai dau doan mach gom bién tré R mac
ndi tiép voi tu dién. Dung khang cia tu dién 1a 100 Q. Khi diéu chinh R thi tai hai gia tri R1 va R>
cong suat tiéu thu cia doan mach nhw nhau. Biet di€n ap hiéu dung giira hai dau tu dién khi R =
R1 bang hai 1an dién ap hi¢u dung giira hai dau tu dién khi R = R2. Cac gia tri R1va Rz 1a

A.R1=50Q, R =100 Q B.R1=40Q, R2=250 Q.
C.R1=50Q, R2=200 Q. D.R1=25Q, R, =100 Q.
Huong dan gidi:
Theo gia thiét ta c6 P1 = P> < I2R? = IZR?
U ? U2 2 2 2 2
= R, &R (R2+22)=R,(R? +22)

RE+ZZ™ ' RI+Z
& R1R22 + R12é = R2R12 + Rzzé < RR,(R,—R) = Zé (R,-R) ©®RiR2= Zé =100?% (1)

Mat khac, goi Uic la dién ap tu dién khi R = Ry va Uoc 1a dién ap tu dién khi R=R>

Khi d6 theo bai ta duwoc Uic = 2Uxc < 11Zc = 212Zc = L =2

2

2

Laic6 P1=P; < IR’ = IR} & &:(LJ =4 (2)
Rl I 2
Giai (1) va (2) ta dugc R1 =50 Q, R2 =200 Q.
Vi du 2: Mét mach dién gdm mét tu dién C, mét cudn cam L thuin cam khang va mdt bién tré R
dwoe mic néi tiép. Pit vao hai dau mach dién mdt dién ap xoay chiéu u = 120\/§cos1201tt V. Biét
rang ung voi hai gia tri ciia bién tré R: = 18 Q va Rz = 32Q thi cong suét tiéu thu P trén doan
mach 12 nhw nhau. Cong suét P ciia doan mach c6 thé nhan gia tri nao?
Hudng dan gidi:
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2

=288 W

Theo chung minh cong thurc ¢ trén ta dugc P =
R +R,

Vi du 3: Cho mach dién RLC c6 dién ap hai ddu mach 1a u = 30\/§cos(100nt)V, R thay ddi dwoc.
Khi mach ¢6 R = R1 =9 Q thi d¢ l1éch pha giira u va i la ¢i1 . Khi mach c6 R =Rz = 16 Q thi dj léch

pha giira u va i 1a @.. Biét AR >

a) Tinh cong suit ing véi cac gia tri ciia R1 va R2
b) Viét biéu thire ciia cwong do dong dién ung véi Ry, R2

10 - (F)

d) Tinh cong suat clyc dal cia mach.

¢) Tinh L biét C =

Huéng dan gidi:
R=R,R=R, u?
a) Theo chirng minh cong thirc & trén, Khi z P2P=P1=P; = =36 W
|‘P1|+|¢2|—_ R, +R,
R=R,R=R,
b) Taco x D (Z, -2 =RR,=144=7 -Zc=+12Q
ol +lee| =5
Khi R =Ry =9 Q thi ta c6 tong tré ctia mach 1a Z = \/RZ Z,-2.)=15Q>1 :%2 2A
A 14 , S _Z —Z 4 _ 4, 3 4
Do Iéch pha ctia u va i théa man tangp = ———= = J_rg - ¢ = arctan(zx 5) =q@u- @i 2 @i= arctag(* §)

1

Tir d6, biéu thirc cudng do dong dién 1a i = 2\/§cos(100nt arctag( = %)) A

KhiR = R1=16ch1tacotongtr0CuamaChIaZ \/Rz Z -Z ) —ZOQélzgzl,SA

Z
L2 _ 5 35 ¢ = arctan(+ 4) = Qu- @i > ¢i= arctag(+ 5

Do 1éch pha cua u va i théa man tang = 4)

1

Tir d6, biéu thirc cudng do dong dién 1ai = 1,5\/§cos(100nt arctag( + %)) A

L= H
- =320
c)KhiC—10 (F) =>Zc=20Q. MaZ. - Zc_+12g29{ S 257
Z, =8Q 2

L=—"H

257

2

d) Cong suit cuc dai cia mach khi R bién thién duoc tinh boi Pmax= =375W

1 + RZ
BAI TAP LUYEN TAP:
Bai 1: Cho mach dién RLC ¢é dién dp hai dau mach u = U\/Ecos(a)t)V, R thay déi dwoc. Khi mach cé
R = R1 = 90 Q thi dj léch pha giita u va i la 1. Khi mach c6 R = Rz = 160 Q thi dé léch pha giira u va

i 1 2. Biét rang |p,| +|p,| =%
a) Tim L biét C = 10z (F) va w = 100z radys.
10°*
( F).

Bai 2: Cho mach dién RLC co dzen dp hai dau mach la u —U\/ECOS(IOOR’Z‘)V, R thay doi dwoc. Khi
mach cO R =R1 =90 Q va R = Rz = 160 Q thi mach c6 ciing cng sudt P.
a) Tinh C biét L = 2/x (H).

b) Timwbié’tL:?’—f(H),c
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b) Tinh U khi P = 40 W.
Bai 3: Cho mach di¢n RLC, R ¢6 thé thay doi dwoc. Hi¢u di¢n thé hai dau mach 1a u = 200\/2
cos(100mt )V, L = 2/ (H), C = 10"*/x (F). Tim R dé

a) hé s6 cong sudt cia mach 1a 5
b) dién &p hiéu dung giita hai dau dién tro 1a Ur = 502 V
c) cong suat toa nhi¢ttrén R la P = 80 W.
Bai 4: Cho mach dién RLC, R ¢ thé thay déi duoc, dién dp hai dau mach 1a u= 240\[2cos(100xt )V,
10‘4
C=

(F) Khi R =R1 =90 Qva R = R> = 160 Q thi mach c6 ciing cong suat P.

a) T|nh L, céng sudat P ciza mach.
b) Gid si chira biét L, chi biét Pmax = 240 W va véi 2 gia tri Rs va R4 thi mach ¢6 cling cong sudt 1a P
=230,4 W. Tinh gia tri Rz va Ra.

TRAC NGHIEM CUC TRI TRONG BAI TOAN MACH DPIEN XOAY CHIEU - PHAN 1
csu 1: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C méc ndi tiép. Cho L, C, » khong ddi. Thay doi R cho
dén khi R = Ro thi Pax. Khi d6

A. Ro= (Z - Zc)? B. Ro=|ZL - Z| C.Ro=2Zc- 2L D. Ro=Z.- Zc.
Csu 2: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C méc nbi tiép. Cho L, C, » khong d6i. Thay doi R cho
dén khi R = Ro thi Pmax. Khi d0, gia tri ctia Pmax 12
u? VK u? _ U
A Pmax RO B Pmax 2R C Pmax 2R Dl Pmax ,\/ERO
C3u 3: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C méc nbi tiép. Cho L, C, » khong d6i. Thay doi R cho
dén khi R = Ro thi Pmax . Khi d6, cuong do dong dién trong mach duogc cho boi
_u _u _u u?
A l=— B.l=— C.l=
2R, R, V2R, 2R,
Cau 4: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C mic ndi tiép, trong d6 cudn day co6 thém dién tro
trong r. Biét rang R clia mach thay ddi dugc. Thay doi R cho dén khi R = Ro thi Pmax . Khi d6, cudng do
dong dién trong mach dugc cho boi

U u? u u?
B.l= C.l= D.l= ——
Ry +T R, +r V2R, J2(R, +T)
Cau 5: Dat dién ap u = Upsin(wt) V, (v6i Uo va ® khong d01) vao hai dau doan mach RLC khéng phén
nhanh. Biét 6 ty cam va dién dung duogc gitr khong d6i. Piéu chinh tri s6 dién tré R dé cong suét tiéu

thu ciia doan mach dat cuc dai. Khi d6 hé sb cong suat cia doan mach bang

A. 0,5. B. 0,85. C. L D. 1.

NE

Cau 6: Dat vao hai dau mach dién xoay chiéu RLC ndi tiép co R thay doi dugc mot dién ap xoay chiéu
ludn 6n dinh va c6 bi€u thuc u = Ugcos(wt) V. Mach ti€u thy mét cong suat P va c6 h¢ s6 cong suat
cos@. Thay do6i R va gilt nguyén C va L dé cong suat trong mach dat cuc dai khi do

A l=

U2 u?2 A2
A.Ppax= ————, =1 B.Pmax= ———, =
e 2|zL —zc| cose e 2|zL —zc| €050 =75
u?2 \[2 u?2
C.Pmax = ————, = D. Pmax = ————, =1
mex iz, -z 0S¢ ="5 e 2, - Z¢]| cose

Cau 7: Cho mdt doan mach dién xoay chiéu gém mot bién tré R mac ndi tiép voi mot cudn thuan cam
= 1/n (H). Dién ap hai dau doan mach 6n dinh va c6 biéu thirc u = 100sin(100xt) V. Thay doi R, ta thu
duoc cong sudt toa nhiét cuc dai trén bién tro bang
A.125W. B. 25 W. C.50 W. D. 100 W.

107

c3u 8: Cho mot doan mach dién RLC ndi tiép. Biét L = % (H), C= (F) R thay doi duoc. Dat
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vao hai dau doan mach mot dién ap on ‘dinh 6 biéu thuc u = Upsin(100mt) V. bé cong suat tiéu thu cia
doan mach dat cuc dai thi R ¢6 gia tri bang bao nhiéu ?

A.R=0. B.R=100 Q. C.R=50Q. D.R=75Q.
10°°

Y A e ) ~ A ) 1 z L.
Cau 9: Cho doan mach xoay chiéu gom bién tré R, cudn thuan cam L == (H), C = (F) mac noi
T

tiép. Dit vao hai diu doan mach dién ap xoay chiéuu = 120\/500510011‘[ V. Dién trd cua bién trd phai co
gia tri bao nhiéu dé cong suét cua mach dat gia tri cuc dai? Gia tri cuc dai ciia cong suét 1 bao nhiéu ?
A.R=120Q, Pmax =60 W. B. R =60 Q, Pmax =120 W.
C.R=400 Q, Pmax = 180 W. D. R=60Q, Pmax = 1200 W.
Czu 10: Cho mach dién nhu hinh v&. Biét cuén day ¢6 L = 1,4/x (H), r = 30 o o
Q; tu dién c6 C = 31,8 (uF); R thay doi dugc. Dién &p gilta hai dau doan mach 4 M"HB
lau :100\/500510011‘( V. Gia trj cia R dé cong suét tiéu thu cta mach dat cuc
dai va gia tri cuc dai d6 la
A.R=20Q, Pmax = 120W. B.R =10 Q, Pmax = 125W.
C.R=10 Q, Pmax = 250W. D. R=20Q, Pmax = 125W.

-4

Czu 11: Poan mach xoay chiéu gé)m tu dién co dién dung C = (F) mic ndi tiép véi dién tro thuan
co gia tri thay ddi duoc. Dt vao hai diu doan mach mét dién ap xoay chiéu ¢ dang u = 200sin(100mt)
V. Khi cong suat tiéu thu trong mach dat gia tri cuc dai thi di¢én trd phai co6 gia tri la

A. R=200 Q. B.R =150 Q. C.R=50Q. D.R=100 Q.

4
10" k) va R thay déi duoc. Pat

Cau 12: Cho doan mach RLC khong phan nhanh c6 L= 08 (H),C=
7

giita hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu co tan s 50 Hz. Thay d6i R dé cong suit ctua doan
mach dat cuc dai, gia tri ciia R luc do béng

A. 140 Q. B. 100 Q. C. 50 Q. D. 20 Q.
10
2r
Dit vao hai ddu mach dién mot dién ap xoay chidu c6 biéu thirc u = Uocos(100xt) V. Dé cong suat ticu
thu cua mach cyc dai thi gia tri cua R béng

A. 120 Q. B. 50 Q. C. 100 Q. D. 200 Q.
c3u 14: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, biét Zi = 300 Q, Zc = 200 Q, R 1a bién tré. Dién
ap xoay chiéu giita hai ddu doan mach ¢ dang u = 200\/600s1001tt V. Diéu chinh R dé cuong d6 dong
dién hi¢u dung dat cyc dai béng

A. lmax = 2A. B. Imax= 24/2A C. Imax= 21/3A D. lmax=/6 A.
csu 15: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, biét R c6 thé thay d6i dugc. Didu chinh R dé
cong suét toa nhiét trén R dat gia tri cuc dai béng 50 W, khi d6 di¢én ap hi¢u dung gitra hai dau R 12 20
V. Dién &p hi¢u dung hai dau doan mach ¢6 gia tri la

A.40 V. B. 20 V. C.20\2 V. D. 50 V.
c3u 16: Cho mach dién xoay chiéu RL mac ndi tiép, biét R c6 thé thay doi dugc. Diéu chinh R dé cong
suat toa nhiét trén R dat gia tri cuc dai, khi d6 dién ap hiéu dung hai dau cudn cam bang 40 V, cuong do
dong di¢n hi€u dung ctia mach 1a 2A. Tinh gida tricia R, L biét tan sb dong di¢n 1a 50 Hz.

A.RZZOQ,LZLQ B.RZZOQ,L:LH C.R= IOQ,L:iH D.R:4OQ,L:LH

5T 107w 5T 407

csu 17: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, biét R c6 thé thay ddi dugc. Piéu chinh R dé
cong suét toa nhiét trén R dat gia tri cuc dai, khi d6 dung khéng ctia mach gép hai 1an cam khang. Tinh
dién ap hiéu dung giita hai dau tu dién, biét dién ap hi¢u dung hai dau mach 14 220 V.

A. 200 V. B. 220 V. C. 2202 V. D. 110 V.
csu 18: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc nbi tiép, biét R c6 thé thay dbi dugc. Piéu chinh R = R
thi cong sudt toa nhiét trén R dat gia tri cuc dai va bﬁng 80 W. Khi diéu chinh R = 2R, thi cong sudt tiéu
thu ctia doan mach c6 gia tri 1a bao nhiéu?

(F) va R thay doi dugc.

c3u 13: Cho mach xoay chiéu khéng phan nhanh RLC ¢o L = 08 (H),C=
7T
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A. 60 W. B. 64 W. - can2w. D.60\2W.
Ciu 19: Cho mach dién xoay chiéu RLC mac noi ti€p, biét R c6 thé thay d6i dugc. Biéu thuc dién ap

hai dau mach c6 dang u = lOO\/ECOS(lOOnt + %) V. Diéu chinh R dé cong suét tiéu thu ctia mach dat gia

tri cuc dai va bﬁng 100 W. Viét biéu thirc cuong do dong dién trong mach, biét mach co tinh dung
khang.

A. i = 2\2c05(100mt + ) A B. i = 2/2c05(100mt + ) A
C. i = 2c05(100mt +7) A D. i = 2c05(100mt + ) A
-3
Cau 20: Cho mach dién xoay RLC c6 R thay ddi dugc. Cudn day thuan cam c6 L = L H;C= 12 F,
T Vs

dién 4p hi€u dung hai ddu mach lau = 75\/§C08100nt V. Cong suit tiéu thu trong mach P =45 W. Di¢n
tré R c6 thé c6 nhitng gia tri ndo sau:

A. R=45 Q hoiac R =60 Q. B. R =80 Q hoac R =160 Q.

C.R=45 Qhoac R =80 Q. D. R =60 Q hodac R=160 Q.

c3u 21: Cho mach dién gom R, L, C mic ndi tiép. Biét L = % (H); C = 31,8 (uF); f = 50 Hz dién ap

hiéu dung hai dau doan mach 1a U = 200\/5 V. Néu cong suét tiéu thu cta mach 1a 400 W thi R co
nhitng gia tri nao?

A. R=160 Q hoac R =40 Q. B. R =80 Q hoac R =120 Q.
C.R=30QhoacR =90 Q. D. R=60 Q.
Czu 22: Cho mach RLC ndi tiép, R 1a bién tro. Dién ap hai dau mach c6 dang u = 200\/50051007?[ V,
-4
L= L4 H;C= 12 F . Dién tr¢ R co6 gia tri bao nhiéu dé cong suét tiéu thu cia mach 1a P = 320W?
Vs V4
A. R=25Qhoiac R=80Q. B. R =20 Q hoac R=45 Q.
C.R=25QhoacR =45 Q. D. R=45 Q hoiac R=80 Q.

Cau 23: Dt vao hai ddu doan mach gém mot dién tro thuan R, mot cudn day c6 hé s6 tw cam L ¢o dién
tré r va mdt tu dién c6 dién dung C theo thur ty d6 mac noi tiep mot dién ap xoay chiéu co6 bi€u thirc u =
Uocos(mt) V. Khi trong mach cé cdng huong dién thi diéu nao sau day la sai ?

U 2
R+r

A. Cong suit tiéu thy trén mach 1a 16n nhit va bang Pmax =

B. Cudng d6 dong dién hiéu dung 16n nhét bang Imax = %

C. bién 4p giita hai diu mach cung pha véi dong dién.

D. bién é&p gitra hai dau doan mach chira cudn day va tu dién triét ticu.
Ciu 24: Cho mach dién xoay chiéu RLC miéc ndi tiép, ¢ dién tré R bién ddi duoc. Piéu chinh R dé
cong suét tiéu thu cuc dai, biét mach c6 tinh dung khang. Khi do, dién &p hai dau mach

A. som pha so v6i cuong do dong dién goc /2. B. som pha so vdi cuong do dong dién goc /4.

C. tré pha so véi cuong d6 dong dién goc m/2. D. tré pha so v6i cudong do dong dién goc /4.
Cau 25: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, c6 dién trd R bién doi duge. Piéu chinh R dé
cong suét toa nhiét trén R cuc dai, biét mach c6 tinh dung khang. Do I¢ch pha g ciau vaila

A. ¢ =m/2. B. ¢ = /4. C.p=—n/4. D.p=0.
Ciu 26: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, ¢ dién tré R bién d6i duoc. Piéu chinh R dé
cong sut tiéu thu cuc dai, biét mach c6 tinh cam khang. Khi do

A. dién 4p hai dau mach sém pha so v6i cudng do dong dién goc /4.

B. dién 4p hai ddu mach tr& pha so véi cudng d6 dong dién goc /4.

C. cuong do dong dién hi¢u dung dat gia tri 1on nhat.

D. hé s cong suat cua mach dat gia tri 1on nhat.
c3u 27: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic nbi tiép, c6 dién trd R bién ddi duoc. Diéu chinh gia tri
cua R, nhan xét nao dudi day khong dung?
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A. C6 mot gia tri cua R lam cong suat cua mach cuc dai.

B. V&1 moi gia tri cia R thi dién ap hi¢u dung gitra hai dau dién tré luon nhoé hon dién ap hi€u dung
hai dau mach.

C. Khi cong suét tiéu thu ciia mach cuc dai thi hé sb cong suét bz‘?lng 1.

D. Khi cong suét tiéu thu cia mach cuc dai thi dién ap hi€u dung gitra hai dau mach gép \/E lan dién
ap hiéu dung giira hai dau dién tro.
Csu 28: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép. Biét L = 318 (mH), C = 17 (uF). Dién 4p hai ddu

mach 1a u = 120n/2cos(100xt - %) V, cudng d6 dong dién trong mach c¢6 biéu thirc i = 1,2v/2c0s(100xt +

%) A. Dé hé sb cong suét cua mach 14 0,6 thi phai ghép thém mdt dién tré Ro voi R

A. ndi tiép, Ro =15 Q. B. ndi tiép, Ro = 65 Q.
C. song song, Ro =25 Q. D. song song, Ro = 35,5 Q. .
Ciu 29: Pat vao hai dau doan mach chua dién trd¢ Ro = 25 Q, cudn dady thuan cam coé
-4
L= ZL H;C= 10 F méc nbi tiép mot dién ap xoay chiu co biéu thic u =50\/§cos100nt V. bBé cong
T V4
sut tiéu thy trén mach 16n nhit ngudi ta ghép thém mot mot dién tro R. Khi d6
A. R =25 Q, ghép song song voi Ro. B. R =50 Q, ghép song song voi Ro.
C. R =50 Q, ghép ndi ti€p vdi Ro. D. R =25 Q, ghép ndi tiép v0i Ro.

Cau 30: Cho doan mach di¢n xoay chiéu gém dién tré thuan R, cudn day c6 h¢ s6 tu cam L va dién tro
hoat dong r, tu dién c6 dién dung C. Dién tré R co6 gia tri c6 thé thay doi duoc, dicu chinh R dé cong
suat tiéu thu cua mach dat gia tri 16n nhat. Khi do

\2

A. h¢ s0 cong suat ciia mach bang 1. B. hé so cong suat ctia mach bang 5

C. dién ap va dong dién léch pha nhau goc /2. D. dién ap va dong dién cung pha voi nhau.
Cau 31: Cho mach dién xoay chiéu gom bién tr& R, cudn day khong thuan cam va tu C mic ndi tiép,
v6i Zc > Zy,. biéu chinh R dé cong suét tiéu thu trén mach 16n nhat, khi do

A. tong trd ciia mach 16n gap \/E lan dién tro R.

B. tong trd cia mach 16n gip \/E lan dung khang Zc.

C. téng tr¢ cia mach 16n gép \/E 1an cam khang Z,.

D. tong trd ctia mach lon gip \ﬁ 1an tong tré thuan cua mach.
C3u 32: Mot doan mach gdm bién tré R, cudn day khong thuan cam co cam khang 44 Q va dién tr6 R,
tu C c6 dung khang 102 Q. Khi diéu chinh gia tri cia R = 56 Q thi cong suét tiéu thu trén mach cuc dai.
Giatricuar la

A. 6 Q. B. 4 Q. C.2Q. D. 8 Q.
Ciu 33: Trong mach di¢n xoay chiéu gém R, L, C mic ndi tiép, trong d6 cudn day c6 thém dién tr&
trong r. Biét ring R ctia mach thay d6i duoc. Thay d6i R cho dén khi R = Ro thi cong sut toa nhiét trén
mach dat cuc dai. Gia tri ciia Ro la

A. Ry =r?+(Z, —Z.)? B. R, =+(Z -2Z.) -’

C.Ro=|ZL-Zc|+r D. Ro=|ZL - Zc| - .
Cau 34: Cho mot doan mach dién xoay chiéu gém bién tré' R, cudn day khong thuan cam c6 cam khéng
10 Q va dién tro hoat dong 1 Q. Pién ap hai ddu mach c6 biéu thirc u = 10\/2c0s100xt V. Phai diéu
chinh R bang bao nhiéu dé cong suat trén mach c6 gia tri 1on nhat. Tinh gi tri I6n nhat d6?

A.R=9Q P=5W. B.R=10Q,P=10W.

C.R=9Q,P=11W. D.R=11Q,P=9W.
C3u 35: Mot doan mach ndi tiép gom cudn day co dién tré thuan r 100 3 Q va d6 ty cam L = 0,191 (H),

tu dién c6 dién dung C = i (mF), dién tré R c6 gia tri thay d6i dugc. Dién ap u = ZOO\ECOS(IOOTCt)V

vao hai dau doan mach. Thay doi gia tri cua R, xac dinh gia tri cuc dai cua cong suét tiéu thu dién trong
mach ?
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A.50 W. B. 200 W. C. 1000 W. D. 100 W.
Ciu 36: Cho mot doan mach dién xoay chiéu gém bién tré R, cudn day khong thuan cam c6 cam khang
10 Q va dién tré hoat dong 1 Q. Dién 4p hai ddu mach c6 bidu thire u = 10n/2c05100xt V. Pidu chinh R
dé cong suét tiéu thy trén mach cuc dai. Biéu thirc cua cuong do dong dién trong mach khi do 1a

A. i =[2c0s(100mt - 3) A B. i =+/2c0s(100xt) A

C. i =cos(100mt - %) A D. i = cos(100xt) A

Cau 37: Cho doan mach dién xoay chiéu ngm dién tré thuan R, cudn day co6 h¢ s6 tu cam L va dién tré
hoat dong r, tu dién c6 dién dung C. Pién tr¢d R c6 gia tri co thé thay ddi duoc, diéu chinh R dé cong
sut tiéu toa nhiét trén R dat gia tri 16n nhat. Khi do

A. dién 4p hai dau mach va cuong d6 dong dién cing pha
\2

2

B. hé s0 cong suat cia mach bang

V2

2
V2

2
c3u 38: Trong mach dién xoay chiéu gdbm R, L, C mic ndi tiép, trong d6 cudn day khong thuan cam cd
cam khang 14 Q va dién trd r = 12 Q. Tu C c6 dung khang 30 Q. Diéu chinh R dén gia tri bang bao
nhiéu dé cong suét tiéu thu trén R 16n nhat?

A. 16 Q. B. 24 Q. C. 20 Q. D. 18 Q.

Cau 39: Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C mic ndi tiép, trong d6 cudn day co thém dién tré
trong r. Biét ring R ctia mach thay doi dugc. Thay d6i R cho dén khi R = Ro thi cong suat toa nhiét trén
R dat cuc dai. Khi do, gia tri cuc dai ciia Pr la

C. h¢ s6 cong suat cua mach nho hon

D. hé so cong suat ciia mach 16n hon

2 2
A. PRmax = U B. PRmax = U
2r +[r2 +(Z, —Z.)? 2)r2+(Z,-2.)
2 2
C. PRmax J D. PRmax = v

2r +2,r* +(Z, - Z.)? 2r +r? +(Z, - Z;)?
C3u 40: Mot doan mach gdm bién trd R mic ndi tiép v6i cudn day co do tu cam L = 0,08 (H) va dién
tré thuan r = 32 Q. Pit vao hai dau doan mach mot dién ap dao dong diéu hoa 6n dinh c6 tan sb g6c 300
(rad/s). Dé cong suét toa nhiét trén bién tré dat gia tri 16n nhat thi dién trd cia bién trd phai c6 gia tri
bang bao nhiéu?

A. 56 Q. B. 24 Q. C.32 Q. D. 40 Q.
C3u 47: Cho mot mach gdm bién tré R, cudn day khong thuan cam c6 cam khang 30 Q, dién trd thuin
5 Q va mot ty dién co dung khang 40 Q. Pién 4p hién dung giita hai ddu mach 1a 200 V. Phai diéu chinh
R dén gié tri bang bao nhiéu dé cong suét tiéu thu trén cudn diy cé gia tri 1on nhat

A.5Q. B. 0 Q. C. 10 Q. D. 11,2 Q.
C3u 42: Cho mach dién xoay chiéu gom bién trg R, cudn day khong thuan cam cé dién tro r véi Zy = r

= Z?C . Khi diéu chinh gi4 tri ctia R thi nhan dinh nao duéi day khong dung?

NE
> -
B. Khi cuong dd hi€u dung cuia dong dién cuc dai thi mach xdy ra cdng huong dién.
C. Vi moi gia tri ciia R thi dong dién luén sém pha hon so véi dién ap hai dau mach.
D. Khi cong suét tiéu thu trén R cyuc dai thi R = \/EZL .
Cau 43: Cho mach di¢n xoay chiéu gém bién tré R, cudn day khong thuan cam va tu C méc ndi tiép,
v6i Zc > Z1. Piéu chinh R dé cong suit tiéu thu trén R 16n nhat, khi d6
A. cuong do dong di¢n som pha hon dién ap goc /4.
B. cuong do dong dién tré pha hon dién ap goc /4.

A. Khi cong suét tiéu thy trén mach cuc dai thi hé sb cong suét cia mach 1a
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C. cuong do dong dién cung pha voi dién ap.

D. cuong do dong dién som pha hon dién ap goc ¢ <m/4.
Ciu 44: Cho mach dién xoay chiéu gém bién tr& R va cudn day khong thuan cam. Piéu chinh R dé
cong suit tiéu thy trén R 16n nhat, khi d6

A. dién 4p hai dau mach sém pha so v6i cudng d6 dong dién goc n/4.

B. dién 4p hai dau cudn day c6 cung gia tri v6i dién ap hai dau dién tro.

C. dién 4p hai ddu cudn diy sém pha so véi dong dién goc /4.

D. cuong do hi¢u dung cua dong dién cuc dai.
Cau 45: Cho mdt mach gém bién tré R, cudn day khong thuan cam va tu dién C co dung khang Zc <
Z.. Khi diéu chinh R thi ta thiy v6i R = 100 Q thi cong suét tiéu thy trén R 13 16n nhat va khi d6 dong
dién léch pha goc /6 so véi dién ap hai dau mach. Gia tri dién tro r ctia cudn day 1a

A. 50 Q. B. 100 Q. C.50\/3 Q. D. 502 Q.
Cau 46: Cho mot mach gém bién tré R, cudn day khong thuan cam c6 dién trd r. Khi diéu chinh R thi
v6i R = 20 Q thi cong sut tiéu thu trén R 1a 16n nhét va khi d6 dién ap hai dau cudn day léch pha goc
/3 so voi dién ap hai dau dién tro. Phai didu chinh R dén gi4 tri bing bao nhiéu thi cong suét tiéu thu
trén mach cuc dai?

A. 10 Q. B. 7,3 Q. C. 10,3 Q. D. 102 Q.
Czu 47: Cho mot mach gém bién tré R, cudn day khong thuan cam co dién tro r va tu C mac ndi tiép.
Piéu chinh R dé cong suét tiéu thu trén R 1a 16n nhat, khi d6 dién ap hai dau doan mach 16n gép 1,5 lan
dién ap hai dau dién tré. Hé sb cong suét cua mach khi do 1a

A. 0,75 Q. B. 0,67 Q. C.0,5. D. 0,71.
C3u 48: Cho mot mach gom bién tré R, cudn day khong thuan cam cé dién tro r =2 Q va tu C. Pat vao
hai ddu mach dién 4 ap xoay chiéuu = 20\/§C051OOTC’[ V. DPiéu chinh R dé cong suit tiéu thy trén R 13 16n
nhit va c6 gia tri bang 8 W, gid tri cua R khi d6 1a

A. 8 Q. B.3 Q. C. 18 Q. D. 23 Q.
C3u 49: Cho mot mach dién xoay chiéu gdbm bién tro R, cudn day khong thuan cam c6 dién tror =10 Q
va tu C ¢ dung khang 100 Q, trong d6 Zi < Zc. Diéu chinh gia tri ciia R nguoi ta nhan thay khi R = Ry
=30 Q thi cong suét trén mach cuc dai, khi R = Ry thi cong suét trén R cuc dai. Gia tri ctia cam khéng
ZivaR:la

A.Z =60Q; R=41,2 Q. B.ZL=60Q;R2=60 Q.

C.ZL=40Q;R>=60 Q. D.Z.=60Q ;R2=56,6 Q.
Czu 50: Cho mdt doan mach ndi tiép gém mot cudn day thuan cam L, mot tu dién C va mot bién tré R.
Dién ap giita hai dau doan mach bang U khong ddi. Khi dién tré cia bién trd bang R1 va Ry nguoi ta
thdy cong suat tiéu thu trong doan mach trong hai truong hop bang nhau. Tim c¢ong suit cwe dai khi
dién tro cia bién tr thay d6i?

A. U’ B. v C. ° D.m

2\/RR, R +R, R +R, 4R.R,

C3u 51: Cho doan mach dién xoay chiéu gdm cudn cam thuan L nbi tiép voi bién trd R. Pién 4p hai dau
doan mach 1a U 6n dinh, c6 tan so0 f. Ta thay c6 hai gia tri ciia bién tré R 1a R1 va R lam d6 1éch pha
twong ng cua u va i 1a @1 va ¢? véi |@1| + 92| = 7/2. Gid tri cua d ty cam L 12

JRR
A L=RRe B. L= VR c. L= |RR p. L1 |R
21 24 24 24

Ciu 52: Cho doan mach dién xoay chiéu gém cudn tu dién cé dién dung C ndi tiép v6i bién tré R. Dién
ap hai dau doan mach 1a U 0On dinh, c6 tan so f. Ta thay c6 hai gia tri ctia bién trd R 1a R1 va Rz lam cong
suat téa nhiét trén bién tro khong doi. Gia tri cua dién dung C la

R
A. C= 1 B. C= 24 C.C= RiR, D.C=;
2R R, JRR, 274 27 \|RR,

Czu 53: Cho doan mach RLC ndi tiép, R thay doi dugc, dién ap hai dau doan mach u = 60\/§sin100nt
V. Khi R =R1 =9 Q hoac R = Rz = 16 Q thi cong suat trong mach nhu nhau. Hoi vdi gia tri nao ciia R
thi cong suat mach cuc dai, gia tri cuc dai do?
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A. 12 Q; 150 W. B. 12 Q; 100 W. C. 10 Q; 150 W. D. 10 Q; 100 W.
Cau 54: Dat mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U = 100 V vao hai dau doan mach RLC nbi
tiép, cudn ddy thuan cam khang, R c6 gi tri thay d6i dugc. Piéu chinh R ¢ hai gia tri R1 va Rz sao cho
R1 + Rz =100 Q thi thiy cong suét tiéu thy ctua doan mach tmg véi hai trudng hop nay nhu nhau. Cong
sudt nay co gia tri 1a

A.50 W. B. 100 W. C. 400 W. D. 200 W.
Ciu 55: Cho mach dién xoay chiéu gé)m bién tré R va tu C= 10-4/m(F) mic ndi tiép. Pit vao hai dau
mach dién mot hiéu dién thé xoay chiéu 6n dinh tan s6 50 Hz. Thay ddi R ta théy ung voi hai gid tri R =
R1 va R= R; thi cong suét ctia mach dién déu bang nhau. Khi d6 tich s6 RiR2 1

A. 2.10* B. 10? C. 2.10? D. 10*
czu 56: Cho doan mach RLC ndi tiép, trong d6 cudn day thuan cam L= 1/x (H); tu dién c6 dién dung C
= 16 pF va trd thuan R. Pat hiéu dién thé xoay chiéu tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach. Tim gia tri
cta R dé cong suét cua mach dat cuc dai.

A.R=200Q B. R =100,/2Q C.R=1000Q D. R = 20012 Q
csu 57: Dit mot dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach RLC nbi tiép c6 R thay ddi thi thay khi R=
30 Q va R= 120 Q thi cong suét toa nhiét trén doan mach khong doi. bé cong suat do dat cuc dai thi gia
triR la

A. 24 Q. B. 90 Q. C. 150 Q. D. 60 Q.
Cau 58: Dat dién ap xoay chiéu u = 120\/§c0s(1007tt)V vao hai diu mot doan mach RLC ndi tiép, dién
trd R c6 thé thay ddi duoc. Thay ddi R thi gia tri cong suét cuc dai ciia mach P =300 W. Tiép tuc diéu
chinh R thi thdy v&i hai gia tri cia dién tré R1 va R, ma Ry = 0,5625R; thi cong suét tiéu thy trén doan
mach 1a nhu nhau. Gia tri ciia R la

A. 20 Q. B. 28 Q. C. 18 Q. D. 32 Q.
Czu 59: Cho mot doan mach dién gdm mot bién tré R mac ndi tiép voi mot tu dién c6 C = % (UF).
bit vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu 6n dinh u v6i tan sb gbc 100x (rad/s). Thay ddi R ta
thdy voi hai gia tri ciia R 1a R = R; vA R = Ry thi c¢6ng suat ctia doan mach déu bang nhau. Tich RiR; ¢6
gi tri bang

A. 10. B. 100. C. 1000. D. 10000.

107
T
vao hai dau doan mach mot dién 4p én dinh ¢6 biéu thire u = U~[2c05100mt V. Khi thay ddi R, ta thdy c6
hai gi4 tri khac nhau cua bién tré 1a R1 va R, ing v6i cling mot cong suét tiéu thu P ctia mach. Két luan

nao sau day la khdng dtng vai cac gia tri kha di ctia P?

A. R1.R2 =2500 Q. B. R1 + R, = U?/P. C.|R1—R2|=50 Q. D. P < U%/100.
csu 61: Dit dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong doi vao hai dau doan mach gdm bién trg R
mac ndi tiép véi tu dién. Dung khang cua ty dién 1a 100 Q. Khi diéu chinh R thi tai hai gia tri R1 va R,
cong suat tidu thu cia doan mach nhu nhau. Biét dién 4p hiéu dung giita hai dau ty dién khi R = R; bang
hai lan dién ap hiéu dung gitra hai dau tu dién khi R = Ro. Céc gia tri R1 va Rz 1a

A.R1=50Q,R>=100 Q. B. R1 =40 Q, R, =250 Q.

C.R1=50 Q, R2=200 Q. D. R1=25Q,R>=100 Q.
Cau 62: Cho mach di¢n xoay chiéu RLC méc nbi tiép, biét R ¢6 thé thay ddi duoc. Piéu chinh cho R =
200 €Q thi cong suét tiéu thu cia mach 16n nhat va c6 gia tri béng 50 W. bi¢n ap hi¢u dung gitra hai dau
mach co6 gia tri la

A.100 V. B. 50 V. C.50./2 V. D. 1002 V.
Ciu 63: Cho mdt doan mach g@)m mot cudn day thuan cam L = 1/n (H) mic ndi tiép vo1 tu dién c6 dién
dung khong d6i C va mot bién tré R. Dit vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu co gia tr1 hi¢u
dung 200 V, tan s6 50 Hz. Thay doi gia tri cua bién tré R théy cong sudt tiéu thu cuc dai trong doan
mach 1a 200 W. Di¢n dung C trong mach c6 gia tri

10°* 107 10 10

F B. F C. F D.
s 27 s 27

C3u 60: Cho mot doan mach dién RLC néi tiép. Biét L = i (H), C = (F), R thay d6i dugc. Pat

A. F

Trang - 77 -


https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

PAP AN TRAC NGHIEM CUC TRI TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU - PHAN 1

1B 6B 11D 16A | 21A |26A |31D 36C 41B 46B 51B | 56 61C

2C 7B 12D 17C 22D 27C 32C 37D | 42B 47A | 52D |57 62D

3C 8C 13A | 18B 23D | 28A |33D |38C |43D [48D |53A |58C |63D

4D 9B 14D 19D 24D 29D 34A | 39C 44B 49A | 54B | 59D

5C 10B 15C 20C 25C 30B 35C 40D | 45A | 50A |55 60C

BAI GIANG CUC TRI TRONG MACH DIEN XOAY CHIEU - PHAN 2
II. MACH RLC CO L THAY POI
BAI TOAN TONG QUAT
Cho mach dién xoay chiéu RLC trong d6é L cé thé thay ddi dwoc. Tim gia tri ciia L dé
a) cwong do hiéu dung I cia mach dat gia tri cwe dai.
b) cong suat téa nhiét ciia mach dat cuc dai. Tinh gia tri Pmax.
¢) hé s6 cong suit ciia mach bang k cho truéc.
d) cong suit tiéu thu ciia mach 1a Po cho truéc.
e) dién ap hiéu dung hai dau L dat cue dai.
f) dién ap hiéu dung giira hai ddu doan mach RL cuec dai.
Huéng dan gidi:

a)TaC(I)I:g: U elmax:>Zmin:>Z|_‘ZC:0<:>L: 2
Z R4z, -2.) 0’C
u
R
b) Cong suit toa nhiét trén mach P = | 1
w°C
2
Tu do Pmax: Irf]ax'R: U—
R
2
C)Tacék:COS(p:§= - R = < R2+(ZL—ZC)2=(EJ =z, -Z|=...
JRE+(Z,-Z.) k
U2 UZ U2
d)Po=I1’R < Po= —; - D2, -2 ==—-R*=2, -2,=%|—-R* =27 =
R*+(Z, -Z2.) I30 Po
&)U =12 = %ZL: v 7, = v - U _ U

O

\/R2+(ZL_ZC)2 ] R? Z -7, ’ Z y
22"z T

2 2
Véiy = %{1—?—‘*} , dat RN Yy = R&? + (1-Zc.x)? = (R*+ Z2)x* - 2Zcx + L=ax*+ bx + ¢

= (UL)max < Ymin

L L ZL
_ 2 2
Dohé séa=(R2+ 22) >0 ymnkhix=-2= ——22c o 1 __Ze 57 R*Z
2a  2R*+Z22%) ~z, R*+ZZ Z.
5 2 2 2 2
Khldoy—-A A Ze=R+Z0) R > U,) = v .Y :9,/R2+z§

4a  a R?+2Z2 R?+22

max \/ymin \/ RZ R

R*+2Z2

2 2
Vay (U, ) = o JRT+2E KhiZo= S5

C
Chuy:
- Khi L = L1 hodc L = L> ma cong suat P (hodc cuong do hiéu dung 1) khong doi thi ta co Zc =
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ZL1 + ZL2
2
- Khi Uy cyee dai thi ta cé (U )., =U? +U2+U¢
- Khi Uy cue dai thi dién dap hai dau doan lzwc}{ RC vuong pha voi dién ap u cua hai dau mach.
- Khi L = L1 hodc L = L, ma U khong doi, dong thoi khi L = Lo ma UL dat cuc dai thi ta co hé

thikc lién hé giira cac dai lwong la 2 = 1 + 1 (*).

L, L L
Chirng minh (*):

Z, Z,
L JRE+(Z, -2, :\/R2+(ZL2—ZC)2
e R(ZL-Z0)=2[(Z,-Z2c)-20(Z,-Zc)
A RZ(ZL1 _ZLZ)(ZLl +ZL2) :[ZLZ (ZLl _Zc)_ZL1 (ZL2 _Zc)][ZL2 (ZL1 _ZC)+ZL1 (ZL2 _Zc)]
A RZ(ZL1 _ZLZ)(ZL1 +ZL2) =L (ZL1 _ZLZ)[ZZL12L2 ~Z; (ZL1 +ZL2)]
, o2, -2)002,2, -2, +2,)] Z.ez, 2, -70(2,+2,)]
= B (ZLI_ZLZ)(ZL1+ZL2) B (ZL1+ZL2)

U,=U, 1,2 =1,Z

R2=7 22,2, Z.| 2R*+72=7 2z
= - + = 1 2
< Lz +z) ¢y

R? +z§ ~ ZZLIZLZ
Z. ZL1 +ZL2

T do ta dwoc

R?+2? 22, Z,,

Khi L = Lo ma UL dat cuc dai thi £, =

1 Z,+Z, 2 1 1 2

1
- ZLo ) ZZleLz = Z _ZL1 Z_L2 - L_O_E

Ly

U UR*+Z;
f) Ur=1.ZrL = EﬂRz +27 = L

JR?+(Z,-2.)?  JR*+Z%+2%2-22,Z, \/1+ 72-27,7.

S

JRZ+Z? R*+Z/
2;-22,7 Zi-2xZ
Voiy=1+"C_""L"C datZl =x =y =1+—"_-—"-5
S I AT
Z.++ZZ+4R?
) 2ZC(X2_XZC_R2) , 2 2 X= 2 _ZL
Tacoy’ = > 2y =0 X —xZ,-R°=0 <
(R? +x) Z -2l + 4R
X= <
2
. Z.++Z22+4R?
Lap bang bién thién ta dugc Ymin < X = —2 2C \
4R’ 4R?

Thay gia tri cia X ta dugc Ymin = = 2
4R? 4272 +27_\[Z% + 4R’ (Zc + (72 +4;32)
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U U U(ZC+1/Z§+4R2) U Zo++ZZ+4R?
= (UrL)max = = = =—. =U
\/ymin 4R2 2R R 2
(ZC +4/22 +4R2)2

. Z.++/ZZ+4R?
L =

Zu
R

A . e - 2 N . 2
Vay khi L bién thién dé (UrL) max thi ta co
U(zC +4/2Z2 +4R2) Z
(U RL)max = :U
2R R
107

Vi du 1: Cho mach dién RLC ¢c6 R = 100\/5 Q,C= (F). Cudn diy thuin cam cé dd tw cam L

thay ddi dwoe. Pién ap gitra hai diu doan mach 1a u = 200cos(100xt) V. Xac dinh dd tw cim ciia
cudn day trong cac trwong hgp sau?
a) H¢ so cong suat cia mach cosp = 1.

_\B
.

¢) Pién ap hi¢u dung trén cudn cam L la cuc dai.
d) Dién ap giira hai dau doan mach RL; RC cuc dai.
Huong dan gidi:

b) H¢ so cong suat ciia mach cos@

TacéZczizzoo Q.
oC

a) Tur cosp = 1 mach ¢6 cong huong dién. Khid6 ZL =Zc=200Q > L = % H

b) Khi cose = lzé & ; = AZE & 4R? =372 = 3[R?+(Z-Zc)*] > R? = 3(ZL - Zc)?

L= 3 H
X Z, =300Q2 .
ThaysétaduchL-Zc:ii:iloo9 t PN 7T
\/3 Z, =100Q 1

L==H
T

(e mi - +Z¢ 35
¢) Theo chimg minh trén, UL dat cuc dai khi Z, = =350 > L =7~ H

C

Gia tri cuc dai la (U L)

max

:UE r+z§:100342v
Z. +.Z2 +4R?
7, ==¢ 2C =232Q

d) Khi L bién thién dé (Ur)max thi ta c6

(U RL )max =U Z_RL :189’4\/
Z, =7Z.=200Q
Lai c6, Urc = |.Zrc = (Urc)max <
max URC)maX=E /—RZ-I-Zé =1OO\/EV

3
Vi dy 2: Cho mach dién RLC, L c6 thé thay ddi dwgc, dién 4p hai dAu mach 1 u = 170/2cos100xt

—4
10 (F). Tim L dé

V.BiétrangR=80Q, C =
T

a) cong suit tda nhiét trén R cwe dai. Tinh Pmax

b) cong suit téa nhiét cé gia tri P =80 W.

¢) dién ap hiéu dung giira hai dau L dat cwe dai. Tinh gia tri cuc dai dé.

d) dién ap hi¢u dung giira hai dau doan mach RL cuc dai. Tinh gia tri cwe dai dé.
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) Hudne dan gidi:
Tir gia thict ta c6 R =80 Q, Zc =200 Q.
a) DoP = |2R9 Pmax<:>ZL=Zc=ZOOQ:>L:%H

u? u?
Khi @o Pmax = |2R = ?R = ? = 361,25 W
3,5
u? 170.80 z, =300 |-= "
b)P=1PR< —5.R =200 & —; ~=80 >
Z 80° +(Z, —100) Z, =50Q L—i H
27
A, A . A . . _ R2+ZC2 58
¢) Bién ap hiéu dung hai dau L dat cuc dai khi Z, = =232Q > L= 25 H

C

Gié tri cuc dai cia UL la (U, ), = UEJRZ +22 =85\[29V

Z. ++/Z22 +4R?
zZ =-C 2C = 22820

7 ” L
d) Ta co, khi L bién thién dé UrL max thi ta cé

Ug).., =U Z—RL = 484,6W

Vi dy 3: Cho mach dién RLC c¢6 L thay déi dwgc. Dién 4p hai diu mach dién 13 u = 2002
c0s100xt V. Khi mach ¢6 L = L1 = %E HvaL=L:= l? H thi mach c6 cung cwong do dong dién

hi¢u dung nhung gia tri tirc thoi léch pha nhau géc 2n/3 rad.

a) Tinh gia tri cua R va C.

b) Viét biéu thirc ciia cwong d6 dong dién chay trong mach.
Huéng dan gidi:

Ta co Zi1 = 300n/3 Q, Z12 = 100/3 Q.
a)Doli=lh&Zi1=2,< R*+(Z, -Z.)* =R*+(Z,,-Z.)*

ZL —ZC:ZL _ZC ZL1=ZL2
2, 2 2 Z, +Z
ZLl_ZC=ZC_ZL2 ZC:¥
2
. oA . , ~ £ Z +Z, 10~
Chi c6 mot truong hop thdéa man, thay so ta duge Z :%: 200\/§ Q=C= 2D F

Goi @1 1a d6 Iéch pha cuau vaikhi L = L4, @2 1a d0 1€ch pha ctia u va i khi L = La.

Z -7
tan ¢, = —= c=100\/§
Taco R R
tan _Z|_2 _Zc __100\/§
0, R R
DO Z ~Z.=Zc-Z > ¢p1=-
(p _72'
>0 17 o
Mit khic Zi1 > Ziz2 > {% o 3
@, <0 T
23
Tur d6 ta duoc tan® = 1003 5 o~ 1000

3 R
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10

F
237

Viy céc gia tri can tim [a R =100 Q, C =

b) Viét biéu thuc cua i:
ViR =100 Q, Zc = 20083 Q, ZL = 30073 Q > Z=200Q > lo=~2 A

Z,-Z. 10043 o B
=100 =\/§:(p—3—(pu-(p.:(p.—-

D¢ léch phaciauvai: tang, =

wla

Viy i =[2c0s(100mt - 3) A

V6iR = 100 Q, Zc = 20083 Q, Zi = 100n3 Q > Z =200 Q
Z,-Zc 10043 _ n

. _ It _ _ _T
Tacotangozz R = 100 = \/§:>(|)—'3—(Pu‘(P|:>(P|—3

Viy i =[2c08(1007t + 3) A

Vi du 4: (Trich DPé thi TSPH 2011). it dién ap xoay chiéu u :U\/ECOSIOOnt V vao hai dau doan

mach mic ndi tiép gdm dién tré thuan R, tu dién cé dién dung C va cudn cam thuin cé dd tw cam

L thay ddi dwgc. Piéu chinh L dé dién ap hiéu dung & hai diu cudn cam dat gia tri cuc dai thi thay

gia tri cue dai d6 bing 100 V va dién ap hiéu dung ¢ hai dau tu dién bang 36 V. Gia tri ciia U la
A.80 V. B. 136 V. C.64 V. D.48 V.

Vi du 5: Cho doan mach dién xoay chiéu c¢6 R = 60 ; tu C va cudn day thuin cam L, Uag =120 V, f
= 50 Hz. Khi thay déi L c¢6 mot gia tri cia L = 1725 H thi dién ap hai diu cudn diy dat gia tri cuc

dai U =200 V. Tinh gia tri cia C?

BAI TAP LUYEN TAP:
107

WITT

Bai 1: Cho mach dién RLC ¢6 C= (F), R 120Q. Dién dp hai dau mach la u = 200\/§COS(IOO7U)V,

L ¢6 thé tha)j doi dworc.

a) Tinh L dé Uimax. Tinh gia tri ULmax

b) Tinh L dé UL = 1752V

Bai 2: Cho mach dién RLC c¢6 L cé thé thay doi dwoc. Pién dp hai dau mach la u = lOO\/ECOS(] 00nt) V.

khiL=L;= %[H vaL=L,= %chi mach cé cing cong sudt téa nhiét P = 40 W.

a) TinhRva C
b) Viét biéu thirc cua i tng voi cdc gia tri L1 va Lo.
107
7

Bai 3: Cho mach dién RLC c6 C=

F, R = 80Q. Pién dp hai dau mach la u = 170\[2c0s(100xt )V,

L ¢6 thé thay doi dwoc. Tim L dé
a) cong sudt téa nhiét cwc dai, tinh gid tri Prax
b) cong sudt téa nhiét ciia mach dat P = 80 W.
TRAC NGHIEM CUC TRI TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU - PHAN 2
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Cau 1: Mach dién ndi tiép gém R, cudn day thuan cam, do tu cam L thay doi va tu dién C. DPién ap hai
dau la U 6n dinh, tan s6 f. Khi UL cuc dai, cdm khang Z c6 gia tri la

IR2 472 2 2 R2 472
Az =" Toc B.ZL =R+ Zc cz = R*Ze D.Z = ~ *%c
C C

Ciu 2: Cho doan mach R, L, C nbi tiép voi L ¢6 thé thay ddi duoc. Trong d6 R va C xac dinh. Mach
dién duoc dat dudi dién ap u= U\/Ecos(a)t) V, v6i U khong ddi va ® cho truge. Khi dién ap hi¢u dung
gitra hai dAu cudn cam cuc dai. Gia tri cia L xac dinh béng biéu thirc nao sau day?

A.L:R2+% B.L:2CR2+% C.L=CR?+ % 5 D.L:CR2+%
Cw Cw 2C°w Cw
Ciu 3: Mach dién ndi tiép gém R, cudn day thuan cam, d6 tuw cam L thay ddi va tu dién C. Pién ap hai
dau 1a U 6n dinh, tan s6 f. Thay doi L dé UL cuc dai, gia tri cuc dai ciia UL &

A' (UL)maXZZU_R R2+Zé B' (UL)max:ZiVRz-i_Zé

C
U, 7 =7 e a—
C' (UL)max:ﬁ R2+ZC2 D. (UL)max:UE R2+Z(§
Cau 4: Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C mic ndi tiép. Cho C, R, ® khong d6i. Thay d6i L dén
khi L = Lo thi dién ap Ucmax. Khi d6 Ucmax d6 dugc xac dinh béi biéu thire
(U e a— Uz
A- UCmax = IO.ZC B. UCmax: E R2 +Zi C. UC max— TC D. UCmax = U
Cau 5: Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L C mic ndi tiép. Cho C, R, o khong ddi. Thay d6i L dén
khi L = Lo thi dién ap hiéu dung gitra hai dau cudén cam L dat gia tri cuc dai. Khi d6
2 2 2 2 2 2
R:_ZC B.Lo:R+ZC C.Lo= 1- D.Lo:R—FZc
0°Z. Z. @°C L .
Ciu 6: Mot mach dién xoay chiéu gém R, L, C mic ndi tiép. Cho C, R, ® khong doi. Thay ddi L dén
khi L = Lo thi dién ap hiéu dung gitra hai dau cudén cam L dat gia tri cuc dai. Khi d6
2~2p2 2 22 2 2
w°C w°C w°C Z.
csu 7: Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C mic nbi tiép. Cho C, R, ® khong d6i. Thay d6i L dén
khi L = Lo thi dién 4p Urmax. Khi 6 Urmax d6 dugc xac dinh béi biéu thire

AU, -2R B.Upp =2 C.U,.=IR D. U

R max R max R max
Z, 1z, -7
Céau 8: Trong mach dién xoay chiu gom R, L, C mac ndi tiép. Cho C, R, » khong d61. Thay doi L dén
khi L = Lo thi dién ap hi¢u dung gitra hai dau dién tr¢' R dat gia tri cuc dai. Khi do
1 R?+22 1 1
A Lo= — B. Lo = C.Lo= — D.Lo:—2
@C YA @°C («C)
Cdu 9: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C méc ndi tiép. Cho C, R, ® khong doi. Thay d6i L dén
khi L = Lo thi dién ap hiéu dung gitra hai dau tu dién C dat gia tri cuc dai. Khi do
2 2 2 2
1- B. Lo = 12R+ZC C.Lo:R+ZC D.Lo:i
»’C (@C)  @Z Wl C
Cau 10: Trong mach dién xoay chiéu gébm R, L, C mac ndi tiép. Cho C, R, ® khong ddi. Thay d6i L dén
khi L = Lothi cong suat Pmax. Khi d6 Pmax dugc xac dinh bdi bicu thire
u? u?

2
A.P_ = B.P _ =— C.P._=IZR D. P = U—z
R 2R R

Ciu 11: Mach dién nbi tié:p gém R, cudn d‘éy thuﬁn cam gé do tu cam L thay doi dugc va tu dién co
dién dung C. DPi¢n ap hai dau 1a U on dinh, tan so f. Thay doi L d€ Urmax. Chon h¢ thirc ding ?
A.U}  =U?-UZ-U? B. U’ . =U’+U%+U2

L max L max

A.Lo=

=U

R max

A Lp=
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U2
C. Uimax =T 2 D. Ufmax
Ui +U;

Cau 12: Cho doan mach dién xoay chiéu RLC ¢6 L thay doi dugc. Khi L = L1 va L = L thi cong suét
téa nhiét trong mach khong thay doi. Tim h¢ thirc dung trong cac h¢ thirc sau?

A.U_ +U_ =U,+U. B.U_U_=Uz+U.) C.U_+U_=2U, D.U U, =UZ
Céu 13: Cho doan mach dié?n xoay chiéu RLC ¢c6 L thay ddi dugc. KhiL =Ly valL =L thi dNién ap hai
dau cudn cam khong thay doi. Khi L = Lo thi UL dat cuc dai. Hé thirc nao sau day thé hién moi quan hé
gitta Ly, Lo, Lo?

Loﬂ B.izi-%i C.i:i+i D.Lo=Li1+L>
L, L L, L, L L

Ciu 14: Cho mach dién RLC ndi tiép. Trong d6 R = 100\/§ Q C=

—u2+%(u§+u§)

10~

(F) , cudn day thuin cam c6

do tu cam L thay ddi duoc. Pién ap gitra hai dau doan mach 1a u = 200cos(100xt) V. Do tu cam cua
cudn day deé dién ap hi¢u dung trén cudn cam L la cuc dai la.

15 25 3 _35
A L=2(H). B.L==2(H). c.L=>(H). D.L="2(H).

Ciu 15: Cho doan mach RLC mic nbi tiép, cudn day thuan cam c6 dd tu cam thay ddi duge; dién tro R
-4

=100 Q; dién dung C = 10 (F) . bat vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu co U = 100\/5 Vv

va tan s6 =50 Hz. Khi Ui cuc dai thi L ¢6 gié tri

A.LZEH B_L:iH C.L:iH D.inH
Vs T 27 3z

Céu 16: Mot doan mach RLC khong phan nhanh gom dién tr6 R = 50 Q, tu dién c6 dung khang bang
dién tré va cudn thuan cam co do tw cam L thay d6i dugc. Mic doan mach vao dién ap xoay chiéu co
dién ap hi¢u dung khong ddi va tan s6 50 Hz. DPiéu chinh L dé dién ap gitra hai dau cudn day cuc dai,
gia tri cua L la

2 1 1
A. L——H B.L=—H C.L=—H D.L==H

27 T 2 Vs
Tra loi cac cau hoi 17, 18 voi cung dir kién sau.
Cho doan mach dién xoay chiéu RLC c6 dién ap hai dau mach la u = 120\/§c0s1007|:t V (V). Biét R

= 20\/§ Q, Zc=60Q va dp tw cam L thay d6i (cudn day thuin cam).
Cau 17: Xac dinh L dé UL cuc dai va gia tri cuc dai cia UL bang bao nhiéu?

A L2208 (), =120v B.L=20 (U)),. =240V
T T

¢ L="2H ), =120V 0. L="21,0,),,, =200
T T

Cau 18: Dé UL:120\/§Vthinhéi c6 céc gia tri nao sau day ?

A. L—%H L—QH B. L—%H L—QH
T T T T

cL=24py %8y D. L=26h, =98
T T T T

10°*

Cau 19: Cho doan mach RLC ndi tiép, R=40Q,C= (F), L thay ddi dugc. Pién ap hai dau doan

mach ¢6 bidu thirc u = 120n/2sin100xt V. Piéu chinh L dé dién 4p hiéu dung hai ddu cudn day cyc dai,
gia tri cyc dai do6 la

A. 150 V. B. 120 V. C. 100 V. D. 200 V.
Cau 20: Dat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 120 V, tan s6 50 Hz vao hai diu doan mach mic
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ndi tiép gém dién tré thuan 30 Q, cudn cam thuan c6 d6 tw cam L = 0?4 (H) va tu dién c6 dién dung thay
doi d}rcyc. Diéu chinh dién dung cua tu dién thi dién ap hi€u dung gitra hai dau cudn cam dat gia tri cuc
dai bang

A. 150 V. B. 160 V. C. 100 V. D. 250 V.

Cau 21: Cho mach RLC mic nbi tiép, biét R = 100 Q, C = 5—0 (uF), d6 tu cam L thay d6i duoc. it vao

hai d4u doan mach dién ap xoay chiéuu = 200\/§coscot V. Piéu chinh L dé Z = 100 Q, Uc = 100 V khi
d6 dién ap hiéu dung giira hai dau cudén cam bang
A. 200 V. B. 100 V. C. 150 V. D. 50 V.

Cau 22: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Dién 4p xoay L : R C

chiéu dit vao hai dau doan mach c6 dang u = 160\/§C08100nt V. A v —e—i| oB
Diéu chinh L dén khi dién ap Uawm dat cuc dai thi Ums = 120V. M
bién ap hi¢u dung trén cudn cam cuc dai co6 gia tri béng

A. 300 V. B. 200 V. C. 106 V. D. 100 V.

C3u 23: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc nbi tiép, biét R = 100\/5 Q. Dién 4p xoay chiéu giira hai

dau doan mach c6 dang u = U\/Ecos 100zt V, mach ¢6 L bién ddi duoc. Khi L = % H thi Uc = % va

mach c6 tinh dung khéang. Bé Uic = 0 thi d6 tu cam co gia tri bang

A.L=§H B_L:iH C.inH D.L=£H
T 27 3 Vs

Czu 24: Cho mach RLC méc néi tiép, biét R = 100n/3 Q, C = % (uF), d6 ty cam L thay d6i duogc. Pat

vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéq u = 200cos(100xt) V. Dé dién ap hiéu dung giira hai dau
cudn cam cuc dai thi cam khang c6 gia tri bang

A. 200 Q. B. 300 Q. C. 350 Q. D. 100 Q.
Cdu 25: Dat dién apu = 1%0\/§sinmt V vao hai dau doan mach gém dién tr6 R = 109 Q, cudon day thuan
cam c6 do ty cam L thay doi var =20 €, tu C c6 dung khang 50 Q. Diéu chinh L d€ Umax, gia tri Urmax
la

A.65V. B. 80 V. C.92V. D. 130 V.
Cdu 26: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, di¢n ap hai dau mach dién la u = ZOO\ECOS(IOOnt -

1/6) V , dién tré R = 100 Q, cudn day thudn cam c6 d6 tu cam L thay doi dugc, tu dién ¢6 C = 571—0 (UF) .

Khi dién &p hiéu dung hai dau cudn day dat gia tri cuc dai thi d0 ty cam cua cudn day va gia tri cuc dai
do s€ la

A L= H (U)),. =447,2V B. L2 ((U)),. =447,V
107 107
C. L_§H (U,),. =632,5v D. L_@H J(U),., =447,2V

Cdu 27: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 80 Q cudn day co6 dién trd trong r = 20 Q, c6 do
tuw cam L thay ddi duoc, tu dién co dién dung C = % (uF). Dién ap hai dau mach dién ¢6 biéu thirc u =

ZOO\ECOS(IOOM - 71/6) V. Khi cong suat tiéu thy trén mach dat gia tri cuc dai thi d ty cam cta cudn day
va cong suat s¢ la
2 2

A. L=—H;P=400W B. L=—H;:P=400W
Or T
2 2

C. L=—H:;P=500W D. L=—H:P=2000W
T s

10°°

Ciu 28: Cho doan mach RLC mic ndi tiép voiR=30Q, C = (F). L 1a mdt cam bién véi gia tri
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ban dau L = % (H). Mach duoc méc vao mang di¢n xoay chiéu c6 tan s6 f= 50 Hz va dién ap hi¢u
dung U =220 V. Diéu chinh cam bién dé L giam dan vé 0. Chon phat biéu sai ?

A. Cudng d6 dong dién ting dan sau d6 giam dan.

B. Cong suat cua mach dién ting dan sau d6 giam dan.

C. bién 4p hiéu dung gitra hai ddu cudn cam ting dan rdi giam dan vé 0.

D. Khi cam khang Z, = 60 Q thi dién ap hiéu dung cua L dat cuc dai (UL)max = 220 V.
Cau 29: Cho mach dién gém R, L, C mic ndi tiép. Cho R =60 Q, C =125 (uF), L thay ddi duoc. it
vao hai dau mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 120cos(100t + w/2) V. Khi L = Lo thi di¢n ap hi¢u
dung gitra hai dau dién tro dat gia tri cuc dai. Khi do biéu thire dién ap gira hai ban tu la

A. Uc = 160cos(100t — 1/2) V. B. Uc = 80\/2c0s(100t + 1) V.

C. uc = 160cos(100t) V. D. Uc = 80\/§ cos(100t — w/2) V.
Cau 30: Cho mach dién gém R, L, C mic ndi tiép. Cho R =20 Q, C =250 (uF), L thay ddi duoc. it
vao hai dau mach dién mot dién 4p xoay chiéu u = 40cos(100t + n/2) V. Tang L dé cam khang ting tir
20 Q dén 60 Q, thi cong suét tiéu thy trén mach

A. khong thay doi khi cam khéng ting.

B. giam dan theo sy ting ctia cam khang.

C. tang dan theo su ting ctia cam khang.

D. ban dau ting dan sau do lai giam dén Vé gia tri ban dau.
€3u 31: Cho mach dién gébm R, L, C méc ndi tiép. Cho R =30 Q, C = 250 (uF), L thay doi dugc. bat
vao hai ddu mach dién mot dién 4 ap xoay chiéu u = 120cos(100t + 7/2) V. Khi L = Lo thi cong suét trong
mach dat gia tri cuc dai. Khi do biéu thirc dién 4 ap gitra hai dAu dién tro 1a

A. Ur = 60y/2008(100t +5) V B. Ur = 120c0s(100t) V

A.Ur= 60\/5005(1000 \ A. ur = 120cos(100t + g) \

C3u 32: Cho mach dién gom R, L, C méc nbi tiép. Cho R = 30 Q, C = 250 (uF), L thay ddi dugc. Dat
vao hai ddu mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 120cos(100t + w/2) V. Khi L = Lo thi cong suét trong
mach dat gia tri cuc dai. Khi do biéu thire dién ap gitra hai dau cudn cam L 1a

A. UL = 160cos(100t + T/2)V. B. UL = 80~/2c0s(100t + ) V.

C. UL = 160cos(100t + m)V. D. UL = 80~/2c0s(100t + 7/2) V.
C3u 33: Cho mach dién gém R, L, C méc ndi tiép. Cho R =50 Q, C = 100 pF, L thay doi duoc. it vao
hai ddu mach dién mét dién ap xoay chiéu u = 200cos(100t + /2) V. Khi L = Lo thi cong sut trong
mach dat gia tri cuc dai. Khi d6 cuong do dong dién hiéu dung I qua mach va dién 4p gitra hai dau dién
tr& R bang bao nhiéu?

A.1=4A;Ur=200V. B.1=08\5A;Ur=40\/5 V.
C.1=4[10 A; Ur = 20110 V. D.1=2/2 A; Ur = 100,/2 V.

PAP AN TRAC NGHIEM CU'C TRI TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU - PHAN 2

1C 6A 11B 16D 21B 26A 31D
2D 7D 12C 17D 22B 27B 32C
3D 8C 13B 18A 23A 28D 33D
4C 9A 14D 19A 24C 29C
sD 10A 15A 20B 25D 30D

BAI GIANG CUC TRI TRONG MACH DIEN XOAY CHIEU - PHAN 3

III. MACH RLC CO C THAY DOI

BAI TOAN TONG QUAT: ) ] ]
Cho mach dién xoay chiéu RLC trong d6 C c6 thé thay doi dwge. Tim gia tri cua C dé
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a) cwong do hiéu dung I ciia mach dat gia tri cuc dai.

b) cong suit téa nhiét cia mach dat cwe dai. Tinh gia tri Pmax do.
¢) dién ap hiéu dung hai diu C dat cyc dai.

d) dién ap hiéu dung giita hai dau doan mach RC cuc dai.

Huéng dan gidi:
U U _ _ 1
a)TaCOI—z— > > elmax:>Zmin:>ZL'ZC—0<:>C— 3
JRE+(Z,-Z.) w’L
A N s g U
Vay C = a)thhI Imax Va gia tri Imax =R
b) Cong suat toa nhiét trén mach P = I1?R. Do R khong d6i nén Pmax khi ImaxL = C = ﬁL
0]
UZ
Tur @6 Pmax = Irf]axR: ?
C)UC:LZC:%.ZC: - U 2ZC: U 2: U Z:i
JR®+(Z,-Z;) R? (Z,-Z. R? (zZ, Jy
— —5t -1
ZC ZC ZC ZC

= (UL)max < Ymin

2 2
Véiy= %-F(i—lj , dat Zizx >y =R+ (1-ZLX)? = (R*+ Z})x?*-2ZL.x + 1=ax*+ bx + ¢

C ZC C
— 2 2
Dohéséa= (R2+22)>0 > ymnkhix=-e= 22 o 1 _ 2 57 -R*2
2a  2(R*+Z2})  Z. R*+Z? Z,
. A N _ ZZ—(R*+Z)) R? U U U =3
Khiddy=-—=-—=-—=t L/ = - (U = = = R2_|_Z2
Y42 a R?+Z7}? R?+2? Ve, Yo \/ R2 R :
R®+Z?
2 2
Vay (Uc)mxzE RZ2+2Z2 khiZc= RT+Z,
L
Chuy: ’ 7
- Khi C = Cy hodc C = C2 ma cong suat P (hodc cuong do hiéu dung I) khong doi thi ta c6 Z. =
ZC1+Zcz
2

- Khi Uc cuec dai thi ta cé U )., =U°+UZ +U?

- Khi Uc cuc dai thi dién dap hai dau doan r?nac}‘z RL vuong pha voi dién ap u cua hai dau mach.

- Khi C = Cy hoac C = C2 ma Uc khong doi, dong thoi khi C = Co ma Uc dat cuc dai thi ta cé hé thirc
C,+C,

2

U, R?+2Z2
d) Urc= 1.Zrc = %,/Rz +Zé = c _ U _ U

_u
JRP+(Z,-2.) RP+z22+22-22,Z, \/Hzf—zszc Jy

JRZ+22 R? +2Z¢

lién hé gitra cac dai luong la C, =

2
Véiy= 1.}.&’ dat Zc =X =y=1+
y R2+ 2
C

72-2xZ,
R% +x°2

_Z +Z!+4R? _

2 R X c
Tacdy’ = 2'ZL(X xZ —R ) 2y =0 x°-xZ, -R*=0 & 2
(R2+x2)2 Z, —+/Z% +4R? 0
X= <
2
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Z, ++Z] +4R? \
2
AR? 4R®

4R? +272 427 |72 +4R? (ZL+ /zg+4RZ)Z
U U U(ZL+1/ZE+4R2):9 Z, ++Z2+4R? _u Ze
' 2

Lap bang bién thién ta duoc Ymin < X =

Thay gia tri cta X ta dugc Ymin =

= (URC)max = = = R

\/ymin 4R2 2R R
2
(ZL +4Z; +4R2)

Z, ++Z! +4R?
¢ =
2
U(ZL+1/Zf+4R2) Z
(U RC )max = =U—
2R R
Vi du 1: Cho mach dién RLC ¢6 R =100 Q, L = 1/x (H), C thay d6i. Pién ap hai ddu mach cé biéu
thirc la u = 100\/§c0s1001tt V. Tim gi4 tri cia dién dung C dé
a) mach tiéu thu cong suat P =50 W.
b) mach tiéu thu céng suit cwe dai. Tinh Pmax
C) Ucmax

Vay khi L bién thién dé (Urc) max thi ta c6

Huong dan gidi:

Tac6R=100Q,Z. =100 Q
2 2 100 - Z.. =100Q Z.=0
a) P=1R =50 < U—Z.R =50 < 2100 100 ~=50 > ¢ > | ¢
Z 100% +(100-Z,.) 100 - Z. =-100Q Z. =200Q

10
F).
,—(F)

b) Tir P = IR ta thiy do R khong d6i nén Pmax ¢ Imax = Z1 - Zc =0
1 10"

®’L T

u? u?
Khidé,PmalezR: ?R = ? :100W

NhNhan nghiém Zc = 200 Q ta dugc C =

< ZL=2Zc=100Q2C = F

2 2 4
R+Z0 000 >c=20

L 2

C) (UC)max khl ZC = F

Khido (Ug) = —+R*+Z2 =100/2V

max R
Vi du 2: Cho mach dién RLC c6 C thay ddi, dién ap hai didu doan mach 1a u = 200\/§c0s100nt V.

4 4
Khic=ci= 2 Fvavac=c,= X

T T
a) TinhRvaL.
b) Tinh hé s cong suit ciia mach &ng véi cac gia tri C1, Co.
Hudng dan gidi:
Tir gia thiét ta tinh duoc Zci = 400 Q, Zca = 200 Q.
a) Theo giai thiéttaco6 P=P1=P,> IZR=I1R > h=hL o Zi1=2,

ch+ZCZ 3
& ZLl—ZC:ZCZ—ZL = ZL:T :BOOQ%L:EH

(F) thi mach c6 cuing cong suit P =200 W.

2 2
Vi Z = 300 Q, Py = 200 W ta duge —; = R=200 & 22 R=200
RZ+(Z, -Z.) RZ+100

< R%-200R + 100 =0 ’
Giai phuong trinh ta dugc nghiém duy nhat R = 100 Q.
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Vay R = 100 Q,L:%(H).

b) Tinh hé sd cong sudt ing véi cac truong hop ciia Ci va Co.

-4
*Khic=Ci= 0 F>z= [R7+(Z,—2.)" =100y2 Q = cosp = 3 =
i 0
*KhiC=C,= 10~ F>2Z= \/R2+(Z ~Z.)? -100\/§Q:>c05cp R_
21 z \/E
Nhdn xét : o 9 ) )
Trong hai truong hop L thay doi va C thay doi chung ta thdy vai tro cua L va C la binh dang nén
2 2
(UC)max_LFi R2 ZE <_>R Z+ZL
hodn @éi vi tri ciia L va C ta sé dwoc két qua: n? LZ ,
U ) =2 RZ 422 0 21
R Z.
Vi du 3: Cho mach dién RLC c6 C thay ddi, dién ap hai didu doan mach 13 u = 200cos(100xt) V.
-4 -4

Diéu chinh C dén cac gia tri thi i1 va i> déu léch pha véi u mdt géc 7/3 rad.

a) TinhR, L.
b) Viét bi¢u thirc i1 va iz

10 (F) hoac 10
V4 57

) Huwéng din gidi:
a) Tur gia thiét ta tinh dugc Zc1 = 100 Q, Zc2 = 50 Q.
Goi @1 va @2 trong ung la cac do 1éch pha ctia u va i tng voi hai truong hop cia C.
Z L Zc2

‘ Z -2,
Taco tangol:Tl; tan g, =

Do i1 va iz déu 1éch pha véi u cung mot goc /3 nén |@1| = [@2| = /3 va trai dau nhau (do u ¢6 dinh).

T
<0 =77
Do Zc1>Zc2 2 {(Dl e 3
¢, >0 _
?, 3
Z, -7
tan(—%j:%z—\/g Z, =750 |_=4iH
Tir d6 ta duoc . > Gigirataduoe {  25/3 © 2: A
tan| Z|="2 "% -3 R= 3 Q |g=2¥3 g
3 R 3
b) Viét biéu thirc i1 VA i» twong ing véi cac gid tri ciia C
Khizm:loog:sz:5033gze|0:2\/6A

Do léch pha ciau va 1: @1 =- % =Qu-Qi = Qi = g S = 2\/6COS(100nt + %)A

503

3 Q> lh=2/6A

Khi Zc;=50Q = Z =

D¢ léch phactiauvai: o1 = % =Qu- Qi = Qi =- % Si= 2\/6008(100711 - %)A

Vi du 4: (Trich Pé thi TSPH 2011). Pit dlen ap xoay chiéu u = U\/Ecos 100nt V (véi U khong doi,
t tinh bang s) vao hai diu doan mach mic néi tlep gom dién tré thuin R, cudn cam thuan cé do tu

cam L H va tu dién c6 dién dung C thay déi dwoc. Piéu chinh dién dung ciia tu dién dé dién ap

oT
hiéu dung giira hai ban tu dién dat gia tri cwe dai. Gia tri cwe dai d6 bang U\/§ . Pién tré' R bang
A. 10Q B. 20n/2Q. C. 10020 D. 20Q
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Vi du 5: Mot doan mach dién gdom dién tré' R, cudn diy thuin cam L va tu dién C mic ndi tiép.
Pit vao hai ddu doan mach d6 mét dién ap u = U\/Ecoscot V va lam thay doi dién dung cia tu dién
thi thay dién 4p hiéu dung giira hai ban tu dat cwe dai biang 2U. Quan hé giira cim khang Z. va
dién tré R 1a

A.ZL=R. B. zL:T C.ZL=R\/3 D. ZL = 3R.

AL TAP LUYEN TAP
Bai 1: Cho mach dién RLC, C thay déi, dién ap dau mach la u = 120\/§COS(1007U)V, R=240Q, L=

%. Tim gid tri ciia C dé

a) | = Imax, P = Pmax. Tinh Imax, Pmax. Tinh U khi do.

b) (UC)maX. Tinh gld tri (UC)max , . N
Bai 2: Cho mach dién RLC, C thay doi, dién ap hai dau doan mach la u = Uocos(100xt) V. Khi thay doi
0% _ . 10"
FvaC=C,=

T T

F thi mach ¢6 cing céng sudt, nhing ix VA iz (1tng voi

2 gia tri cua C) déu léch pha voi nhau mot goc /3. Tinh R va @ biét L = % H

TRAC NGHIEM CUC TRI TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU - PHAN 3

C dén cdc gid tri C= C1=

Ciu 1: Mach dién ndi tiép gém R, cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L va tu dién co dién dung C thay
do6i dugce. Bién ap hai dau 1a U on dinh, tan so f. Khi Uc cuc dai, gia tri ctia dung khang Zc la

2 2 R2+ZZ 2 2
A zo= R+ B.Zc=R+Z. C.zZc= VY™ T2 D.Zc= R ;ZL
L L

Ciu 2: Cho mach RLC ndi tiép. Trong d6 R va L xac dinh. Mach duogc dat dudi dién ap u = U\/E
cos(ot)V. Véi U khong ddi, o cho trude. Khi dién ap hi€u dung gitra hai dau tu dién cuc dai. Gia tri cua
C xac dinh bang biéu thirc ndo sau day?
A.C:2—L2 B.C:ﬁ C.C= 2L D.C= L2
R°+w°L R°+w L R+ wlL R+o L
Ciu 3: Mach dién ndi tiép gém R, cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L va tu dién co dién dung C thay
ddi duge. Pién ap hai dau 1a U 6n dinh, tan s6 f. Thay ddi C dé Uc cuc dai, gia tri cuc dai cua Uc la

A. (Uc)maXZZU—R«/Rzﬂf B. (uc)maxzziW/R%zf

L
U, > =3
C. (UC)max:ﬁ R2+ZE D. (UC)max:E R2+ZE
Cau 4: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C mic ndi tiép. Cho L, R, ® khong d6i. Thay d6i C dén
khi C = Co thi dién ap hiéu dung gitra hai dau cuén cam L dat gia tri cuc dai. Khi d6
2 2

R™+2, B.Cozi2 C.Co:i D.Co= ]2:
Cau 5: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C mic ndi tiép. Cho L, R, ® khong d6i. Thay d6i C dén
khi C = Co thi dién ap Urmax. Khi d6 Urmax d6 dugc xac dinh bai bicu thire

A Ugoo = 1oR B.U,, -2R cu, -_YR_
z 2. -2

R max
Cau 6: Trong mach dién xoay chiéu gdbm R, L, C mic ndi tiép. Cho L, R, © khong ddi. Thay d6i C dén

A.Co=

D. U =U

R max R max

C
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khi C = Co thi dién ap hiéu dung gitra hai dau tu dién C dat gia trj cuc dai. Khi d6

Wz, B.Co= R T4 C. Co Z, D. L

A Co= —2L_ = L =
" RZ:Z? wZ, o(R%+27)

Co=
0 @’L

Ciu 7: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C méc ndi tiép. Ck}o L, R, ® khong doi. Thay doi C dén
khi C = Co thi dién ap Uimax. Khi d6 Uprmax d6 duoc xac dinh boi biéu thire

uz
A. Ul_max = UE R2 +Zé B. ULmax: U C. Ul_max: IO.ZL D. Ul_max = L

Ciu 8: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C méc ndi tiép. Cho L, R, ® khong doi. Thay doi C dén
khi C = Co thi cong suat Pmax. Khi d6 Pmax dugc xac dinh bai biéu thic
2 2
A. I:)max = U_ B. Pmax = U_
R 2R
Ciu 9: Mach dién ndi tiép gém R, cudn day thun cam c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C thay
ddi dugc. Pién 4p hai dau 13 U 6n dinh, tan sé f. Thay d6i C dé Ucmax. Chon hé thirc ding ?

U2
C.P_=IR D.P,. =—

R2

A.UémaX:U2+%(U§+UE) B.U2 _ =U2-U2-U?
C. ugmaxzu—2 D.UZ,  =U*+UZ+U}
UZ+U;}

€au 10:Cho mach RLC noi tiép. Trong d6 R va L xéc dinh, C c6 thé thay doi dugc. Khi C = Civa C =
C> thi cuong d6 dong dién trong mach khong thay do6i. Hé thurc nao sau day ding?
Lo +Z,
AZ =7 +Z B.Z =22.+2Z,) €.z, == D. 2z, =.Z.Z,
Cau 11: Cho mach RLC noi tiép, trong d6 R va L xac dinh, C c¢6 thé thay d6i dugc. KhiC=CyvaC =
C> thi cong suat téa nhi¢t trong trén R khong do6i. Khi d6 tan so goc cua dong dién duoc cho bdi cong
thirc

A o= C,+C, B. w= &6 C. w= GG D. w= C,+C,
LC,C, 2L(C,+C,) L(C,+C,) 2LC.C,
C3u 12: Cho mach RLC ndi tiép. Trong d6 R va L xac dinh, C ¢6 thé thay ddi dugc. Khi C =CyvaC =

C2 thi Uc ¢6 cung gia tri. Khi C = Co thi Uc dat cuc dai. Méi lién hé giita C1, C2 va Co la

A.C,=C, +C, B. C, _Gi+GC, C.C, = C,+C, D.C, - 2C,C,
2 2C,.C, C,+C,

C3u 13: Cho mach dién RLC ¢ L = % (H), R =50 Q, dién dung cua tu dién C c6 thé thay doi dugc.

bi¢n ap gitra hai d4u doan mach lau = 100\/§c0s100nt V. Gia tri ciia C dé dién ap hi¢u dung gitra 2 dau
tu la cuc dai la
A. C =20 (uF). B. C =30 (uF). C. C =40 (uF). D. C =10 (uF).

Cau 14: Cho mach dién RLC c6 R =100 Q, L = 3? (H). bién 4p hai dau mach u = 100\/§sin100nt V.

Véi gia tri ndo cta C thi Uc ¢6 gia tri 10n nhat? Gia tri 16n nhat d6 bang bao nhiéu?

-4 —4
A C V3.0 F.Ug., =220V B. C=4‘/§i|:,ucmax=1zov
T T
4 4
B. C = \/§10 FlUCmax ::I.SOV D' C = \/510 F’UCmax = 2OOV
Az Ar

Cau 15: Cho doan mach RLC ndi tiép c6 L = i (H), R =50Q, f =50 Hz, C thay d6i dugc. Piéu chinh

C d& Ucmax. L Tim gia tri cia C khi d6?

-4 4 -4 -4
10 E B. C - 10 F C.Co 2.10 E D. C = 15.10
Vs 2 Vi i

Cau 16: Cho mach R, L, C méc nbi tiép c6 ZL =200 Q, Zc = 100 Q. Khi ting C thi cong suit ciia mach

A. C= =
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s

A. ludén gidm B. ludn tang.

C. tang dén gia tri cuc dai roi lai giam. D. giir nguyén gia trj ban dau.
Cau 17: Mot doan mach RLC khong phan nhanh gém dién trd thuan 100 Q, cudn day thuan cam (cam
thuén) cohésbtucam L = 1/n (H) va ty dién c6 dién dung C thay ddi duoc. Pat vao hai dau doan mach
dién 4p xoay chiéu co biéu thirc u = 200\/§c05100nt V. Thay ddi dién dung C cua tu dién cho dén khi
dién ap hi¢u dung gitra hai dau cudn day dat gia tri cuc dai. Gia tri cuc dai do bﬁng

A. 200 V. B. 100n/2 V. . G50V _ D.50\2V.
Ciu 18:Cho mdt doan mach xoay chiéu RLC1 mac ndi tiép (cudn day thuan cam). Biét tan s6 dong dién
-3
la50 Hz, L = i H, C; = 15 F. Mudn dong dién trong mach cuc dai thi phai ghép thém voi tu dién C:
n
mot tu dién c6 dién dung C, bang bao nhiéu va ghép thé nao?
kA s~ _ 3107 . .~ _ 310"
A. Ghép noi tiep va C = F B. Ghép song song va C, = F
T T
-4 -4
C. Ghép song song va Co= 5107 ¢ D. Ghép nbi tiép va C; = 510 ¢
n Vs
Cau 19: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 50 Q cudn day c6 dién tro trongr =10 Q, L = On—8

(H), tu dién c6 dién dung thay ddi duoc. Dién 4p hai diu mach dién ¢6 biéu thirc u = 200n/2cos(100xt +
1/6) V. Thay d6i dién dung cua tu dé dién ap hiéu dung hai dau ban tu dat gia tri cuc dai thi dién dung
cuatu sé la

80 8 10 90

A.C= - (LF). B.C= - (LF). C.C= 125 (LF). D.C= - (UF).

Cdu 20: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 60 Q cudn day thuan cam c6 L = 0,8/ (H), tu
dién ¢6 dién dung thay ddi duoc. Pién 4p hai ddu mach dién c6 bidu thirc u = 2001/2 cos(100xt + 7/6) V.
Thay d6i dién dung cua tu dé dién ap hiéu dung hai dau ban tu dat gié tri cuc dai thi dién dung cua tu va
gia tri cyc dai do s€ 1a

8 8

A. C=—uF U_,. =366,7V B. C=——uF U, =518,5V
Vs 1257z

B. C :%:uF'UCmax =518,5V D. C :%,uF,UCmaX =333,3V
T T

Cau 21: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Cudn day cor=10 Q,

L = 0,1/ (H). Dt vao hai ¢ddu doan mach mot dién ap xoay chiéu co gia M oL B c

tri hiéu dung U = 50 V va tn sb £'= 50 Hz. Khi dién dung cua ty diénco BT —
gia tri 1a Cy thi s6 chi cia ampe ké cuc dai va béng 1A. Gia tri cua R va

C: 1
-3 -3
AR=500,C= 0 F B.R=50Q, Ci= 1 F
VA T
-3 4
C.R=400,Ci= 0 F D.R=40Q,Ci= 0 F
T T

Cdu 22: Doan mach xoay chiéu gém dién tro thuan R, tu dién c6 C thay ddi duoc, cudn day c6 do tu
cam L = 2/n (H) va dién tr& thuan r = 30 Q miéc ndi tiép. bat vao hai doan mach di¢n &p xoay chiéu c6
gia tri hiéu dung U = 60 V va tan s6 f = 50 Hz. Diéu chinh C dén gia tri C1 thi cong suat tiéu thy trén
mach dat cuc dai va bang 30 W. Tinh R va Ci.

-4 )
AR=900,Ci= 2 F B.R=120Q, Ci= 0_F
T T
-4 -4
C.R=1200,Ci= 0 F D.R=90Q, C1= 2 F
27 4
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2107 10

Cau 23:Cho doan mach RLC ndi tiép, C thay d6i duoc. Khi C = C; = FvaC=0Cy= 5 F thi
T Y/
cong suit ciia mach c6 gia tri nhu nhau. Hoi vé6i gia tri nao cua C thi cong suét trong mach cuc dai?
-4 -4 -4 -4
ac=2"p B.c= 2 (m). c.c=219" @ p.c=>9 @
2r V4 3z 2

Cdu 24: Mot mach dién xoay chiéu gém cudn day co dién tro thuan 40 Q, do tu cam 1/3x (H), Mot tu
dién co dién dung C thay ddi dugc va mot dién tré thuan 80 Q mic ndi tiép. bit vao hai diu mach mot
dién ap xoay chiéu co gi tri 1on nhat 120 V, tan s6 50 Hz. Thay déi dién dung cua tu dién dén gi tri Co
thi dién 4p dat vao hai dau mach chira cudn day va tu di¢én cuc tiéu. Dong dién hiéu dung trong mach khi
dola

A. 1A B. 0,7A C.14A D.2 A.
= l% H , mot

tu dién c6 dién dung C thay ddi duoc va mot dién tré thudn 100 Q. Pit vao hai ddu mach mot dién ap
xoay chiéu co gia tri hi€u dung 20 V tan s6 50 Hz. Thay ddi dién dung cua tu dién dén gia tri Co thi dién
ap dat vao hai dau phﬁn mach chira cudn day va tu dién cuc tiéu. Dong dién trong mach khi do I¢ch pha
so voi dién ap hai ddu mach 1a
A. 60°. B. 90°. C. 150°. D. 120°.

Cho mach dién gom R, L, C mic ndi tiép. Cho R =50 Q, L = 1 H, C thay dbi dugc. it vao hai dau
mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 200cos(100t + 7/2) V. Khi C = Co thi cong suét trong mach dat
gia tri cuc dai. Khi d6 cuong dé dong dién hi€u dung I qua mach va dién ap gitra hai dau dién tré R béng
bao nhiéu? A. 1 =0,4410 AU, =20,10V B. | =4 A;U, =200V

C. 1=2J2 AU, =1004/2V D. 1 =085 A;U, =405V
C3u 26: Cho mach dién gém R, L, C mic nbi tiép. ChoR=30Q,L=0,4 (H), C thay ddi duoc. it vao
hai dau mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 120cos(100t + /2) V. Khi C = Co thi coéng suét trong
mach dat gia tri cuc dai. Khi do, biéu thuc dién ap gitra hai dau cudn cam L 1a

A. UL= 801/2c0s(100t+ ) V. B. UL = 160c0s(100t+ ) V.

C. UL = 801/2cos(100t + 7/2) V D. uL = 160cos(100t + 7i/2) V
C3u 27: Cho mach dién gém cudn ddy co dién tro r =70 Q va do tw cam L = 0,7 (H) ndi tiép vé6i tu dién
c6 dién dung C thay ddi duoc. Pt vao hai ddu mach dién mot dién ap u = 140cos(100t — n/2) V. Khi C
= Co thi u cung pha véi cudng d6 dong dién i trong mach. Khi do, biéu thirc dién ap gita hai dau cudn
day la

A. ug = 140cos(100t) V. B. Ug = 140\/§cos(100t- n/4) V.

C. ug = 140cos(100t - rt/4) V. B. Ug = 140\/5008(100t+ n/4) V.
Cau 28: Cho mach dién gém R, L, C mic nbi tiép. Cho R=30Q,L=0,4 (H), C thay ddi duoc. it vao
hai ddu mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 120cos(100t + 7/2) V. Khi C = Co thi cong suét trong
mach dat gia tri cuc dai. Khi do biéu thire dién ap gitra hai dau dién tro 1a

A. Ur= 60\/§cos(100t +/2) V B. ur = 120c0s(100t) V

C. Ur = 120c0s(100t + n/2) V D. Ur = 60n/2c0s(100t) V
Cau 29: Cho mach dién gom R, L, C mic ndi tiép. Cho R =60 Q, L = 0,8 (H), C thay doi duoc. Pt vao
hai dau mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 120cos(100t + 7/2) V. Khi C = Co thi dién ap hiéu dung
giita hai dau dién tro dat gid tri cuc dai. Khi d6 biéu thirc dién ap gira hai ban tu 1a

A. Uc = 80n[2c0s(100t + 1) V B. Uc = 160c0s(100t - n/2) V

C. Uc = 160cos(100t) V D. Uc = 80n/2c0s(100t - 7/2) V
Cau 30: Cho mach dién gém cudn day co dién tré r =70 Q va do tw cam L = 0,7 (H) ndi tiép vo1i tu dién
c6 dién dung C thay ddi duoc. Pat vao hai ddu mach dién mét dién ap u = 140cos(100t — n/4) V. Khi C
= Co thi u cung pha véi cudng do dong dién i trong mach. Khi d6 biéu thirc dién ap gira hai ban tu 1a

A. U, :140(100 —%jv B. U = 70&(100 —%)v

Cdu 25: Mot mach dién xoay chiéu gém cudn day co6 dién tro thuan 50 Q , do tir cam L
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C. u, =7o\/§(100+%)\/ D. U, =14o(100—%)v

Cau 31: Cho mach dién gdm cudn day c6 dién tro r =70 Q va d6 tu cam L = 0,7 (H) ndi tiép voi tu dién
c6 dién dung C thay d6i dugc. Dat vao hai ddu mach dién mot dién ap u = 70cos(100t) V. Khi C = Co thi
dién ap hi¢u dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai. Khi d6 d¢ 1€ch pha cua dién 4p gitra hai dau cudn
day so voi dién ap gilra hai ban tu la

A. 90° B. 0° C. 45° D. 135°
Cau 32: Cho mach dién gém cudn day co dién tré r =70 Q va do tu cam L = 0,7 (H) ndi tiép voi tu dién
c6 dién dung C thay d6i dugc. Dit vao hai ddu mach dién mot dién ap u = 70cos(100t) V. Khi C = Co thi
dién &p hi€u dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai. Khi d6 do léch pha cua dién &p gitra hai dau cudn
day so voi dién ap u la

A. 135° B. 90° C. 45° D. 0°
C3u 33: Cho mach dién gém cudn day co dién tré R = 20 Q va cam khang Z, = 20 Q ndi tiép VOl tu
dién co6 dién dung C thay ddi dugc. Dat vao hai diu mach dién mot dién ap u = 40cos(wt) V. Khi C = Co
thi dién &p hiéu dung gilta hai ban tu dat gia tri cuc dai. Khi d6 do I¢ch pha cua dién ap gitra hai ban tu
so voidién ap u la

A. 90° B. 45° C.¢=135° D. ¢ = 180°
Cau 34: Cho mach dién gém cudn day co dién tror =70 Q vaL = 0,7 (H) ndi tiép vo1 tu dién co6 dién
dung C thay doi duoc. it vao hai ddu mach dién mot dién ap u = 70cos(100t) V. Khi C = Co thi dién ap
hiéu dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai. Khi d6 d6 1éch pha cua dién ap u so véi cuong do dong
dién trong mach mdt goc

A. 60° B. 90° c.0° D. 45°
C3u 35: Cho mach dién gdm cudn day c6 dién tro R = 40Q va d6 tuy cam L = 0,8 (H) nbi tiép véi tu
dién co6 dién dung C thay ddi duge. Pat vao hai diu mach dién mét dién apu= 100\/F)COS(lOOt)V. Khi
C = Co thi dién ap hi¢u dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai. Khi d6 cong suét tiéu thy trén mach 1a

A.P=250W. B. P = 5000 W. C.P=1250 W. D. P =1000W.
Cau 36: Cho mach dién gém cudn day co dién tré r =40 Q va do ty cam L = 0,8 (H) ndi tiép vo1i tu dién
c6 dién dung C thay ddi dugc. Pit vao hai ddu mach dién mot dién ap u = 100n/10c0s100t V. Khi C =
Co thi dién &p hi€u dung giita hai ban tu dat gia tri cuc dai. Khi d6 cuong d¢ dong dién I qua mach Ia

A.1=25A B.1=25\5A C.1=5A D.1=5\5A.
DAP AN TRAC NGHIEM CUC TRI TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU - PHAN 3
1A 6D 11D 16A 21C 26C 31A 36D 41 46
2B 7D 12B 17A 22A 27B 32D 37C 42 47
3D 8A 13A 18B 23B 28B 33B 38 43 48
4D 9D 14D 19A 24C 29C 34B 39 44 49
5D 10C 15A 20D 25D 30C 35D 40 45 50

BAI GIANG CUC TRI TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU - PHAN 4
IV. MACH RLC CO TAN SO THAY DOI
BAI TOAN TONG QUAT:
Cho mach dién xoay chiéu RLC trong dé tin sb géc o thay doi dwoc. Tim o dé
a) cwong do hiéu dung cia dong dién dat cwe dai. Tinh gia tri cwe dai doé.
b) cong suit téa nhiét trén mach dat cwe dai. Tinh gia tri cwe dai dé.
¢) dién ap hiéu dung hai diu R, hai dau L, hai diu C dat cuc dai.

Hudng dan gidi:

1
f=

a)TacéI:%: : v zelmaX:zmm:zL-zFo@a):%e 27JLC

R +(Z,-2) WS r=2ndic
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Vay o= . thi cuong d6 hiéu dung trong mach dat cuc dai Imax va gia tri lmax = 5

JLC R
b) Cong suit toa nhiét trén mach P = I?R. Do R khong d6i nén Pmax khi Imax . Khi d6 mach xay ra cong

1
f=
huéng dién. Ta dugc Z| - Zc =0 & o° = 1 > 27/ LC
LC
T=27nVJLC

2
Gia trj cuc dai clia cong suat toa nhiét khi d6 1a: Pmax = 12, .R= U?
¢) bién ap hi€u dung gitra cac phén tor R, L, C dat cuc dai
* Ur dat cuc dai
1

UR: IR 9 (UR)max@ Imax 9 a):ﬁ
Khi do (UR) max = Imax.R
* U, dat cue dai

U.wlL U U

UL:|.ZL:%.ZL: 1 = - - =
\/R2+(wL—>2 Rt g
Co w?L? @?’LC

= (UL)max < Ymin

2 2 2 2 2
Voiy = ijLz +(1— L j , dat %:x 2y= %x+(1—i} = LXZJ{R——LJX+1

@*LC LC L*C? L2 LC
=ax?+ bx + ¢
2 R?
1 o b _lcTZ_2LC-RC* 1 2LC-RC?
Dohe_:soa—Lz—Cz>09ymmkhlx—-2a— 5 = 5 eg_f@
L’C?

Y
2LC — R*C?
2
Vay UL datcucdaikhio. = .| —————
SRR PITCE Y

Uc dat cuc dai
U U

U U
Uc=I1Zc==2Zc= = = =
z a)C\/RZ +(La)—i)2 \/a)ZCZR2+(a)2LC—1)2 Jy

aC

V6iy = &’C’R? +(0?LC-1f, dit @? = x > y = R%C2 + (LCx -1)2 = L2C?2 +(R¥C2-2LC)x? + 1

A A : b _ 2LC-RC? [2LC —R%C?
DOhesoa:L2C2>0eyminkhlxz'z_a:W9(1): W

2L -R*C
21°C

Vay Uc dat cuc dai khi oc =

Nhan xét:

Do viéc tinh todn dé tim cdc gza tri (Ul)max hay (Uc)max la tuong doi phirc tap nén nhitng bai toan dang
nay chi dung lai o viéc tim gid tri o (hayf) dé cho dién dp hiéu dung giiva cdc phan tir dat cwc dai.
Vidul: Cho doan mach di¢n MN gom mét dién tré thuin R = 100 Q, cudn day thuin cim c6 d

-4

twcam L = ; (H), tu dién c6 dién dung C = (F) mic ndi tiép. Mic hai ddu M, N vao ngudn

dién xoay chiéu c6 dién ap tirc thoi umn = 120\/5C0$(21tft) V ¢6 tan s6 f ciia nguon dién c6 thé diéu
chinh thay doi dwgec.
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a) Khi f = f1 = 50 Hz, tinh cuwong d hi¢u dung ciia dong dién va tinh cong suit téa nhiét P1 trén
doan mach dién MN. Viét biéu thirc cwong do dong dién tirc thoi chay trong doan mach dé.

b) Piéu chinh tin s6 ciia ngudn dién dén gia tri f2 sao cho cong suit tiéu thu trén doan mach dién
MN liic d6 1a P2 = 2P1. Hay xac dinh tan so f> ciia nNgu(“)n dién khi d6. Tinh hé s6 cong suit.

Huong dan gidi:
=100Q
a) Khif=fi =50 Hz > © = 100n > { 2000 —» Z =100/2Q
\ A s n o 12
Cuong d6 hi€u dung cua dong di¢n trong machlal = = @ A

Cong suat tiéu thu trén doan mach dién 1a P1 = I°’R = 72W

Z T T

Do 1éch pha ctia u va i thdéa man: tang = %:_1 :>(p=-4:(pu-(pi9(pizz

Biéu thirc ciia cuong do dong dién trong mach 1a i = 1,2cos(100xt + %) A
b) Khi thay do6i f dé P, = 2Py tirc P, = 144W

2 2
Tac6P,= 2R =144 R c e R o Ly =0
R4 (w,L— ) 100 + (@, L )? ®,C
602 a)z
. ) : 1
Khi @6 mach xay ra cong huéng dién, thay so ta dugce f2 = =50+/2 Hz
Y s s Y 27JLC

Heé sb cong suat khi d6 1a cose = ; =1
10 -

Vi du 2: Mt doan mach dién xoay chiéu RLC ¢6 R = 100Q, L = % (H),C= (F) Poan mach

dwoe mic vao mot dién ap xoay chiéu co tan sé f c6 thé thay doi. Khi dién ap gura hai diu tu dién
dat gia tri cwe dai thi tan so f ¢6 gia tri la bao nhiéu?
Huong dan gidi
. U U U
Taco Uczl.Zc:%.ZCZ = ==

a)C\/R2+(La)—1)2 JorCR? +(w?Le-1f VY
oC

Véiy = 0’C?R? +(?’LC -1f , dat ©? = x > y = R%C2 + (LCx -1)? = L2C?? +(R2C2-2LC)X? + 1

b _ 2LC-R%C? 2L - R*C
Dohesoa_L2C2>09ymmkhIX 2a Wew: W
4
, 2 100210 .
Thay sé ta dugc 0 = |[Z—— 27 =507./6 = f=5-~61Hz

2 -4
{2) %
T 27

Vay Uc dat cuc dai khi tan s6 dao dong f= 61 Hz.

Chuy: 7 9
+ Khi o = wL dé UL dat cuc dai, o = wc dé Uc dat cuc dai va w = wr dé Ur cuc dai. Khi do ta co hé

thire lién hé giita cdc tan s6 0% = wL.woc > T2 =fifc

+ Khi ® = w1 hodc o = w2 ma cong sudt P (hodc cuong do hiéu dung I) khéng doi dong thoi khi o = wo
ma cong suat P cuc dai (hodc I cuc dai, hoac mach co cong huong dién) thi ta co hé thirc lien hé gitta
cac dai lwong la 0% = w102 2 f2=f1f

Vi du 3 (Trich Pé thi TSPH 2011): Dat dlen ap u= U\/ECOSZ?tft V (v6i U khong doi, tan s f thay

ddi dwoc) vao hai diu doan mach mac ndi tlep gom dién tré thuan R, cuén cam thuin cé do tw
cam L va tu dién cé dién dung C. Khi tn s6 1a f1 thi cam khang va dung khang cua doan mach ¢6
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gia tri 1an lwot 13 6 Q va 8 Q. Khi tan s6 1a f> thi hé s6 cong suat ciia doan mach bang 1. Hé thirc
lién hé gitra f1 va f2 14

Vi du 4 (Trich Pé thi TSPH 2011): Pit dlen ap xoay chiéu u = Uocos(ot) (VO’l Uo khong ddi va ®
thay doi dwge) vao hai dau doan mach gom dién tré thuin R, cufn cam thuin c6 do tw cam L va
tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép, véi CR? < 2L. Khi ® = o1 hoiic ® = o> thi dién ap hiéu dung
gitra hai ban tu dién cé cung mot gia tri. Khi ® = @o thi dién ap hi¢u dung giira hai ban tu dién dat
cuc dai. HE thirc lién hé gitra 01, 02 va @o 12

1 1
A. o, :E(a)lJra)z) B. @ :E(wlz +o2)
1 1,1 1
C. o,=\0.0, D. S =(5+—)

wy, 2 o w
Hudng dan gidi:
U a U
a)lC\/R2+(La)l— 1C)2 a)zc\/R2+(La)z—

2]

Tacod: Uic = U &

1

a)ZC)2

& C2fR® +(CLof -1f =C?fR? +(CLo} -1 & (f - )O°R? = (CLo} -1 - (CLa -1f
& (0 — 0 )C?R? =[CL(@? + o) —2]CL(w? — )]

_ 2
& CR? =2L-Cl (0 + o) < Lz(a)22+a)f)=¥(1)
. \ 1L R? 2L - CR?
Khl UCmax thl (O ZE — 7 2L20)§ :T (2)

So sénh (1) va (2) duge 207 = (0f + @2) < @ =%(a)12 o)

, - A . ~ sk 1 A Kb C
Vidu5: Ch hd h hw hinh vé. Bietr =100Q; L ==(H); C
idu o mach dién xoay chiéu nhw hinh vé. Biét r n( ) —n—]—

m( F);,u= 100\/§cos2nft \Y
a) Tim fo de Pmax? Tinp Pmax? X
b) Tinh gia tri cia f dé P =50 W. Lap biéu thuc i?

Vi du 6 (Tong hop vé cue tri): Cho dién ap xoay chiéu uag = 100\/§c0s100nt V.

a) Mic vao AB mot doan mach gom dién tré thuén r ndi tlep véi cudn day. Cuwong d¢ hiéu dung
trong mach la 10A, dién ap hi¢u dung hai dau dién tré'r 1a 20 V. Tinh r?

b) Cufn diy co6 dién tré hoat dong R = 6 (). Hay tinh:

- hé s6 tw cam L ciia cudn day.
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- hé s0 cong suit ciia cudn diy va ciia doan mach AB.
¢) Mac noi tiep thém mét tu dién C. Tim C d€ Imax. Tinh Uc.

Vi du 7: Cho mach dién xoay chiéu gdm cudn day cé dién tré r = 0, L, C bién thién. Pién ap hai
dau doan mach cé biéu thirc 1a u = 200cos100xt V .
-4

a) Khi diéu chinh C = 10
2

F, thi dong dién nhanh pha hon dién ap hai ddu doan mach géc /4 va I

=1A. Tinh R, lap biéu thirc i va tinh P?
b) Tinh C de Pmax?
¢) Tinh C dé P < Pmax

Vi du 8; Cho mach RLC ¢é C thay déi. Biét L = 11:_5 (H); f = 50 Hz. Khi C thay d6i thi (Urc) max =
2U. Tim gia tri caa R va C.

TRAC NGHIEM CUC TRI TRONG MACH DIEN XOAY CHIEU - PHAN 4
Cho mach RLC noi tiép, trong d6 R, L, C khong do6i. Bat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu co
biéu thirc U = Un[2 cos(2xft)V, v&i tan sb f thay dbi. Khi thay déi f= fo thi Ugr = U. Tan s6 fo nhan gié trj

1 1 1
A A f =—"" B. f =— C. f. =27JLC D. f =—
°* JLC ° 2zdLC 0 ° 24.C

Cdu 1: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C méc ndi tiép. Cho R, L, C khong ddi. Thay ddi ® dén
khi ® = wo thi dién ap hiéu dung gitra hai dau dién trd R dat gia tri cuc dai. Khi d6

1 1 1
A @, =—— B. 0y =——— C. w,=LC D. w, = —
°"JLC T (Ley ° °LC

Csu 2: Trong mach dién xoay chiéu gdbm R, L, C mic nbi tiép. Cho R, L, C khong dbi. Thay d6i o dén
khi ® = wo thi cong suat Pmax. Khi d6 Pmax duoc xac dinh boi biéu thire
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2 2 2
A.P_ = v B. P =1ZR C.P. = U—2 D.P,. = v-
R R 2R
Cdu 3: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C mic ndi tiép. Cho R, L, C khong d6i. Pat vao hai dau
doan mach mot di¢n ap u = Uocos(2nft) V co tan s6 f thay ddi thi két luan nao sau day la ding?
A. Khi f ting thi Z, ting din dén tong trd Z ting va cong sudt ctia mach P ting.
B. Khi fting thi Z, ting va Zc giam nhung thuong cua chung khong doi.
C. Khi f thay dbi thi Z\ va Zc déu thay ddi, khi Zc = Z,_ thi Uc dat gia tri cuc dai.
D. Khi f thay déi thi Zi va Zc déu thay d6i nhung tich ctia ching khong doi.
Ciu 4: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C mic ndi tiép. Cho R, L, C khong doi. Thay doi ® dén
khi @ = wo thi dién ap Urmax. Khi d6 Urmax 6 dugc xac dinh boi biéu thic
A. Urmax = 10.R B. Ur max= lomax.R C. Ur max = i D. Ur max = U.
2. -2
Cau 5: Dit dién ap xoay chiéu u = Ugcos(ot) V c¢6 Up khong ddi va o thay ddi duge vao hai dau doan
mach c6 R, L, C mic nbi tiép. Thay ddi o thi cuong do dong dién hi¢u dung trong mach khi ® = w1 bﬁng
cuong do dong dién hi€u dung trong mach khi ® = w2. Chon h¢ thirc dung trong cac hé thirc cho dudi
day?
2

1
A o +w,= B. v,.0, =1c C. o +o, =c D. 0,0, =

2 1
JLC JLC
Ciu 6: Cho mach dién xoay chiéu RLC, ® thay ddi dugce, khi w1 = 50n (rad/s) hodc w2 = 200x (rad/s)
thi cong suét cia mach 1a nhu nhau. Hoi véi gia tri nao cua o thi cong suét trong mach cuc dai?

A. ® = 1007 (rad/s). B. ® = 150x (rad/s). C. ® = 1257 (rad/s). D. ® = 175n (rad/s).
Csu 7: Poan mach RLC méc vao mang dién c6 tan sd i thi cam khang 13 36 Q va dung khang 1a 144
Q. Néu mang dién c6 tan sb f2 = 120 Hz thi cudng d6 dong dién cung pha véi dién ap ¢ hai dau doan
mach. Gia tri ctia tan s6 f1 1a

A. f1 =50 Hz. B. f1 = 60 Hz. C. f; =85Hz. D. f; = 100 Hz.

107~ o A
(F). bat vao hai dau doan

C3u 8: Trong doan mach RLC mic ndi tiép c6 R=50Q, L = % (H), C=

mach mot dién ap xoay chidu c6 U = 100 V va tan s goc thay d6i duge. Khi © = w1 = 200w rad/s thi
cong sudt 1a 32 W. Dé cong suat trong mach van 1a 32 W thi tan s6 goc 12 ® = ®2 va bang

A. 1007 rad/s. B. 50m rad/s. C. 3007 rad/s. D. 150z rad/s.
€é&u 9: Cho mach RLC méc néi tiép, cudn day thuan cam. Pién 4p xoay chiéu dit vao doan mach ¢
tan s thay d6i duge. Khi tan s6 ciia dong dién xoay chiéu 1a fi = 25 Hz hodc f,= 100 Hz thi cudong do
dong dién trong mach c6 cung gia tri. H¢ thuc gitra L, C v6i o1 hoac o2 thod man hé thue

A. LC—L B. LC= L C. LC= ! D. LC= 4

2 2 2 2 " 2 2
w; W, 4, 4, w; W,

Cau 10: Dit vao hai dau mot tu dién mot dién ap xoay chiéu co gia tr1 hiéu dung U khong ddi va tan sb
f1 = 50 Hz thi cuong do dong dién hiéu dung qua tu 1a 1A. Dé cuong d6 dong dién hiéu dung 1 4 A thi
tan s6 dong dién 1a £ bang

A. =400 Hz. B. f =200 Hz. C. f=100 Hz. D. f =50 Hz.
210"

C3u 11: Cho doan mach RLC khong phan nhanh R =50 Q, L = % (H), C= (F). Dat gitta hai dau

doan mach mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 200 V va tan sb f thay ddi duoc. Khi diéu chinh
tan so f dé cuong d6 dong dién hiéu dung qua doan mach bang 4 A thi gia trj ca fla

A. f=100 Hz. B. f=25Hz. C. f=50Hz. D. f =40 Hz.
Cau 12: Mot doan mach RLC khong phén nhanh mac vao ngudn dién xoay chleu c6 dién ap hiéu dung
khong doi, tan so thay d6i dugc. Khi diéu chinh tan so ngudi ta thdy rang voi tan sé bang 16 Hz va 36
Hz thi cong suét tiéu thy trén mach nhu nhau. Hoi mudn mach xay ra cong hudng thi phai diéu chinh tan
sd cua dién ap bang bao nhiéu?

A. f=24Hz. B. f=26 Hz. C.f=52Hz. D. f=20 Hz.
Cé&u 13: Cho mach xoay chleu khong phan nhanh RLC c6 tan sé dong dién thay doi duoc. Goi fo, f1, f2
lan luot 13 cac gid tri cua tan s6 dong dién 1am cho Urmax, ULmax, Ucmax. Khi d6 ta c6
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LZE B.fo=f1+1. C. f,=—" D. fozzL
fO f2 f2 f2
Cau 14: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 80 Q cudn day c6 dién tré r = 20 Q, dd ty cam L
= 0,318 (H) tu dién c6 dién dung C = 15,9 (uF). it vao hai dau mach dién mot dong dién xoay chiéu
c6 tan sb f thay doi duoc co dién ap hiéu dung 14 200 V. Khi cong suét trén toan mach dat gia tri cuc dai
thi gia tri ctia f va P lan luot 1a

A.f=70,78 HzvaP =400 W. B.f=70,78 Hz va P =500 W.

C.f=4447HzvaP =2000 W. D.f=31,48 HzvaP =400 W.
Cau 15: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 80 Q cudn day c6 dién tré r = 20 Q, dd ty cam L
= 0,318 (H), tu dién c6 dién dung C = 15,9 (uF). Dat vao hai dau mach dién mot dong dién xoay chiéu
c6 tan sb f thay d6i duge co dién ap hiéu dung 1a 200 V. Khi cuong do dong dién chay qua mach mach
dat gia tri cuc dai thi gid tricta fval lan luot 1a

A.f=70,78 Hzval = 2,5A. B.f=70,78 Hzval=2A.

C.f=4447Hzval = 10A D. f=31,48 Hzval = 2A.
€3u 16: Cho doan mach khong phan nhanh RLC ¢6 R = 100 Q, cudn ddy ¢ thuan cam ¢ do tu cam L
= 1,59 (H), tu dién co dién dung C = 31,8 (uF). Dat vao hai dau mach dién mot dong dién xoay chiéu c6
tan sb f thay 601 duogc c6 dién 4p hiéu dung 1a 200 V. Khi dién 4p hiéu dung hai dau cudn day dat gia tri
cuc dai thi tan s f c6 gid tri la

A. T=148,2 Hz. B.f=21,34 Hz C. f=44,696 Hz. D. f=23,6 Hz.
Cau 17: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 80 Q cudn day c6 dién tré r =20 Q, d6 tw cam L
= 0,318 (H), tu dién co dién dung C = 15,9 (uF). Dit vao hai ddu mach dién mot dong dién xoay chiéu
c6 tan sb f thay ddi duoc c6 dién ap hiéu dung 1a 200 V. Khi dién ap hiéu dung hai dau tu C dat gia tri
cuc dai thi tan s6 fco gid tri la

A. f=70,45 Hz. B. f=192,6 Hz. C.f=613Hz. D. f =385,1Hz.
C3u 18: Cho mach dién xoay chiéu RLC mac ndi tiép. Pat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu
6 biéu thuc u= U\/Ecos(o)t)V tan sb dong dlen thay ddi duge. Khi tan sd dong dién la fo = 50 Hz thi
cong suét tiéu thu trén mach 1a 16n nhat. Khi tan sb dong dién la f1 hodc f2 thi mach tiéu thu cung cong
sut 1a P. Biét rang f1 + f, = 145 Hz (véi f1 < f2), tan sd f1, f2 ¢ gia tri 1an luot 1a

A. f1 =45 Hz; f, = 100 Hz. B. f1 =25 Hz; f, =120 Hz.

C. f1 =50 Hz; f, = 95 Hz. D. f1 =20 Hz; f, = 125 Hz.
€3u 19: Cho mach dién gdm R, L, C méc nbi tiép. Cho L = 1/x (H), C = 50/n (uF) va R =100 Q. bat
vao hai dau mach dién mot dién ap xoay chidu u = 220cos(2xft + 1/2) V, trong d6 tan sb f thay d6i duoc.
Khi f = fo thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua mach I dat gia tri cuc dai. Khi do6 biéu thirc dién 4p gilra
hai dau R sé& c6 dang

A. Ur = 220cos(2nfot — w/4) V. B. ur = 220cos(2nfot + w/4) V.

C. Ur = 220cos(2nfot + m/2) V. D. Ur = 220cos(2nfot + 3m/4) V.
C€3u 20: Cho mach dién gom R, L, C mic nbi tiép. Cho L =1 (H), C =60 (uF) va R =50 Q. bat vao hai
dau mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 130cos(2xft + n/6) V, trong d6 tan so f thay doi duoc. Khi f =
fo thi dién &p hi€u dung giira hai dau R dat gia tri cyc dai. Khi d6 d6 léch pha cua dién ap gitra hai ban tu
so voi dién ap hai dau mach 1a

A. 90° B. 60° C. 120° D. 150°
Cau 21: Cho mach dién gom R, L, C mic nbi tiép. Cho L = 1/x? (H) C =100 (uF). bat vao hai dau
mach dién mot dién &p xoay chleu u = 100cos(2xft) V, trong d6 tan s6 f thay d6i duoc. Khi cong suat
trong mach dat gia tri cuc dai thi tan s6 1a

A. =100 Hz. B. f =60 Hz. C. =100z Hz. D. f =50 Hz.
Cau 22: Cho mach dién gom R, L, C mic nbi tiép. Cho L = 1 (H), C = 50 (uF) va R = 50 Q. Dit vao hai
d4u mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 220cos(2xft) V, trong do tan sb f thay ddi duoc. Khi f = fo thi
cong suét trong mach dat gia tri cuc dai Pmax. Khi do

A. Pmax = 480 W. B. Pmax = 484 W. C. Pmax = 968 W. D. Pmax = 117 W.
Cau 23: Cho mach dién gdm R, L, C méc nbi tiép. Cho R =40 Q, L = 1 (H) va C = 625 (uF). Dit vao
hai dau mach dién mot dién ap xoay chidu u = 220cos(wt) V, trong d6 o thay ddi dugce. Khi ® = wo dién
ap hiéu dyng giira hai ban tu C dat gia tri cuc dai. o c6 thé nhan gia tri nao sau day?

A.
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A. oo = 35,5 rad/s. B. wo = 33,3 rad/s. C. wo = 28,3 rad/s. D. wo = 40 rad/s.
Cau 24: Cho mach dién gém R, L, C méc ndi tiép. Cho R =40 Q, L =1 (H) va C = 625 (uF). it vao
hai dau mach dién mét dién 4p xoay chiéu u = 220cos(wt) V, trong d6  thay d6i duge. Khi o = o dién
ap hiéu dung giira hai dau cudn cam L dat gia tri cuc dai. 0o c6 thé nhan gia tri ndo sau day?

A. ®o = 56,6 rad/s. B. wo = 40 rad/s. C. wo = 60 rad/s. D. wo = 50,6 rad/s.
Cau 25: Cho mach dién gém R, L, C mic ndi tiép. Dit vao hai ddu mach dién mot dién ap xoay chiéu u
= 220cos(2xft) V, trong d6 tan s6 f thay ddi duoc. Khi f = f1 thi ZL = 80 Q va Z¢ = 125Q. Khi f=f, = 50
Hz thi cuong do dong dién i trong mach cung pha véi dién ap u. Giatricta L vaC la

A. L = 100/m (H) va C = 10~%/n(F) B L =100/ (H) va C = 10~/n (F)
= 1/n (H) va C = 103/n(F) = 1/n (H)vaC =100/n (uF)
Cau 26. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&, dlen )
ap hai ddu mach 1a u = U\/ECOS(IOOTH) V. Khi C = ~
107 A A e Ag—(A+1IM [ 1—» B
(F) thi vbn ké chi gia tri nho nhat. Gia tri cua L
V/a r,L C R
bing
L =1/m (H). B. L =2/n (H). C. L=3/= (H). D. L =4/n (H).

Tra loi cdc cau hoi 28 va 29 voi cung dir kién sau:

Cho doan mach dién xoay chiéu c6 R bién thién. Piéu chinh R thi nhin thiy tng véi hai gia tri R:
=5Q va Rz =20 Q thi cong suit tiéu thu ciia doan mach déu cé gia tri 100 W.

Cau 27: Dién ap hi€u dung gilra hai d4u doan mach 1a

A.100 V. ~ B.50V. ~ C.100\2 V. D.50\2 V.
Cau 28: R c0 gia tri bang bao nhiéu thi cong suat tiu thy ctia mach 1a 16n nhat?
A.R=10Q. B.R=15Q. C.R=12,5Q. D.R=25Q.

Cau 29: Cho doan mach dién xoay chiéu RLC c6 R bién thién. Piéu chinh R thi nhan thay khi R =20 Q
va R = 80 Q thi cong suét tiéu thu trén doan mach déu bang 100 W. Hoi khi diéu chinh R dé cong suat
tiéu thu cyc dai thi gia tri cuc dai ctiia cong suat d6 1a bao nhiéu?

A. 200 W. B. 120 W. C. 800 W. D. 125 W.
C3u 30: Cho doan mach dién xoay chiéu gom dién tr& thudn R(co gid tri c6 thé thay ddi dwoc), mac ndi
tiép v6i cudn day khong thuan cam c6 cam khang 10 Q va dién tré hoat dong r. Dit vao hai dau doan
mach dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 1a 20 V. Khi thay d6i R thi nhan thiy c6 hai gia trj ciia R 1a
Ri =3 Q va Ry = 18 Q thi cong suét tiéu thy trén doan mach cé cung gia tri P. Hoi phai diéu chinh R
dén gia tri bao nhi€u thi cong sudt tiéu thu trén doan mach 16n nhat?

A.R=9Q. B.R=8 Q. C.R=12Q. D.R=15Q.
Tra loi cdc cau hoi 32, 33, 34 va 35 voi cung dir kién sau:
Cho doan mach dién xoay chiéu gém bién tré' R, cudn diy khong thuin cam cé L = 0,4/x (H) va
510

dién tré thuin r, tu C ¢6 dién dung C = (F). Tén sb cia dong dién 1a 50 Hz. Khi diéu chinh

R thi nhan thiy Gng véi hai gia tri R1 = 6 Q va Rz = 15 Q thi cong suit tiéu thu ciia doan mach déu
o gia tri 40 W.
Cdu 31: Dién trd r cia cudn day co gia tri la

A.r=8 Q. B.r=12 Q. C.t=10Q. D.r=20 Q.

Ciu 32: Gia tri ciia R dé cong suét tiéu thy trén mach 1én nhat 1a
A.R=10Q. B.R=12 Q. C.R=8Q. D.R=9 Q.

Cau 33: Gia tri 10n nhat ciia cong suat khi diéu chinh R 1a
A. 80 W. B. 41 W. C. 42 W. D.50 W.

Ciu 34: Diéu chinh R dén gia tri nao dé cong suét tiéu thu trén R cuc dai, tinh gia tri cuc dai d6?
A.R=10Q,P=41W. B.R=10Q,P=42W.
C.R=235Q,P=224W. D.R=224Q,P=253W.

10

'R = 100\/§ Q;u= 120\/§cos

C3u 35: Cho mach dién xoay chiéu RLC c6 L bién thién, biét C = >
T
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(100t + g) V. biéu chinh L dé dién ap hai dAu doan mach gém RL cuc dai. Gia tri cuc dai ciia Ugr la

A. 1203 (V). B. 40\[3(V). C. % V). D. 80y3(V).

Cau 36: Doan mach gém bién tré R, cudn thuan cam c6 d6 ty cam L = % H va tu dién c6 dién dung C =
-4

12 F mic ndi tiép. Pit vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu co gia tri hi¢u dung khong doi
Vs

U. Di¢n ap hi¢u dung cia doan R,L c6 gia tri khong d6i khi R bién thién. Gia tri cua o 1a
A. 507 (rad/s). B. 60r (rad/s). C. 80m (rad/s). D. 100z (rad/s).

C3u 37: Cho mach dién xoay chiéu AB géom R, L, C mic nbi tiép, voi 1a bién tro, L va C khong doi.
Dién 4p hai dau doan mach AB 13 uag = 100\/5’0081001?[ V. Goi Ro la} gia tri cua bién tro dé cong sudt
cuc dai. Goi Ry, Rz 1a 2 gia tri khac nhau cta bién tré sao cho cong suat ciia mach 1a nhu nhau. Moi lién
hé gitra hai dai luong nay la:

A.RiR; =R}. B. RiR2 = 3R} C. RiIR; = 4R? D. RiR; = 2R}
Ciu 38: Cho doan mach xoay chiéu gém cudn day co dién tro thuan r, 40 tu cam L méc nbi tiép vOl tu
dién C c6 dién dung thay ddi dugc. Dat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu u = 120\/§

cos(100mt+ %) V va thay ddi dién dung cua tu dién sao cho dién &p hiéu dung trén tu dat gia tri cuc dai

va thiy dién ap cuc dai bang 150V. Pién ap hiéu dung giita hai ddu cudn day khi do 1a

A. 120 V. B. 150 V. C.30V. D. 90 V.
Cau 39: M{t doan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan mach AM c6 dién tro
thuan R = 100 Q méc ndi tiép voi tu dién c6 dién dung C, doan mach MB chi cé cudn thuan cam véi do

tu cam thay ddi duoc. Pat dién ap u = 100\/§Cos(nt + %) V vao hai dau doan mach AB. Piéu chinh L dé
UL max, khi d6 Uam = 100n/2c0s(100mt + @) V. Gi4 trj ciia C va ¢ 1a

—4 -4
A.C—10 F); o=- B.C—10 (F); o =m.

10_4 10‘4

C.C = D.C =

~la pIa

(F)tp—- (F)(P .

Ciu 40: Cho mach dién xoay chiéu RLC ¢6 C bién thién. Blet L=1(H);R= 50\/§ Q;u-= 100\/§
cos(100xt + n/6) V. Piéu chinh C dé dién ap hai dau doan mach gém RC cuc dai. Gia tri cuc dai cua
URC |é

A. 100(V). B. 1000/3 (V). C. 100 (V). D. 50\/3 (V).
Céau 41: Dat dién ap xoay chleu u = Ugcos(ot) c6 Up khong ddi va o thay ddi duoc vao hai ddu doan
mach c6 R, L, C mac ndi tiép. Khi dién ap hiéu dung gitra hai ddu L dat dugc gia tri 16n nhat (hiru han)
thi gia tri ctia tan s6 o la

A. a):v2LC—R2C2 B.wzwﬁ C.(D:\% D.(,O:\“_C.

Cau 42: Dit dién ap xoay chiéu u = Ugcos(ot) c6 0 khong d6i va o thay d6i duoc vao hai dau doan
mach c¢6 R, L, C mac noi ti€p. Khi di€n ap hi€¢u dung gitra hai dau C dat duoc gia tri 16n nhat (hiru han)
thi gia tri cuia tan so la

P22
Ao=t B.o=—t Co-| 2 5oL [ACRCE
LC \/LC 2LC-R°C LC 2

Cau 43: Dit dién 4p xoay chiéu u = 100\/§COS(0)1:) V (c6 o thay d6i dugc trén doan [50m; 100x]) vao

-4
hai dau doan mach ¢6 R, L, C mic nbi tiép. Cho biét R =100 Q, L :% H,C= 10

F. Di¢n ap hiéu dung
T

gitta hai dau tu dién co gi tri 16n nhat va nho nhét twong tng 1a
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A. V;100 V. B.100n/3V;100V.  C.200V; 100 V. D. 200 V; 100/3 V.

200+/3
3

Cau 44: Diat dién ap xoay chibu u = 100\/§cos(03t) V (c6 o thay d6i duoc trén doan [100m; 2007]) vao

-4
hai dau doan mach c6 R, L, C mic ndi tiép. Cho biét R = 300 Q; L = % H, C= 10

F. Bién &p hi¢u

dung gifra hai dau L c6 gia tri 16n nhat va nho nhét tuong tmg 1a "

A. 40(:);/5 V, % V. B. 100 V; 50V. C.50V; %V. D. 50\/§V; 50V.
Cau 45: Dit dién 4p xoay chiéu u = 100\/§cos(a)t) V (c6 o thay d6i dugc trén doan [507; 100x]) vao
hai dau doan mach c6 R, L, C mic ndi tiép. Cho biét R =300 Q; L = % H, C= 12: F. Bién &p hi¢u
dung gitra hai dau tu dién C c6 gia tri 16n nhat va nho nhat tuong ung la

A. %V;SO V. B. % V; %0 V. C. 80V; % V. D.80V;50V.

DAP AN TRAC NGHIEM CUC TRI TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU - PHAN 4

1B 6B 11B 16B 21A 26D 31B 36D 41B 46B
2A 7A 12B 17D 22D 27A 32C 37D 42B
3A 8B 13A 18C 23B 28B 33A 38A 43D
4D 9B 14A 19D 24C 29A 34B 39D 44A
sD 10B 15A 20C 25A 30D 35D 40C 45A

BAI GIANG PO LECH PHA — PP GIAN PO VECTO GIAI TOAN PIEN XOAY CHIEU — P1
. PO LECH PHA TRONG MACH DIEN XOAY CHIEU

* Mach chi co R: ¢ =0.

* Mach chico L: ¢ =n/2.

* Mach chi c6 C: ¢ = n/2.

tang0=Z—RL
*MachchicéR,Lnéitiép: R R ,(0<¢)<£j
COSQp=—=——--— 2
Z JR?+Z}
R>ZL—>O<go<Z
Pic biét: 4
T T
R<Z —»>—<p<—
L 4 (4 2
Z
tan(pz—FC
* Mach chi co R,Cnéitiép: R R ,(—%<¢)<Oj
COS(DZ—:TZCZ:
R>Z, >-Z<p<0
Pic biét: 4

T T
R<Z.—>——<p<-—
c 5 @ 4

Trang - 103 -



https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

ZL_ZC

tangp =

o R
* Mach chi co6 R, L, C noi tiép: R R ,(—— <p< Ej
cosp=_ =

Dac biét:

O<¢<£<:>ZL—ZC<R

x>0 2 >2Zc > 4
T T
Z<¢<E®ZL_ZC >R

L ep<-Zoz.-7 >R
*p<0oZ<Zc>| 4

—%<gp<0<:>2C -Z, <R
ChU ¥: Trong cdc bai todn d léch pha cé cho biéu thire ciia u va i, chiing ta phdi quy déi phirong trinh
. T .=
sma:co{a—gj: sin—=2—cos
u, i vé cung dang ham theo quy tdc .
cosa :sin(a+gj: COS—25sin
Vi du 1: Mot mach dién xoay chiéu gdbm R, L, C ndi tiép nhau. Néu dién 4p giira hai diu doan

mach 1a u = Uocos(ot + 7/6) V thi cwong do dong dién trong mach la i = Iocos(ot — 7/6) A. Mach
dién co

1 1 1 1
A w=— B. o>— C. o> D. w<
JLC LC JLC JLC
Huodng dan gidi:
.z ) T 1 1
Tu biéu thire cu ditacoddléchphao=ou=0i=5>0>2.>Z L>—> —
U bi€u thirc clla u vaita co do l¢ch pha @ = gu=¢i=73 L cESm oC a)>\/E

Do d6 ta dugc dap an dung la C.
Vi du 2: Mot mach dién xoay chiéu gobm R, L, C ndi tiép nhau. Néu dién 4p giira hai diu doan
mach la u = Uocos(ot — 71/6) V thi cwong do dong di€n trong mach 1a i = Iosin(ot + n/3) A. Mach
dién co
1 1
A o=—= B. o>— C. o> D. o<

1 1
VJLC LC JLC JLC
7 .  Hudng dan giai: o
Do cac biéu thirc ciia u va i chua dong nhat voi nhau nén ta phai chuyén vé cung dang phuong trinh.

u:Uocos(a)t—%) 1
2= li=lceon=T—
i=Iocos(a)t+%)=Iocos(a)t+%—%):Iocos(a)t—%) LC

Do d6 ta dugc dép an dung 1a A.
Vi du 3: Mot mach dién xoay chiéu gom hai trong ba phan tir R, L, C noi tiep nhau. Néu dién ap
giira hai dau doan mach la u = Uocos(ot + 71/2) V thi cwong do dong dién trong mach la i = Iocos(ot

+ 7t/6) A. Mach dién co
A.RvaL,voi R>7Z.. B.RvaL,véi R<Z..
C.RvaC,véiR>Zc. D.RvaC,voiR <Zc.
Huong dan giai:
Ttr biéu thic ctia u va i ta c6 d6 1éch pha ¢ = @u - @i = % >0 mach co chia R, L.
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n_Z, . Z_

3— ?QF_\E>19R<ZL

Tur do ta dugc dap an dung 1a B.

Vi du 4: Cho mach dién xoay chi¢u gdm hai phan tir mic ndi tiép: Biét dién ap hai diu doan mach
cham pha 7/3 so véi dong dién.

a) Xac dinh hai phan ti trén.

b) Biét Uo =32V, lo = 8 A. Tinh gia tri ciia cAc phan tir.

Mt khac tang = tan

Vi du 5; Cho mach dién AB gom hai doan mach AM va MB mic néi tiép. Poan AM gom dién tré
R va tu dién c6 dién dung C, doan MB gom cudn diy thuin cam cé hé sé tw cam L. Biét R =10 Q,
dién ap hai dau doan mach u = 100\/§c0s100nt V . Dong dién trong mach chim pha hon uas goc
7t/4 va nhanh pha hon uam goc /4.

a) Lap biéu thic i.

b) Lap biéu thirc uam.

Vi du 6: Cudn day dién tré r va hé sé tw cam L dwoc miéc vao dién ap xoay chiéu u = Uocos(1007t)
V. Dong dién qua cudn diy cé cwong dd hiéu dung 10 A va tré pha n1/3 so véi dién ap. Cong suit
tiéu hao trén cudn day l1a P =200 W.

a) Tinhr, Uo, va L?

b) Mic cudn diy trén véi mot tu C va dién tré R réi mic vao dién ap trén. Dong dién qua cudn
diy c6 cwong dd nhw truée nhung sém pha 7/6 so v6i dién ap. Tinh cong suét tiéu hao trén mach,
RvaC.

Vi du 7: Poan mach dién xoay chiéu AB gdm ba doan mach AM, MN, NB mic ndi tiép. Poan AM
gom tu C, doan MN gom cudn diy khong thuin cam véi dién tré hoat dong r; doan NB gom bién
tré' R. Pién ap hai diu doan mach AB c6é dang u = Uocos(27ft) V véi tan so f thay déi dwoe.

a) Khi f = 50 Hz, R = 30 Q; uwvn 1éch pha n/4 so voi i va Uvn = 60 V; va l1éch pha /2 so véi uas.
Tinh cac gia tri r, L, C, Pas va viét biéu thirc ciia i khi do.

b) C6 dinh f = 50 Hz, thay doi R. C6 dinh R = 30 Q thay doi f. Tim ti s6 Ucmax trong hai truwong
hgp trén.

Vi du 8: Poan mach dién xoay chiéu AB gdm ba doan mach AM, MN, NB mic ndi tiép. Poan AM
gom cudn day khong thuin cam c6 hé so tw cam L va dién tré r; doan MN gom tu dién cé dién
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2.107*
T

dung C; doan NB gom dién tré R. Biét L = 1n—5 (H); C= (F); u = 100n/6cos(100xt + %) V;P=
100\/1_3 W. uam léch pha goc 57/6 so véi umn. Tinh gia tri ciia r, R, va viét biéu thirc dién ap hai dau
mach AB

PO LECH PHA — PP GIAN PO VEC TO' GIAI TOAN DIEN XOAY CHIEU — P2
II. MOT SO DANG GIAN PO VEC TO THUONG GAP
1) Mach RLC ¢6 urL vuong pha véi urc
Ta c6 gian dd véc to nhu hinh v&.
Tir gian d6 ta thu duoc mot s6 két qua quan trong nhu sau:

* Xét vé do 16n: @1 + ¢2 :g - tang: = cotoz
Tur do, Yo Y S Ui=ULUc=> R?=2Z.Z¢
R C

* Theo dinh 1y Pitago cho tam giac vuéng OUrLUrc ta dugc

U;L +U;C = (UL _Uc)2

* Cling trong tam gidc vudng OUrLURrc, tir cong thirc tinh duong cao
1 1 1 1 1

1
ta duoc: — = + o —= +
TUE UL UL UZ UZ+UP Ug+U¢

* Ap dung cong thirc tinh dién tich tam giac ta duoc dt(AOUrLUrc) = %URL-URC = %UR(UL + Uc)

<> UrL.Urc = Ur(UL + Uc)
Chu y: Khi cudn ddy co thém dién tro r # 0, néu urL vuong pha voi urc ta co hé thirc UrRUr = U lUc < Ry
=7Z17Zc

2) Mach Ric ¢c0 UrL vudng pha véi u

Ta c6 gian dd véc to nhu hinh v&.

Tu gian d6 ta thu duoc mot sb két qua quan trong nhu sau:
* Xét vé do 16n: g1 + @2 = g - tang: = cotgz

Tur do, ﬁ=U—R = U;Z UL(Uc- U|_) = R?= ZL(ZC - ZL)
U R U L -uU c

* Theo dinh ly Pitago cho tam gidc vuong OUrLU ta dugc 0 K. 1

U2 +U?=UZ U2 =U%+UZ+U;

* Cling trong tam gidc vudng OURrLU, tir cong thirc tinh dudng cao > ‘

1 1 1 1 1 A

r—l
i
i
o

1
ta dugc: — = t— =t —
U2 UL U? U2 UuZ+u? ou? N

* Ap dung cong thirc tinh dién tich tam giac ta dugc dt(AOUrLU) = % N

U
UrL.U = %URUcC> UrL.U = Ur.Uc >

< U U2 +U2 =U U,

3) Mach RLC ¢6 urc vuong pha véi u
Ta c6 gian do véc to nhu hinh ve. T
Tur gidn d6 ta thu dugc mot so6 két qua quan trong nhu sau: 0 Ko » * 1
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* Xét vé do 16n: g1 + 2= % - tang: = cotoz

U, -Ug :U_R & Ul2=Uc(UL - Uc) = R? = Zc(ZL - Zo)
R C

* Theo dinh 1y Pitago cho tam giac vuong OUgrcU ta duoc

Ui +U?=UZ < U =U%+U% +U?

* Cling trong tam giac vudng OURrcU, tir cong thirc tinh duong cao
1 1 1 1 1

Tur do,

1
ta duoc: — = == = L=
Uz UZ U? U2z UZ+UZ U?

* Ap dung cong thire tinh dién tich tam giac ta dugc dt(AOUrcU) = %URC.U = lUR.UL

2
< UreU=UrUL < UJUZ+UZ =U U,
ChU V: Khi cuén ddy cé thém dién tré r # 0, néu ur. vudng pha véi urc ta c¢é hé thirc UrUr = U Uc < Ry
=7 Zc
Vi du 1: Poan mach dién xoay chiéu gom dién tré thuan 30 Q mic ndi tiép véi cudn day. Pién ap
hiéu dung & hai diu cudn diy l1a 120 V. Dong dién trong mach léch pha 7/6 so véi dién 4p hai dau
doan mach va léch pha 7/3 so véi dién ap hai dau cudn diy. Cwong do hiéu dung dong qua mach
¢6 gia tri bang bao nhiéu?
Huéng dan gidi:

Ta c6 gian d6 véc to nhu hinh v&.

Tir gian d6 ta d& dang tinh dugc AOUU|r 13 tam gidc cin tai Urr
- U.U =120
< OURr- OUr = 120 < Ur = 120

Cuong do dong di¢n trong mach la [ = U?R = % =4 A
Vi du 2: Pit dién ap xoay chiéu u = 120\/6c0swt V vao hai diu doan
mach AB gom hai doan mach AM va MB mic néi tiép. Poan AM la cudn diy cé dién tré thuin r
va ¢6 d9 tw cim L, doan MB gom di¢n tr& thuin R miic noi tiép A T
v6i tu dién C. Dién 4p hiéu dung trén doan MB gép doi dién ap  f
hiéu dung trén R va cwong do hiéu dung ciia dong di€én trong P
mach 1a 0,5 A. Dién 4p trén doan MB léch pha so véi dién ap :
hai diu doan mach la /2. Tinh Céng suit tiéu thu toan mach la \
Huéng dan gidi: : " o
Ta c6 gian dd véc to nhu hinh v&. :
Theo gia thiét Uws = 2UR

MB 2

U
Tird6, o =5 > P= U.l.cosp = 90 W . L

Vi du 3: Pit dién ap xoay chiéu u = 160cos(100xt) V vao hai .
dau doan mach AB goém hai doan mach AM va MB mic néi
tiép. Poan AM gom dién tré R va tu dién C mic noi tié'p, s UR U “
doan MB gom cudn day c6 h¢ so tuw cam L va dién tré r. Biéet O -

i = 24/2 cos(00t + %)A

Qan |

i - Uss

va dién ap giira hai ddu doan AM va
U =Uwe
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MB vuodng pha véi nhau. Tinh gia trj caa R, r, L, C.
Huong dan gidi:
Theo dir kién cua dé bai ta c6 gian d6 véc to nhu hinh vé.

Taco: U,, =U,s tir giac OUmsUasUawm la hinh vudng
ljAM J‘leB
U
> Uav=Uws= —22=80V
J2
2> Zam=2Zwms = UIAB =40 Q
Ta lai c6, uag cham pha hon i goc /12, suy ra ums nhanh pha hon i goc % + % = % - QAN = - 3
COSQy = Zr = % — 1 =20./3Q
Taco ZMB
tan @5 :—L:i—>zL =20Q
r 3
1
COSQpy = :E—> R =20Q
Taco ;M
tan g,y = _FC =3 Z.= 204/3Q

Vi dy 4: bat dién ap xoay c'hié“:u u= 120\/§‘c0s100nt V vao hai diu doan mach AB gom hai doan
mach AM va MB mac noi tiép. Poan AM gom dién tré R va tu dién C mac noi tiep, doan MB gom

A aA. oA K . \ en . X i=2\/5003(1007ﬁ+£)A v aeA s e . aA
cudn day co h¢ so tw cam L va dién tro r. Biet 12° va dién ap giira hai dau
U = ‘/§U MB

doan AM va MB vudng pha v6i nhau. Tinh gia trj cia R, r, L, C.
Huong dan gidi:
Theo dit kién cua dé bai ta c6 gian do véc to nhu hinh vé.
U =Umm +Uws
TacoTaco: 4U,, =+/3U,,, = tir gidc OUmsUagUawm la hinh
L_jAM J‘ LjMB
chir nhat. Tt d6 ta tinh duoc
{UiM +Ur\2/|B:Uf\B {4UI$IB:UiB {UAM =60\/§V
- S

UAM:\/_SUMB UAM:\/§UMB Uam =60V
Z, =2 _30.30
N I
U e

Z, =& =300

. . U 1
Xet tam giac OUwmsUns = COS(|pusl + lpas))= 7** == = loms| + |pas| = % < |oms| = % - 75 =
AB

Do ums nhanh pha hon i nén @ms =

&~
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T
Ta lai c6 |pms| + [pam| = <:> lpam| = <:> Pam = -7

COSQyp = r - % — 1 =15:20
Taco

tan g, = —==1—Z, =15:/20

COSQ,y = Zl = % — R=15\6Q
Taco AM

tan @, :—Z—Cz—\/§—>2 =15./6Q

Vi du 5: Mét mach dlen xoay chiéu noi tlep gom tu dién co dién dung C, dién tré thuin R va cudn
day c6 d¢ tw cam L c6 dién tré thuan r. Dung von ké c6 dién tro rat 16n lan lwgt do hai dau dién
tré, hai dau cudn diy va hai diu doan mach thi s6 chi lan lwot 13 50 V, 30\/5 V, 80 V. Biét dién ap
tirc thoi trén cudn diy sém pha hon dong dién la n/4. Dién ap hiéu dung trén tu cé gia tri bao
nhiéu?

Huéng dan gidi:

tanz—u—L 1
Ttr gia thiét, ug sém pha hon i goc 7/4 nén 4 U, >U.=U=30V

U, =UZ +U? =30v20
Mit khac, U% = (Ur + U)? + (UL - Uc)? < 802 = (50 + 30)? + (UL - Uc)? > Uc=U =30V
Vay dién 4p gitra hai ban tu c6 gia tri 1a 30 (V).
Vi dy 6: Poan mach dién xoay chiéu AB gom ba doan mach AM, MN, NB mic noi tiep. Poan AM
gom tu C, doan MN gom dién tré thuan R; doan NB gom cufn diay thuan ciam. Biét
{u w =2004/3V;U, . =200V;1 =+/3A

~ - Tinh cac gia tri R; Z.; Zc
U AN J‘ U MB

Vj du 7: Poan mach dién xoay chiéu AB gﬁm ba doan mach AM, MN, NB mic ndi tiép. Poan AM
gom dién tr6é R; doam MN tu dién C; doan NB gom cudn day. Biet
{uAB = 240~/2 cos@L00 )V ; R =800 | =~/3A

L_jAN J‘ L_jAB
a) Chirng minh ring cudn diy khong thuin ciam.
b) Tinh cac gia tri r; L; C (vé6i r 1a dién tré cia cudn day).

va Ums S6m pha hon uas goc n/6.

TRAC NGHIEM PO LECH PHA — PP GIAN PO VEC TO' GIAI TOAN DIEN XOAY CHIEU
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PHAN 1
Ciu 1: MOt mach dién xoay chiéu gém R, L, C ndi tiép nhau. Néu dién ap gitra hai dau doan mach la u
= Ugcos(mt + 7/6) V thi cuong d6 dong dién trong mach 1a i = locos(wt — /6) A. Mach dién co

A.a)=L B.a)>i C. w> D. w<

1 1
JLC LC JLC JLC

Cau 2: Mot mach dién xoay chiéu gém R, L, C ndi tiép nhau. Néu dién ap gitra hai dau doan mach 1a u
= Uogcos(wt — m/6) V thi cuong do dong dién trong mach 1a i = Iosin(wt + /3) A. Mach dién c6

A.a)=L B.a)<i C. w> D. w<

1 1
JLC LC vJLC JLC

Ciu 3: Mot mach dién xoay chiéu gém R, L, C ndi tiép nhau. Néu dién ap gitra hai dau doan mach 1a u
= Uocos(wt + w/6) V thi cuong do dong dién trong mach 1a i = Ipcos(ot + /2) A. Mach dién co
A.R>Zc—- 2. B.R=2Zc-Z. C.R<Z -Zc D.R<Zc-Z.
Cau 4: MOt mach dién xoay chiéu gém R, L, C nbi tiép nhau. Néu dién ap gitra hai dau doan mach 1a
U = Uocos(mt + 1/6) V thi cuong do dong dién trong mach 1a 1 = Iocos(wt + w/2) A. Mach dién cé
A.Z >7Zc B.Z <Zc C.L<C D.L>C.
Ciu 5: MOt mach dién xoay chiéu gém R, L, C nbi tiép nhau. Néu dién ap gitra hai d4u doan mach 1a
U = Uocos(mt — /6) V thi cudong do dong dién trong mach 1a i = Iocos(wt — /2) A. Mach dién co
A.Z <Zc B.L<C C.ZL>Zc D.L>C.
C3u 6: Mot mach dién xoay chiéu gom hai trong ba phan tir R, L, C nbi tiép nhau. Néu dién ap giira hai
dau doan mach 1a u = Uocos(ot + 1/2) V thi cuong do dong dién trong mach 14 i = Iocos(ot + 1/6) A.
Mach dién c6
A.Rval,voiR>Z. B.Rval,voiR<Z,.
C.RvaC,v6iR>Zc D.RvaC, voiR <Zc.
Cau 7: Mot mach dién xoay chiéu gém hai trong ba phan tir R, L, C nbi tiép nhau. Néu dién ap gitra hai
dau doan mach 13 u = Upcos(ot + 7/5) V thi cudng do dong dién trong mach 1 i = Iocos(wt + 1/2) A.
Mach dién gém co
A.RvaL,v6iR>Z,. B.RvaL,voiR<ZL.
C.RvaC,v61iR>Zc D.RvaC, voi R <Zc.
C3u 8: Mot mach dién xoay chiéu gdm R, L, C ndi tiép nhau. Néu dién ap giita hai diu doan mach la
U = Uosin(wt + n/6) V thi cuong d§ dong dién trong mach 1a 1 = locos(wt — n/4) A. Mach dién co
A.R<Z —-Zc B.R<Zc-Z. C.R>Zc-Z. D.R=2Zc-Z.
Cau 9: MOt mach dién xoay chiéu g@)m R, L, C ndi tiép nhau. Khi mic vao hai diu mach dién mot dién
ap xoay chiéu u = Upcos(ot + 7/3) V thi dién 4p gitra hai ban ty 12 uc = Uoccos(ot —n/3) V. Khi d6
A. mach c¢ tinh cam khang. B. mach c6 tinh dung khang.
C. mach ¢ tinh tré khang. D. trong mach xay ra hi¢n tugng cong hudng.
Cau 10: M4t mach dién xoay chiéu g@)m R, L, C nbi tiép nhau. Khi mic vao hai diu mach dién mot dién
ap xoay chiéu u = Upcos(mt + m/3) V thi dién ap giira hai ban tu 14 uc = Usccos(ot — 1/6) V. Khi do
A. mach c¢ tinh tr¢ khang. B. mach c6 tinh cam khang.
C. mach xay ra hién tugng cong hudng. D. mach c¢6 tinh dung khang.
Ciu 11: MGt mach di¢n xoay chiéu gém R, L, C ndi tiép nhau. Khi mic vao hai ¢du mach dién mot dién
ap xoay chiéu u = Upcos(ot + 7/3) V thi dién 4p gitra hai ban ty 1 uc = Uoccos(ot) V. Khi do
A. mach xdy ra hi¢n tugng cong hudng. B. mach co tinh cam khéng.
C. mach c¢ tinh tr¢ khang. D. mach c6 tinh dung khang.
Tra loi cdac cau hoi 12, 13 va 14 voi cung dir kién sau:
Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép theo thir tw trén. Biét ring urc léch pha 7/2 so véi
dién 4p urL VA R = 251/3 Q, UrL = 1004/3 V, Urc = 100 V.
Ciu 12: Cuong do hi¢u dung ctia dong dién trong mach cé gia tri la

A. 1= 1A, B.1=2A C.1=+2A D.1=43A.
Cau 13: Dién &p gitra hai dau ty dién c6 gia tri la
A. 503 V. B. 5002 V. C.25\3 V. D. 50 V

Cau 14: Biét f= 50 Hz, hé s6 tu cam va dién dung co gia tri twong tng 1a
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-4 -4
A.L=EH,C=:LO F B.L:iH,C:Ar'lO F
s V4 47 T
4 -3
C.L=£H,C=4'10 F D.inH,C:‘L10 F
Vs Vs A T

Tra loi cdc CaU hoi 15 va 16 voi cung dir kién sau:

Cho mach dién xoay chieu RLC mac noi tiép theo thir tu trén. Biét rang urL léch pha @/2 so véi
dién ap u ciia hai ddu mach va léch pha 27/3 so véi dién ap hai diu tu dién. Cho R = 30\/1_3 Q,u=
120\3cos(100nt - 5) V

Cau 15: Cuong do hiéu dung cua dong dién trong mach c6 gia tri la

A. | = 4A B.1=+2A ‘ C.1=243A D.1=43A.
Cau 16: Cam khang va dung khang c6 gia tri lan lugt 1a
A.Z =30V, Zc=120V B.Zi=90V,Zc=120V
C.Z2.=30V,Zc=90V . D.Z =120V, Zc=30V
cau 17: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi urc 1éch pha n/2 so v&i uRc thi ta ¢6 hé thirc
A.R= (Z|_ -Zc)2 B.R= Z .z C. i = Zc D. R?=Z,.Z¢c
Z, R+Z,
csu 18: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi urL 1éch pha 7/2 so véi urc thi ta cd
A. U =U,U. B. U =UZ +U’. C.UZ=U_U, D. UZ=U U,
Cau 19: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi ur 1éch pha 7/2 so v&i ure thi ta c6 hé thic
A'U§L+UI§C:(UL_UC)2 B'U§L+UI§C:(UL+UC)2
C.UZ +UZ =2U, -U.) D. U3 +U2. =U, U,

Czu 20: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi urL 1éch pha 7/2 so voi urc thi hé thirc nao dudi day la
ding?

A. UrL.Urc = Ur(UL - Uc) B. 1/U§L+U§C =UR(UL +Uc)
C. UsL-Uéc:UR(UL"‘Uc)Z D. U§L+UF2{C:UI§(UL+UC)

Cau 21: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi urL 1éch pha n/2 so v6i urc thi hé thitc nao dudi day la
dung?

1 1 1 1 1 1 1
2Tz T2 B. w=—t 2t
U® Ug  Ug U® Ug Ug Ug
i_i_i_ 1 D 1 Ug +Uge
Uz Ua Uge Uy U°

Czu 22: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi urL 1éch pha 7/2 so véi dién ap u cia hai diu mach thi ta
c0o hé thurc

A.R=(Z.-Zc)? B.R?=Z.(Zc - Z)) C.R?=Z,(Zc + Z.)? D. R?=Z.(ZL - Zc)
Cau 23: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi urL léch pha 7/2 so véi dién ap u cua hai dau mach thi ta
c06 hé thurc

A.U=U?+UZ +U? B. U =U?*+U}

C.UZ=U*+UZ+U¢ D. U=U?+UZ+U}
Cau 24: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi urL l1éch pha 7/2 so véi dién ap u cua hai d4u mach thi ta
c0o hé thuc

Vs _Ue 5 s _ ¢ Us VU Us_Ueou,

U L U R U L U R U C U R U L U R

c3u 25: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Biét rang, ur. 1éch pha 7/2 so v&i dién p u ctia hai dau mach
va Uc léch pha goc /6 so v6i u. Hé thirc ndo dudi day duoc viét ding?

A.Zc=4Z, B. Zc =[3ZL C.ZL=4[3R D. R=/3Zc¢
Cau 26: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Biét réng, urL léch pha /2 so véi dién ap u cua hai dau mach
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va Uc 1éch pha goc m/4 so véi u. Hé thirc nao dudi day dugc viét ding?

A.Zc=2Z =R B.Zc=+[2Z.=[2R  C.Zc=2R =27, D. R =2Z¢
Ciu 27: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Biét réng, urL 1éch pha n/2 so véi dién ap u cua hai dau mach
va léch pha goc 5m/6 so véi Uc. Chon hé thire ding trong cac hé thuc sau?

J3z, bRz J3Z,

4 4
Cau 28: Cho mach di¢n xoay chiéu RLC. Khi urc 1éch pha m/2 so véi dién ap u cua hai dau mach thi ta
c06 hé thurc

A. R?=Zc(Zc- Z0) B. R?=Z(Zc- Z0) C. R? = Zc(Z- Zc) D. R? = Z\(Z.- Zc)
czu 29: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi urc 1éch pha /2 so voi dién ap u cta hai dau mach thi ta
c06 hé thurc

A.U=U?+UZ +U? B. U =U?*+U}

C. U =U?%+U% +U¢ D. UZ=U?+UZ+U?
czu 30: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi urc 1éch pha /2 so voi dién ap u cua hai dau mach thi ta
c06 hé thurc

A e Ue B. Jr U -Ue c. Je Yo Uy p. 2r _Ye Uy

UR UL_UC UL UR Uc UR UL UR

Czu 31: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Biét r:?mg, urc léch pha n/2 so véi dién ap u cua hai dau mach
va léch pha goc 3n/4 so véi ur. Chon h¢ thire ding trong cac h¢ thire sau?

A. U =4/2U, B. U =2Uc C. U =+/2Ux D. U = 2Ukr
C3u 32: Cho doan mach RLC nbi tiép c6 UL = Ur = Uc/2 thi d6 léch pha giita dién ap hai dau doan
mach véi dong dién qua mach la

A. R =+[3Z, B. R=+/3Zc C.R=

A. u nhanh pha n/4 so vdi i. B. u chdm pha n/4 so v&i 1.
C.unhanh phan/3 sovoii. D. u chdm pha n/3 so véi i.

Cau 33: Cho mach dién xoay chiéu RLC. Khi uUrc 1éch pha 37/4 so vdi dién ap uc thi ta c6 hé thic
A.%:l B.R=2Z_ C.ZL- Zc =+2R. D.R=Zc

2.10™

Czu 34: Cho mot doan mach RLC ndi tiép. Biét L = % (H),C= (F), R thay d6i dugc. Pit vao hai

d4u doan mach mot dién ap co biéu thirc u = Uopcos(100xt) V. Pé uc cham pha 3m/4 so v&i uag thi R phai
co giatrila

A.R=50Q. B. R = 1501/3 Q. C.R=100 Q. D. R = 100n/2Q
—4

c3u 35: Cho mach dién LRC ndi tiép theo tht ty trén. Biét R 1a bién tro, L = % (H),C= 10 (F). bat
T

vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = Uocos(100xt) V. bé dién ap urL léch
pha 7/2 50 v6i urc thi R ¢6 gia tri bang bao nhiéu?

A. R =300 Q. B. R=100 Q. C. R:100\/§ Q. D. R =200 Q.
c3u 36: Cho mach dién mic ndi tiép theo thtr ty R ndi tiép véi L va ndi tiép v6i C, cudn day thuan cam.

-4
10 (F). Pt vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu u =

Biét R thay do6i, L = %(H), C =

Uocos(100xt) V. Pé urL 1éch pha /2 so v6i urc thi dién tré bang
A.R=50Q. B. R = 1002 Q. C.R=100 Q. D. R = 10013 Q.
107
T
dau doan mach mot dién ap c6 biéu thirc u = Uocos(100xt). Bé urL 1éch pha n/2 so v6i u thi R ¢6 gid tri
la
A.R=20Q. B.R =40 Q. C.R=48Q. D. R =140 Q.

c3u 38: Cho mot doan mach RLC ndi tiép. Biét L = % (H),C= % (uF). Pién ap xoay chiéu dit vao hai

c3u 37: Cho mot mach dién RLC nébi tiép. Biét R thay do6i duoc, L = % (H),C= (F). it vao hai
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dau mach 6n dinh va c6 biéu thirc u = Uocos(100xmt)V. Ghép thém tu C’ vao doan chua tu C. Pé dién ap
hai ddu doan mach léch pha /2 so v6i dién ap giita hai dau bo tu thi phai ghép thé nao va gia tri cia C
bang bao nhiéu?

A. ghép C’ song song C, C’ = 75/r (uF). B. ghép C’ ndi tiép C, C’ = 75/n (uF).

C. ghép C’ song song C, C’ = 25 (UF). D. ghép C ndi tiép C, C* = 100 (UF).
Trd loi cdac cau hoi 39 va 40 voi cung dir kién sau:
Cho mach dién gom R, L, C mic néi tiép, dién ap giira hai diu mach 1a u = 100\/§cos100nt V.

Cudn cam c6 do tw cam L = ZTTS (H ), dién tré thuin r = R = 100 Q. Nguoi ta do dwoc hé sb cong

suét ciia mach 1a cosg = 0,8.
cau 39: Biét dién 4p giira hai ddu mach sém pha hon cudng d6 dong dién qua mach. Gia tri caa C 1a
bao nhiéu?
-4 -4 -4 -3
10" |, B.c= 0 F c.c=2 @, p.c=2" ()
3z T 27 T
Ciu 40: Dé cong suit tiéu thu cuc dai, nguoi ta mic thém mot tu ¢6 dién dung C1 v6itu C dé c6 mot bd
tu dién co6 dién dung thich hop. Xac dinh cach méc va gia tri cua C1?

A.C=

-4 4
A. Mic song song, C1 = 10 F B. Mic song song, Ci = 3.10 F
2 o
. I . -4 ) o 21 4
C. Mac noi tiép, C1 = 3.10 F D. Mac nai tiep, C1 = 0 F

Czu 41: Mach dién xoay chiéu gém dién tr& thudn R = 30 Q mic ndi tiép voi cudn day. Dit vao hai dau
mach mot dién 4p xoay chiéu u = U\/Ecos(IOOnt) V. bién 4p hiéu dung & hai ddu cudn day 1a Ug = 60
V. Dong dién trong mach 1é€ch pha n/6 so vo1 u va léch pha n/3 so véi ug. Pién ap hiéu dung ¢ hai dau
mach U c6 gid tri 1a

A.U=602V. B.U=120V. C.U=90V. D. U =603 V.
Ciu 42: Mot mach dién xoay chiéu gém mot cudn day va mot tu dién c6 dién dung thay d6i duoc mic
ndi tiép. Dit vao hai ddu mach dién nay mot di¢n ap xoay chiéu c6 tan sb va dién ap hiéu dung khong
d6i, diéu chinh dién dung cia ty sao cho dién ap hiéu dung giita hai ban tu c6 gia tri 16n nhat. Khi d6

A. dién ap giita hai dau cudn day som pha /2 so véi dién ap giira hai ban tu.

B. cong suit tiéu thy trén mach 1a 16n nht.

C. trong mach c6 cdng huong dién.

D. dién 4p giita hai du mach cham pha /2 so véi dién 4p giira hai dau cudn day.
Czu 43: Poan mach RLC mic ndi tiép, cudn day thun cam. Goi Ug, UL, Uc lan luot 1a dién ap hi¢u
dung ¢ hai du dién tré, cuén cam va tu dién. Biét UL = 2Ugr = 2Uc. Két luan nao dudi ddy vé do léch
pha gitta di¢n ap va cuong d¢ dong dién la ding?

A. u sém pha hon i mot goc /4. B. u cham pha hon i mét goc n/4.

C. u som pha hon i mét goc 3n/4. D. u cham pha hon i mdt géc /3.
Czu 44: Cho doan mach dién RLC ndi tiép. Dit vao hai dau mot dién ap xoay chiéu on dinh u thi dién
&p gitra hai dau cac phan tir Ug = Uc\/§, UL = 2Uc. D9 1éch pha giita dién 4p hai ddu mach va cuong do
dong di¢n la

A. /6. B. —m/6. C. n/3. D. —m/3.
Ciu 45: Mot tu dién c6 dung khang 30 Q. Chon cach ghép tu di¢n nay ndi tiép vo1 cac linh kién dién ti
khac dudi ddy dé duoc mot doan mach ma dong dién qua no tré pha so v6i hiéu thé hai ddu mach mot
goc m/4?

A. Tu ghép voi mdt cudn thuan cam c6 cam khéng béng 60 Q.

B. Ty ghép v6i mot dién tro thuan cé do 16n 30 Q.

C. Ty ghép v&i mot dién trd thuan 15 Q va mot cudn thuan cam co cam khang 15 Q.

D. Tu ghép v6i mot dién trd thuan 30 Q va mot cudn thudn cam cé cam khang 60 Q.
c3u 46: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&, cudn ddy thuin cam. E L i
Pit dién 4p xoay chidu o bidu thirc uas = Uocos100mt V vio hai diu A-—mm“—-ﬁl —

Iy B
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10°*

mach. Biét L = % (H),C= (F) va dién 4p tirc thdi Uam VA Uas 1éch pha nhau /2. Dién tré thuan cia

doan mach la
A. 100 Q B. 200 Q q C.50Q ‘ D.75Q ‘
Ciu 47: Cho mach dién RLC c6 L thay doi dugc. Bat vao hai dau mot di€n ap xoay chiéu u =

Uocos(100xt + ¢)V. Piéu chinh gi tri ciia 6 tw cam L ta thay khi L = Ly = % (HvaL=L>= % (H) thi

dong dién tac thoi i, i twong tng déu 1éch pha mot mot goc n/4 so voi dién ap hai ddu mach dién. Tinh
gia tri cua C.
A.C:i—o(uF). BC—@(F) cc—@(p) @(F)

Cau 48: Cho doan mach nhu" hinh v&. R = 100 €2, cudn day co L L R C
= 318 (mH) va dién tr6¢ thuan khong dang ke, tu dién co dién A ¢ (T —e ] IH B
dung C = 15,9 (uF). Bién 4p hai dau doan mach AB la u = U\/E M N
cos100xnt V. B 1éch pha gilra uan va Uag la

A. 30° B. 60° C. 90° D. 120°
2107

C3u 49: Cho mach dién xoay chiéu RLC ni tiép co L = % (H), C= (F). Tan s6 dong dién xoay

chiéu 1a 50 Hz. Tinh R dé dong dién xoay chiéu trong mach léch pha n/6 véi uas?

ar=¢ B. R = 100,/3 Q. C.R=50/3Q. p.R=20

\3 \3

c3u 50:Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Biét Z| = 20 Q; Zc =

125 Q. Dit vao hai ddu mach dién mot dién 4p xoay chiduu=200\2 4 ;i ﬁ ﬁ B
cos100xnt V. Dicu chinh R dé uan va ums vudng pha, khi 6 dién trd co M N

gia tri bang
A. 100 Q. B. 200 Q. C.50 Q. D. 130 Q
C3u 51: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Biét R = 100\/§Q , C= @ (UF) . it vao hai dau

mach di¢én mot dién ap xoay chiéuu = 200\/§c05100nt V. Diéu chinh L dé uan va ums léch pha nhau goc
/2. Do tu cam khi d6 c6 gia tri bang

A. 1/nt (H). B. 3/n (H). C. 2/n (H). D. 0,5/n (H).
Cau 52: Dat dién ap u = 220\/5003(100nt)V vao hai dau doan mach AB gdm hai doan mach AM va MB
mac ndi tlep Poan AM gbm dién tr¢ thudn R mic ndi tiép véi cudn cam thuan L, doan MB chi ¢c6 tu
dién C. Biét dién ap giita hai dau doan mach AM va dién 4p giira hai ddu doan mach MB c6 gia tri hiéu
dung bang nhau nhung 1éch pha nhau 2x/3. Dién ap hiéu dung giita hai diu doan mach AM bang

A. 220\/5 V. 2\/2?(; V. C.220 V. D. 110 V.
Ciu 53: Poan mach xoay chiéu RLC mic nbi tiép . Pién tré thuan R = 100 Q, cudn day thuan cam co

-4
10 1(F) . Mac vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu u =

do tu cam L, tu c6 dién dung C =

Uosin(100xt) V. Dé dién ap hai du doan mach cung pha véi dién ap hai dau dién tro R thi gia tri do tir
cam cua cudn day la

1 10 1 2
A. L_n(H)' B.L= - (H). C. L—2n_ (H). D. L_n(H)'
Cau 54: Cho mach dién RLC nhu hinh v€, dién 4p hai dau mach 1a véi E I s
Une = 200/2c0s(100xt) V va R = 100\/3 Q. Pién 4p hai dau doan  *—C—T*W0WIT—— [—
mach MN nhanh pha hon hi¢u thé hai dau doan mach AB mdt goc A i} B

2n/3. Cudng do dong dién i qua mach c6 biéu thirc ndo sau day?
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A. i =[2c05(100mt + g) A B. i =[/2c0s(100nt + 3 ) A

C.i= \/Ecos(IOOnt - %) A A.i= \/Ecos(IOOnt - %) A

Cau 55: Mot mach dién xoay chiéu ndi tiép gom tu dién c6 dién dung C, dién trd thuan R va cudn day
c6 dd tu cam L c6 dién trd thudn r. Dung von ké co dién trd rat 1on 1an luot do hai dau dién trd, hai dau
cudn day va hai dau doan mach thi s6 chi 1an lugt 14 50 V, 30\/§ V, 80 V. Biét dién ap tuc thoi trén cudn
day som pha hon dong dién 1a n/4. Dién ap hi¢u dung trén tu c6 gia tri bao nhiéu?

A.Uc=302 V. B.Uc=60V. C.Uc=20V. D.Uc=30V.
Czu 56: Cho mach gdm c6 ba phan tir 1a RLC, khi ta mac R, C vao mét dién ap c6 biéu thirc khong d6i
thi thdy i sém pha so voi u 1a w/4, khi ta mac R, L vao dién ap trén thi thdy dién ap nhanh pha so véi
dong dién 1a /4. Hoi khi ta mac ca ba phan tir trén vao dién ap d6 thi dién ap hai dau L va C ¢o gia tri 1a
bao nhiéu? Biét U= 100 V.

A. 1002 V. B. 50\/2 V. C.0V. D. 200 V
czu 57: Cho doan mach RLC ndi tiép. Dit vao hai ddu mach dién dién apu= 100\/_6c0s(mt)V. Biét urL
som pha hon dong dién qua mach goc n/6, uc va u 1éch pha nhau n/6. Dién ap hi¢u dung gitra hai ban tu
la:

A. 100\/3 V. B. 100 V. C. 200 V. D. 200\/3 V.
Cau 58: Poan mach gém dién tré R =226 Q, cudn day c6 do tu cam L va tu c6 dién dung C bién doi
mic ndi tiép. Hai ddu doan mach co6 dién ap tan sb 50 Hz. Khi C = C1 = 12 (UF) va C = C = 17 (WF) thi
cuong do dong dién hiéu dung qua cudn day khong ddi. Dé trong mach xay ra hién tugng cong hudng
dién thi L va Co c6 gia tri la

A.L =72 (H); Co=14 (uF). B. L =0,72 (H); Co= 1,4 (uF).

C. L =0,72 (mH); Co = 0,14 (kF). D. L =0,72 (H): Co = 14 (uF).
Cau 59: Cho mach dién nhu hinh v€ v1 Uag = 300 V, Ung =140V, R L N C
dong dién i tr& pha so v&i uag mot goc ¢ (voi cose = 0,8), cudn day A+—4—T——NNN—<— =B
thuan cam. Von ké V chi gia tri 1a V AN

A. 100 V. B. 200 V. ~

C. 300 V. D. 400 V

Ciu 60: MGt mach xoay chiéu RLC khong phan nhanh trong d6 R = 50 Q, dat vao hai dau mach mot
dién ap U = 120 V thi i Iéch pha véi u mot goc 60°, cong suit ctia mach 1a

A. 36 W. B. 72 W. C. 144 W. D. 288 W.
Cau 61: Dat dién ap xoay chiéu tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach AB gém hai doan mach AM va
MB mic ndi tiép. Poan AM gém dién tré thudn R = 100\/5 Q mic ndi tiép v&i cudn cam thuan c6 do tu
cam L, doan MB chi c6 tu dién co6 dién dung C = 0,05/x (mF). Biét dién 4p giira hai dau doan mach MB
va dién ap giira hai dau doan mach AB 1éch pha nhau 7/3. Gia tri L bang

1 _2 _\3 _3
A.L=2(H). B.L="(H). C.L="=(H). D.L="(H).

C3u 62: Trén doan mach xoay chiéu khong phan nhanh c6 bén diém theo dang thir ty A, M, N va B.
Giira hai diém A va M chi c6 dién tro thudn, giita hai diém M va N chi ¢6 tu dién, giita hai diém N va B
chi ¢6 cudn day. Dit vao hai ddu doan mach mét dién ap xoay chiéu 240 V — 50 Hz thi ums Va Uam 1éch
pha nhau 7/3, uag va ums 1éch pha nhau 7/6. Pién ap hiéu dung trén R 1a

A.Ur=80V. B. Ur =803V . C.Ur=802 V. D. Ur = 601/3 V.

DAP AN TRAC NGHIEM PQ LECH PHA — PP GIAN PO VEC TO' GIAI TOAN DPIEN XOAY
CHIEU PHAN 1

1C 6B 11D 16A | 21C 26C 31C 36B 41D | 46A | 51C |56C | 61A

2A 7D 12B 17D 22B 27D 32B 37B 42D | 47A | 52C |57C | 62B

3D 8C 13D 18C 23A | 28C 33D 38A | 43A | 48C 53A | 58D |63

4B 9A 14B 19B 24D 29C 34A | 39B 44A 1 49C 54A | 59D | 64
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|5 |10C [15B |20A [25A [30A 35D |40D |45D [50C [55D |60B |65

BIEN LUAN HOP KIN TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU
I. KIEN THU'C VE DONG PIEN MOT CHIEU
* Dong dién mot chiéu khéng qua tu dién.
* Dong dién mot chiéu c6 qua cudn cam nhung Z = 0.
* Dong dién mot chiéu qua dugc dién tré, khi d6 dién trd ¢6 gia tri xac dinh boi R = U/L
Vi du 1; Cho dong dién mét chiéu cé dién ap U = 12 V chay qua mdt cudn day, khi d6 cwong do
dong dién do dwoc 1a 0,4 A. Cho dong dién xoay chiéu c6 dién ap hai diu mach 100 V, tin so 50
Hz chay qua cufn day trén thi cwong do dong dién do dwgce 1a 2 A. Tinh hé 50 tw cam cua cudn
day.

Huédng dan gidi:

* Khi cho dong mot chiéu chay qua cudn day thi chi c6 dién trd r cua cudn day co tac dung. Gia tri cuar
xac dinh béir=U/I=12/0,4 =30 Q.
* Khi cho dong xoay chiéu chay qua cudn day, thi cuén ddy dong vai tro nhu mot doan mach xoay chiéu
Lr thu nho.

Téng tro clia cudn day 1a Z,, =4/r? +Z2 :UT:SOQ > ZL=Z:-r*=40Q

Tir d6 ta dugc hé s6 ty cam cia cudn day 1a L = Z—a)L = 04 —H
V4
Vi du 2: Cho dong dién mét chiéu c6 dién ap U = 20 V chay qua mdt cudn diy, khi d6 cwong do
dong dién do dwoc 1a 0,5 A. Cho dong dién xoay chiéu cé dién ap hai ddu mach 120 V, tan so 50
Hz chay qua cugn day trén thi cwong do dong dién do dwoc la 2,4 A.
a) Tinh hé s6 tw cam ciia cudn day.
b) Tinh cong suit téa nhiét trén cudn diy khi mic dong mot chiéu va dong xoay chiéu twong vng.
Huwéng dan gidi:

a) Tinh L:

* Khi cho dong mot chiéu chay qua cudn day thi chi c6 dién trd r cua cudn day co tac dung. Gia tri cuar
xac dinh béi r = U/l = 20/0,5 =40 Q.

* Khi cho dong xoay chiéu chay qua cudn day thitacd Z,, =r’+2Z2 = Y 500

|

>2Z.=Z, -r*=30Q>L= 0n3 Hb) Tinh cong suit toa nhiét trén cudn day:
- Khi cho dong mot chiéu chay qua thi P = I?r = 0,52.40 = 10W.
- Khi cho dong xoay chiéu chay qua thi P = I%r = 2,42.40 = 230, 4W.
Vi du 3: Mt doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mic ndi tiép, doan mach AM chi ¢6
dién tré thuin R, doan mach MB la mdt cudn diy c6 dd tw cam L va dién tré r. Khi mic vao hai
diu AB vao ngudn dién khong ddi cé gia tri 20 V thi dién 4p giira hai diém MB 12 5 V va cuong do
dong dién qua mach 13 0,5 A. Khi méc vao hai diu AB ngudn dién xoay chidu u = 20/2cos100xt V
thi dién ap hi¢u dung giira hai diém MB 1a 10 V. P§ tr cidm ciia cudn day c6 gia tri 1 bao nhiéu?

5 2 1 1
A. - (H). B. - (H). C. 3 (H). D. 3= (H).

Huong dan giai:

II. MOI QUAN HE VE PHA CUA CAC PAI LUQONG TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU
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- Mach chi c6 R thi u va i cung pha.
- Mach chi c6 L thi u nhanh pha hon i goc n/2.
- Mach chi c6 tu C thi u cham pha hon i goc n/2.
Z

- Mach ¢6 R va L thi u nhanh pha hon i goc ¢ xac dinh boi cong thue tan g = FL

- Mach c6 R va C thi u cham pha hon 1 gbc ¢ xac dinh bdi cong thic tan g = —%

- Mach ¢6 L va C thi u nhanh pha hon 1 gbc n/2 khi Zi > Zc va u chdm pha hon 1 goc n/2 khi Zi < Zc
ChU y: Cdc dang bdi todn vé hép den doi hoi kha nang bién lugn va suy ludn cao (glong bién ludn so
nghiém cua phuong trinh bdc hai chira tham s6 d6) nén ching ta cé ging phdn chia hét cdc truong hop
c6 thé xay ra (nhé doc kjy hét dé bai vi ¢é thé mét dir kién ¢ phdn sau dé bai sé givip loai trir di mét
truong hop nao do).

III. MOT SO DANG TOAN VE HQP KiN THUONG GAP

1) Mach dién c6 1 h¢p kin

Goi ¢ 1a do 1éch pha gitta u va i, voi -
* Néu ¢ = 0:
+hop kin chi chira R néu n6 chira 1 phan tu.
+ hop kin chtra 3 phan te R, L, C vo1 Z = Zc.

<< g Ta c6 mot sb cac trudong hop dién hinh:

N3

*Néu(p:g:

+hop kin chi chra L néu n6 chtra 1 phan ti.
+ hop kin chura 2 phan tu (L, C) véi ZL > Zc.

*Néu(p:-g:

+hop kin chi chia C néu n6 chira 1 phén tu.
+ hop kin chtra 2 phan tu (L, C) véi ZL < Zc.
*Néu 0 << g X
+ hop kin chira 2 phén tir (R, L).
+ hop kin chtra 3 phan te R, L, C v61 Z > Zc.
* Néu - g < <O0:
+ hop kin chira 2 phan tir (R, C).
+ hop kin chira 3 phan tu (R, L, C) véi Z < Zc.
Chay: .
+ Néu mach dién khéng cho dong mot chiéu chay qua thi mach do phai co chira tu dién. ‘
+ Neu mach dién co tiéu thu dién nang thi mach dién phdi co R, hodac cuon day khong thuan cam.
Vi du 1. Cho mach dién xoay chiéu nhw hinh vé. Pién ap hai diu C
mach 1 uag = 200cos(100xt) V, biét Zc = 100 Q, ZL = 200 Q, cu’0’ng -—| |—'—”"W‘"—'—-—l

d¢ hiéu dung ciia mach la I = 2\/5 A, cos¢ = 1. X' 1a doan mach gom
hai trong ba phan tir (Ro, Lo, Co) mic ndi tiép. Héi X chira nhirng linh kién gi? Xac dinh gia tri ciia
cac linh kién do.
Huéng dan gidi:
Twr cose = 1 mach xdy ra cong hudng. Khi d6 u va i cung pha.
Poan AN chtra C va L v6i Zi > Zc nén dé u va i cung pha thi X phai chita Ro va Co
VOl Z, =Z, —Z. = 100Q.
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10042

Ug, =U s =100V2V - R, = NG =500
Tur d6 ta duoc: 22
107
Z; =100Q—>C= F
v
Vi du 2. (Trich d& Tuyén sinh Dai hoc 2004). Cho mdt mach di¢n x| —2— 5
;J | I |

xoay chiéu gém dién tré thuiin R c6 thé thay doi dwoc mic ndi tiép
v6i mot hop kin X (chi chira mdt phan tir L hodc C). Pién ap hiéu dung hai diu mach 1a Uas =
200V, f =50 Hz. Khi cong suit trong mach dat gia tri cwe dai Pmax thi | = 2A va i nhanh pha hon u.
Tim phan tir trong hop X va tinh gia tri ciia chiing.

Huéng dan gidi:
Do i nhanh pha hon u nén hop X chua tu C.

2 2 2 2 2
TaCéPAB:|2R:U—2R: LZJ R2: v ~ < v > (PaB) max= v khi R =Zc
z? R*+Z zZ 22, 27,
R+——
-4
Khi d6, Zas = [R? + 22 =+[2Zc = LIJAB =%=100\/§e R=Zc=1000=C= 2 F
max T

* Mach dién c6 2 hgp kin

Gia sir hai hop kin ta can x4c dinh phan tir chira trong ching 1a X va Y.

TH1: M6i hép chi chira mét phin ti.

Goi ¢’ la d6 1éch pha gitra dién ap cia X va Y (9" = ¢, —¢, , V61 0 < ¢’ < m). Mot s6 cac kha nang co

thé xay ra:
+ Néu ¢’ = 0: Khi do, cac hdp kin hoan toan giong nhau ¢ cac phan tu.
A5 T,
+ Néu ¢’ = 5!

*Hop 1 chira L, hgp 2 chira R.
* Hop 1 chira R, hop 2 chira C.
+ Néu ¢’ = n: Khi do, hdp 1 chira L, hop 2 chtra C.
+Néu0<o’ < g :
* Hop 1 chtra cudn day khong thuan cam (r, L); hop 2 chira R.
* Hop 1 chura L, hop 2 chira cudn day khong thuan cam (r, Lo).
+ Néu g < ¢’ <m: Khi d6, hop 1 chira cudn day khong thuan cam (r, L); hop 2 chira C.
TH2: M6i hgp chira 2 trong 3 phin tik.
Goi ¢’ 1a do 1éch pha gittadién ap cia X va Y (¢’ = ¢, —¢, , V01 0< ¢’ <)

Khd nang 1: X chira hai phin tir R, L:

+Néu(p’=O:Khidc’)Ych1’raR’,L’vc’yi%:%.
i, T s s s e e L R _ , , L
+ Néu ¢ —E:KhldoYchuaR,C VO’l?=Z— < ZL.Zc=RR < RR =C
C
+Néu0<(p’<g:Cé mot s6 kha nang sau xay ra:
n , s oo 4. L L
*Hop 2 chtra (L”, R* ) v61 —>—
R R
* Hop 2 chua (R’, C°) voi R.R’>%
+Néug<(p’<n:Cé mdt s6 kha ning sau xdy ra:
*Hop 2 chua (L, C) voi Z1> < Zc * Hop 2 chia (R’ , C)
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voi RR’ < %

Khda nang 2: X chira hai phéan tir R, C:
+ Néu @’ =0: Khido Y chtaR’, C’ véi CR = C’R’

+Néu g’ =-3: Khido Y chita R, L voi %:zi & Z1.7Zc=RR < RR’ =

Cc

olr

+Néu0< g’ < g: C6 mét s6 kha nang sau xay ra:
-Hop 2 chua (L, C ) voi ZL < Zc
- Hop 2 chua (R’, C*) v6i CR < C’R’..
Vi du 3. Hop X, Y mdi hop chira hai trong 3 phén tir R, L, C. Ndi
AM véi ngudn dién mot chiéu thi von ké V1 chi 60 V va ampe ké 6
chi 2 A. N6i AB véi ngudn dién xoay chiéu c6 tan sé6 =50 Hz thi 4 H H B
cac von ké Vi va V2 cung chi 60 V con ampe ké chi 1A va @ @
U,y LU, Xdc dinh cac phin tir trong cic hop X, Y va xéc dinh gia tri ciia chiing,
Huéng dan gidi:

Khi ndi AM véi ngudn mot chiéu thi trong X phai c¢6 dién tro
Ri:. Do dong dién mot chiéu khong thé chay qua tu dién, déng
thoi X chira 2 trong 3 phan tir R, L, C nén phan tir con lai la L.

Do X 1a RiL nén dién 4p hai ddu AM nhanh pha hon dong
dién, dé U,,, LU, thi dién ap hai ddu MB phdi cham pha hon
1, suy ra Y phai chtra Rz va tu C. o,_-,;:;

Khi néi AM véi dong dién mot chiéu thi dién ap hai dau AB
cling chinh 1a dién 4p hai ddu AM do Y chta tu C nén dong
dién khong chay qua.

Khi @6, Usm =60 V; I: =2 A 2> R1=60/2 =30 Q.

Khi ndi AB véi dong dién xoay chiéu thi theo bai ta c6 Uam
=Ums =60 V; lo=1AZav =2Zuvs = 60Q Ma Zam = 1/R12 +ZE > ZL= \/602 —302 230\/§Q

ZL

D9 1éch pha gitta uam va 1 khi d6 théa man tang,,,= R % =3 D> gam = g Hay uawm nhanh
1

UL g7 Uau

pha hon i goc 60°.

Do U,,, LU, , Ma uaw nhanh pha hon i géc 60° nén ume cham pha hon i goc 30°, hay ome = -%

COSQy = ZRZ — R, =2Z,5C05¢,5 = 60.(:03(—%) =304/3Q

Taco Me

z
tan @,z = —R—C —Z.=-R,tang,,; = —30\/§.tan(—%) =30Q
2

Vi dy 4. Cho mach dién xoay chidu nhw hinh v&, dién 4p hai diu mach I3 uas = 100\/2c0s100xt V.

+ Khi khoa K dong thi I1 = 2A va i léch pha /6 véi uas Lr M

s o N - AL A .y — BT —IX| o

+ Khi khoa K mé thi I =1Ava U,, LU,,. Bi¢t hop X c6 chira2 A Llj'}d B
trong 3 phan tir R, L, C. Xac dinh cic phén tir trong hop X va tinh
gia tri cua ching.

Hudng dan gidi:
- Khi khoa K dong: doan mach MB bi doan mach nén mach dién chi c6 r, L va M B, khi d6 Uam =
Uas =100 V. Do mach c6 r va L nén uam nhanh pha hon i géc n/6.
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Zys = Y s =50Q A
Tu ! —>r=2Z, cos™ =50, Y3 = 25,/30
V4 r 6 2
COS— =
ZAM U—_Ji ......... U_.-Q_I
Dong thoi, tang =l 37, =, tang = 25\/5.% =250 i
r y |
- Khi khéa K mé thi mach dién gom c6 r, L va hop X. Do e U >
- - DMB : JaR
U,y LU,s Va uam da nhanh pha hon i goc n/6 nén ums chdm pha hon i . ' o
goc /3 (hay @MB = —n/3). - doan mach MB c6 chira mét dién trod R
va mot tu C.
R = R [O1Ch S Uns
U,=U,, +U
Taco { ARTAM TR 3y =UZ, +UZ
U AM J‘ U MB

& 2%, =272, +2% > Zve = v100? —50? =50~/3Q2

COSpyp =
Khi do ;B
tan gys === > Zc =—Rtan gy, = —30\/§.tan(—%) =750

—>R=2,,5C080,5 = 50\/560.005(—%) = 25./30)

Vi du 5. Cho mach dién xoay chiéu nhw hinh vé. Hop X chira 2

-3 B
trong 3 phan tir. Cho biét C = 18 F, F, uam = 180\/5005(100111 - 2) ‘_‘i’ | | [

V, Ums = 601/2cos100mt V
a) Cho Rx =90 Q, viét biéu thirc di¢n 4p hai dau mach uas va tinh gia tri cic phan tir trong hop X.
b) Tim gia trj ctia Rx d€ cong suit téa nhi¢t trong mach dat gia tri cuc dai.
Hudng dan giai.
a) Viét uag va xac dinh phan tir trong X.
Viet bieu thirc dién ap hai dau mach ups
Tur gia thiét ta thay uam VA& Ums vudng pha véi nhau.
U,=U,, +U
U AM J‘ U MB

< Ugwe = UOZAM +U0MB 120\/E \
Bang phép tong hop véc to (nhu tong hop hai dao dong diéu hoa) ta duoc
ta g = Ut SIN @as +Uous SN0y _ 180+/2(~1) +602.0 3> ops = - 1,25 rad
Ugam €0S@ay +U gy COSQyg 180+/2.0+60+/2.1
> Uag = 120\/5cos(100mt - 1,25) V.
* Xdc dinh cdc phan tu trong hop X

Tac6Z= 1C_9oge Z,y =RZ+Z2 =90\2Q

.. N - T
Do Ieéch pha ctia uam voi i thoa man tang ,,,= "R 90 - -1 > pam = - 2

]
)
Mw
- 7

Tir d6 { "D UL =UL UGN © Ul =Uly UG

Hay uam chAm pha hon i goc 45°.

Do U,,, LU, , Ma uam chdm pha hon i goc 45° nén ums nhanh pha hon i géc 45° (hay ome = m/4).
- doan mach MB chira mét dién tré R va cuon cam L, hay hop X c¢6 chira R va L.
Ta c6 Uoam = 3Uome < Zam = 3Zmve = Zmvs = 30\/5 Q.
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COSQp = —> R=2,,5C080,;5 = 30\/5.005(%) =30Q

MB
tan g,z = Z—RL —Z, =Rtang,; = 30.tan(%) =30Q2

b) Xac dinh R dé cong suét toa nhiét cuc dai
2 2 2 2
TacoP = PR+1) = 2. (R, +1) = U (R, +1)= v v
Z (Re+1)? +(Z, - Z¢) @ -2y 37.-7
(R, +1)?

uz _ U
A2, -Z.| 4z,-Z.|
Khi dé Rx + 1 =1|ZL - Zc| 2 Rx=|ZL- Zc|-r=30Q ]

TRAC NGHIEM BIEN LUAN HOP KIN TRONG MACH DIEN XOAY CHIEU ‘
Cau 1: MOt doan mach dién xoay chiéu gom hai phan tr X va Y mac noi tiép. Khi dat vao hai dau
mach mot dién ap xoay chiéu cé gia tri hiéu dung U thi dién ap giita hai ddu mdi phan tir 1a U va 2U.

9 Pmax:

thay s ta dugc Pmax = 300W

Hai phan tir 46 phai 1a

A. ty dién va mdt cudn day co6 dién trd Ro. B. dién tro thuan va mot tu dién.

C. tu dién va mot cudn day thuan cam. D. dién trd thuan va mot cudn day thuan cam.
C3u 2: Cho modt hop X chira mot trong ba phan tir: dién trd thuan, cudn day, tu
dién. Khi dat vao hai ddu AB mot dién ap xoay chiéu ¢ gia tri hiéu dung 220 V, 9—| A X 2
nguoi ta do dugec Uam = 120 V va Uvs = 260 V. Hop X chira M

A. cudn diy thuan cam. B. cudn diy khong thuan cam.

C. dién tr& thuan. D. tu dién.

czu 3: Doan mach dién xoay chiéu AB gdbm mdt dién tré R ndi tiép véi hop X. Biét hop X chira mot
trong ba phan tir: dién tré thuan, cudn day, tu dién. Khi dit vao hai ddu AB mot dién ap xoay chiéu c6
gia tri hiéu dung 200 V, nguoi ta do dugc Ur =120 V va Ux = 160 V. Hop X chira

A. cudn day thuan cam. B. dién trg thuan.

C. tu dién hodc cudn day thudn cam. D. cudn day khong thuan cam.
Cau 4: Poan mach dién xoay chiéu AB gém mot tu dién co6 di¢n dung C ndi tiép voi hop X. Biét hop
X chtra mot trong ba phﬁn tr: dién tré thuan, cudn day, tu dién. Khi dat vao hai dau AB mot dién ap
xoay chiéu co gia tri hiéu dung 150 V, nguoi ta do dugc Uc =60 V va Ux =210 V. Hop X chira

A. tu dién. B. cudn day khong thuan cam.

C. dién tré thuan. D. cudn day thuan cam.
Csu 5: Doan mach dién xoay chiéu AB gdm mdt tu dién c6 dién dung C nbi tiép voi hop. Biét hop X
chtra mét trong ba phﬁn ta: dién tré thuan, cudn day, tu di¢n. Khi dat vao hai dau AB mét dién ap xoay
chiéu c6 gia tri hiéu dung 220 V, ngudi ta do duoc Uam = 80 V va Ux = 140 V. Hop X chira

A. tu dién. B. tu dién hoac cudn day thudn cam.

C. cudn day thudn cam. D. dién trd thuan.
Cau 6: Cho doan mach AB gém mét dién tré thuan R va mot hop X méc ndi tiép. Hop X chua hai
trong ba phﬁn tr: dién trd thuan, cudn day, tu dién. Khi dat vao hai dau AB mot dién ap xoay chiéu ¢c6
tan so f, thi ngudi ta nhan thiy dién 4p giita hai dau R 1éch pha /2 so véi dién ap gitra hai dau hop X.

Hop X chtra
A. cudn day khong thuan cam va tu dién. B. cuon day thuan cam va tu di¢n.
C. dién tr¢ thuan va tu dién. D. cudn day thuan cam va di¢n tr¢ thuan.

Cau 7: Cho doan mach‘xoay chiéu nhu hinh v&. Hop X chira hai‘ trong C L
ba phan tu: dién tro t}luﬁn, gu@q day, tu dién. Khi dat V;‘lO hai dau AB ] FANAN X
mot dién ap xoay chi€u ¢ tan so f, thi nguoi ta nhan thay dién ap gitta A M B
hai dau AM léch pha m/2 so v&i dién ap giita hai ddu MB. Hop X chira

A. cudn day thuan cam va tu dién. B. cudn day thuan cam va dién trd thuan.

C. dién tré thuan va tu dién. D. cudn day khong thuan cam va tu dién.
C3u 8: Cho hai hop den X va Y, mdi hop chi chira hai phan tir 1a R, L, C ghép ndi tiép nhau. Mic hai
hop vao mot dién ap xoay chiéu 6n dinh thi thdy dién ap hai dau hop vudng pha voi nhau. Xac dinh cac
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phan tir ¢6 trong cac hop?
A. XchtraRval,Y chtaR vaC. B.XchtaRvaL,Y chtraR valL.
C.XchtaCvalL,Y chtaRvaC. D. XchtaLvalL,Y chta CvaC.
c3u 9: Cho hai hop den, mdi hdp chi co phan tir duy nhat méac vao mach dién xoay chiéu. Ngudi ta
nhan thay dién ap hai diu doan mach nhanh pha /2 so véi cuong do dong dién hai dau mach. Xéac dinh
cac phan tir cia mdi hop c6 thé thoa man?
A. Mot hop chira R va mot hop chtra L. B. Mot hop chira R va mdt hop chua C.
C. Mot hop chtra C va mot hop chua L. D. Mot hop chira R va mot hop chtra L voi R =7,

Cau 10: Cho mach dién xoay chiéu gém cudn cam thuan c6 do tu cam Lo = 2/n (H), tu dién c6 dién
-4

(F) vahop X méc ndi tiép theo tht tu trén. Dit vao hai dau doan mach trén mot dién ap

dung Co = 10

u =200cos(100xt) V. Biét cuong d6 hiu dung cua dong dién 1a \/EA va hé s6 cong suit cia doan mach
bang 1. Trong hop X ¢6 cac phan tir sau méc ndi tiép:
A. dién tré R = 100 Q va cudn cam thuan c6 do tu cam L = 2/n (H).

B. diéntr6 R = lOO\/E Q. va ty dién c6 dién dung

C. dién tro R = 100 Q va tu dién c6 dién dung C = 10

D. dién tré R = 100n/2 Q. va cudn cam thudn c6 do tw cam L = 1/z (H).
c3u 11: Trong mach dién xoay chiéu gdm phan tir X ndi tiép voi phan tr Y. Biét rang X, Y chira mot
trong ba phén tor (dién tré thuan, tu dién, cudn day). bat vao hai dau doan mach mot dién 'cip u= U\/E
cos(100xt) V thi dién ap hiéu dung trén hai phan tir X, Y do dugc 1an luot 1a Ux = i 2

A. cudn day va dién tro.

B. cudn day va ty dién.

C. tu dién va dién tré.

D. mdt trong hai ph?m tur 1a cudn day hodc tu dién phén tlr con lai 1a dién tro.
Cau 12: Trong mot doan mach c6 2 phén tor la X va Y. Dién ap xoay chiéu gitra hai dau cta X cham
pha 7/2 so véi dong dién trong mach con dién ap gitta hai diu cia Y nhanh pha 2 so v6i dong dién trong
mach, biét 0 < @, < /2. Chon dép 4n dling?

A. Phan tt X 1a dién tro, phén tor Y 1a cudon day thuan cam.

B. Phan tir X 1a tu dién, phan tir Y 1a dién tro R.

C. Phan tar X 1a cudn cam thuan, phﬁn tr Y la tu dién.

D. Phan tir X 14 tu dién, phén tr Y 1a cudn day tu cdm c6 dién tr& thuan r khac 0.
c3u 13: Cho mach dién xoay chiéu gém 2 phan tir X, Y méc ndi tiép. X va Y 1a mot trong ba yéu t6 R,
L, C. Cho biét dong dién trong mach tré pha n/3 so véi dién 4p giira hai dau doan mach. Xac dinh X, Y
va quan hé tri s giita chung.

A. X 1a cuén day thuin cam, Y Ia dién tré R, R =+[3Z,

B. X la tu dién C, Y 1a dién tro R, R =~[3Z¢

C. X ladién tro R, Y 13 cudn dy thudn cam, Z, =+[3R

D. X la ty dién C, Y 1a dién tr& cudn day thuan cam Zc
C3u 14: Cho nhiéu hop kin giéng nhau, trong mdi hop chira mot trong ba phan tir Ro, Lo hodc Co. Ly
mot hop bat ki mic ndi tiép véi mot dién tré thuan R = 20 Q. it vao hai dau doan mach dién ap xoay
chidu ¢ biéu thirec dang u = 200n/2cos 100xt V thi dong dién trong mach c6 bidu thirc i = 24/2 sin(100mt

+ g ) A . Gié tri ctia phan tir trong hop kin do6 1a

A. Lo =318 mH. B. Ro =80 Q. C. co_@(pF) D.R=100Q

c3u 15: Cho nhiéu hop kin giéng nhau, trong mdi hdp chira mot trong ba phan tir Ro, Lo hodc Co. Ly
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mot hdp bat ki mic ndi tiép voi mot cudn day thuan cam c6 L = 3? (H). bat vao hai dau doan mach
dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc dang u = 200\/50051007& V thi dong dién trong mach c6 biéu thic i =
locos(100mt - 3) A . Phan tir trong hp kin do 1a

100 (LUF) C.Ro= 100 Q D. Ro=100.

NE
csu 16: Nhiéu hop kin gidng nhau, trong mdi hop chira 1 trong 3 phan tir R, L hodc C. Ngudi ta lip
mot doan mach gém mot trong cac hop do mic ndi tiép v&i mot dién trd thuan 60Q . Khi dit doan mach
vao mot dién ap xoay chiéu tan sd 50 Hz thi dién ap tré pha 42° so v6i dong dién trong mach. Xac dinh
phan tir trong hop kin va tinh gi tri cta phan tir d6?

A. Cudn cam c¢6 L = 2/n (H). B. Tu dién c6 C = 58,9 (uF).

C. Tu dién c6 C = 5,89 (uF). D. Tu dién c6 C = 58,9 (mF).
Ciu 17: Cudn day thuan cam co6 hé sb tu cam L = 636 (mH) mic ndi tiép vo1 doan mach X, doan mach

A. Ro = 1004/3 Q B. Co =

T

X chira 2 trong 3 phan tir Ro, Lo , Co mic ndi tiép. Dit vao hai ddu mach dién ap xoay chiéu u = 120\/5
cos100xt V thi cuong d6 dong dién qua cudn day la i = O,6\/§COS(100nt - %) A . Xéac dinh 2 trong 3

phan tir d6 va tinh gia tri ciia chung.

A. Ro=173va Lo =318 mH. B. Ro=173va Co=31,8 mF.

C.Ro=17,3vaCo=31,8mF. D. Ro =173 va Co = 31,8 puF.
Czu 18:Ba linh kién tu dién, dién trd, cudn day duoc dat riéng biét trong ba hop kin c6 danh sé bén
ngoai mot cach ngau nhién béng cacsb 1,2, 3. Téng trd cia moi hop ddi voi mot dong dién xoay chiéu
c6 tan sd x4c dinh déu bang 1 kQ . Tong tré ctua hop 1, 2 mic ndi tiép ddi v6i dong dién xoay chiéu do
3 Z12 = \J2 KQ. Téng tr& ciia hop 2, 3 méic ndi tiép dbi voi dong dién xoay chidu d6 1a Z2z = 0,5 kQ.
Tung hop 1, 2, 3 1a gi?

A. Hop 1 1a tu dién, hop 2 1a dién trd, hop 3 1a cudn day.

B. Hop 1 1a dién trd, hop 2 1a tu dién, hp 3 1a cudn day.

C. Hop 1 1a tu dién, hdp 2 1a cudn day, hop 3 1a tu dién.

D. Hop 1 1a dién tro, hop 2 1a cudn day, hop 3 1a tu di¢n.
c3u 19: Cho hop kin gdm 2 trong 3 phan tir Ro, Lo hodc Co méc ndi tiép. Mac hop kin ndi tiép véi tu

dién co6 dién dung C = 33:;5 uF . bat vao hai dau doan mach dién ap xo0ay chiduu = 120\/5008(1007:‘[ +
%) V thi dong dién trong mach lai = 2\/§COSIOO7It A. Cac phan tir trong hop kin d6 1a:

A. RO:GO\/EQ,LZG;T/?H E. R0:30\/§Q,L=£H

C. R, =30./20, L=67fH D. RO=30\/§Q,L=67‘T/3§H

c3u 20: Trong doan mach ¢ 2 phan tir 14 X va Y mic nbi tiép. Dién ap xoay chiéu dit vao X nhanh

pha 7/2 véi dién ap xoay chiéu dit vao hai dau phan tir Y va cung ’—®7
pha voi dong dién trong mach. Cho biét biéu thirc cua dong dién 4 A—LIX] v B
xoay chiéu trong mach la 1 = Iocos(mt — 7/6), viét bi€u thuc ctua di¢n = M
ap gitra hai dau cia X va dién ap giira 2 dau cua Y.

A. ux = Ugxcos(mt); uy = Uoy cos(ot + m/2). B. ux = Uoxcos(wt); uy = Ugy cos(wt — 1/2).

C. ux = Uoxcos(wt — m/6); uy = Ugy cos(ot —m/2). D. ux = Ugxcos(wt — m/6); uy = Ugy cos(mt — 27/3).
Czu 21: Dit vao hai ddu doan mach AB mét dién apu = 100\/§cos100nt V, tu dién c6 di¢n dung C =
10~

(F) . Hop X chi chira mot phan tir (dién tré hodc cudn day thudn cam) méc ndi tiép véi tu C. Biét

réng 1 sé6m pha hon uag mot goc /3. Hop X chira dién tr¢ hay cudon day? Gia tri dién tré hodc do tu cam
tuong ung la bao nhiéu?
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A. Hop X chira dién tro, R = 1004/3Q. B. Hop X chira dién tré, R = 1001/3 Q
By By
s 21
Czu 22: Cho doan mach gdm hai phan tir X, Y méc ndi tiép. Trong d6 X, Y c6 thé 1a R, L hodc C. Cho
biét dién ap gitra hai d4u doan mach lau = 200\/500510011‘[ V,i= 2\/§COS(100nt - %) A. Cho biét X, Y

C. Hop X chtra cuon day, L = D. Hop X chura cudn day, L =

1a nhitg phan ttr ndo va tinh gia tri cta cac phan tir d6?

A.RZSOQ,L:%H B. R =50Q, C—@uF
C.RZSO\EQ,L:iH D,R:SO\/?%Q,L:%H

Cau 23: Cudn day thudn cam co hé sb ty cam L = 636 (mH) mic ndi tiép voi doan mach X. it vao hai
dau doan mach dién apu = 120\/§C08100ﬂ?t V thi cuong do dong dién qua cudn day la i = 0,6\/§
cos(100xt - 7/6) A. Tim dién 4p hiéu dung Ux giira hai ddu doan mach X?

A.Ux =120 V. B. Ux =240 V. C. Ux= 12012 V. Dux-ao\fzv
Cau 24: Cho mot hop den X trong d6 co6 chira 2 trong 3 phan tir R, L, hodc C méc ndi tép. Mic hop den
ndi tlep vo1 mot cudn day thuan cam c6 Lo = 318 (mH). bat vao hai dAu doan mach dién mot dién 4 ap

xoay chiéu c6 biéu thuc u = 200\/§COS(IOOnt - g) V thi dong dién chay trong mach c6 biéu thirc i = 4\/§

cos(100mtt - %) A . Xac dinh phan tir trong hop X va tinh gia tri ctia cac phan tu?

A.R=50Q; C =318 (uF). B. R=100 Q; L =31,8 (mH).

C.R=50Q; L =3,18 (uH). D. R=50Q; C =318 (uF).
Cau 25: Nhleu hop kin giéng nhau, trong mdi hop chira mot trong ba phan tir Ro, Lo hodc Co. Lay mot
hop bat ki mic ndi tlep véi mot dién trd thudn co gia tri R = 60 Q. Khi dat vao hai dau mach dién mot
dién ap xoay chiéu u = U\/E(\)OS]OOTH V thi thay dién ap hai dau mach dién som pha 58° so v6i cuong do
dong dién. Hop den chura phan tir ndo va gia tri bang bao nhi¢u?

A. Tu dién, Co = % MF B. Cudn cam, Lo = 306 (mH).

C.Cufncam,Lo=3,06 (H). D. Cudn cam, Lo = 603 (mH).
Cau 26: Cho doan mach xoay chiéu gom mot hop kin X noi tiép vé1 mot bién tré R. Hop X chira mot
trong ba phﬁn tir Ro, Lo hodc Co. Dt vao hai ddu mach dién mét dién ap xoay chiéu co dangu = 200\/5
cos100xt V . Diéu chinh R dé Pmax khi d6 cuong do dong dién cuc dai trong mach la \/E A, biét cudong
do dong dién trong mach sém pha so véi dién ap hai dau mach. Xac dinh phan tur trong hop X va tinh
gid tri ciia phan tir d6?

N 1 n _ 10"
A. Cudn cam, Lo = - H B. Tu dién, Co = uF
Vs
C. Tu dién, Co = @uF D. Tu dién, Co = 9MF
T

Cau 27: Cho mach dlen xoay chiéu nhu hinh v&. Biét cudn day thuan cam L =
636 (mH), tu dién co6 dién dung C = 31,8 (uF), hop den X chira 2 trong 3 phan é E (ﬂ%ﬁ‘
ttr Ro, Lo hodc Co méc nbi tiép. Pit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu

¢6 biéu thirc u = 200cos(100xt) V. Biét cuong do dong dién hiéu dung trong

mach 12 2,8 A, hé s6 cong suét cua mach cosp = 1. Cac phén tir trong X la

A. Ro =50 Q; Co =318 (UF). B. Ro =50 Q; Co = 31,8 (UF).
C. Ro =50 Q; Lo = 318 (mH). D. Ro = 100 Q; Co = 318 (F).
cau 28: Mach dién nhu hinh v&, uas = U/2c0swt V. R Cy
Khi khéa K dong: Ur = 200 V; Uc = 150 V. Afme=—iZ B
Khi khoa K ngt: Uan = 150 V; Ung = 200 V. z

Xéc dinh céc phan tir trong hop X?
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A. Rova Lo B. Rova Co C.LovaCo D. Ro
Cau 29: Dit vao hai dau doan mach dién AB nhu hinh v& dién apu= 100\/5

_ C
4 A
cos100nt V. Tu dién C co6 di¢n dung la C = 10 (F). Hop kin X chi chua 1 g—— X ¢B
T

phan tir (dién tré thuin hodc cudn day thuan cam). Dong dién xoay chiéu trong mach sém pha /3 so
v6i dién ap gitra hai dau mach dién AB. Hoi trong hop X chtra phan tir nao va tim gia tri cua phan t
do?

A. Ro=75,7 Q. B. Lo =31,8 mH. C. Ro=57,7 Q. D. Ro=80Q.
-3

Cau 30: Cho mach di¢n xoay chiéu nhu hinh v&, trong d6 tu dién cod dién dung C = 12 (F). boan
Vs

mach X chira hai trong ba phan tor R, L, C mic ndi tiép. Bo qua dién tré ciia ampe ké va day ndi. Dat
vao hai diu doan mach mét dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = 200\/50031007tt V thi ampe ké chi 0,8
A vahé sb cong suét cua dong di¢n trong mach la 0,6. Xac dinh cac phén tir chura trong doan mach X va
gia tri cua ching.

-4
A. R, =150Q; L, =£H B. R, =150Q; C, = 0,56.10 =
7 T
-3
C. R, =500 C, = 0010 D. A hoic B déu dung.
T

Ciu 31: MGt hop kin trong d6 co thé 12 mot tu dién C hodc mot cudn thuan cam L. Nguoi ta mic nbi
tiép hop do vai dién trd thuan R = 100 Q. Khi dat vao hai dau doan mot dién &p xoay chicu tan s6 50 Hz
thi dién 4p sém pha 45° so véi dong dién trong mach. Hop kin d6 chira

-4
A. tudiénco C = 10 (F). B. cudn day thudn cam c6 L = 1/ (H).
Vs
A 1A A . , cn 10~
C. cudn day thuan cam c6 L = 0,5/n (H). D. tu dién co C= 5 F
T
Cau 32: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh bén. Trong moi hop X va Y M
clgﬁa mdt trong ba phan tu: diép tr¢ thuan, cudn day, tu dién. Dat vao hai 2] X — Y —
dau A, B mdt dién 4p xoay chiéu, thi cuong d¢ dong dién trong mach i = A B
. |u, =120cod 807t - Z o o
2cos(80xt) A va dién ap 2 ) .Cachop X vay chira phan tir nao?

u, =180cos@0xt)V
A. X chura cudn day thuan cam va tu dién; Y chtra cudn day khong thuan cam va tu dién.
B. X chtra cudn day thuan cam va tu dién; Y chtra cudn day thuan cam va dién trd thuan.
C. X chira tu dién va dién tré thuan; Y chia cudn day thuan cam va dién trd thuan.
D. X chi chta tu dién va Y chi chira dién tré thuan.
Ciu 33:M0ot mach dién xoay chiéu g@)m R, L, C nbi tiép nhau. Méc véao hai dau mach dién mot dién ap

xoay chiéu u = Ugcos(2nft + g ) V, ¢6 gié tri hiéu dung khong d6i. Khi tan sb ctia dong dién 1a 50 Hz thi

dién ap gitra hai ban tu uc = Uoccos(100mt - %) V. Khi ting tin s6 cua dong dién dén 60 Hz thi

A. cuong do dong di¢n I trong mach tang. B. dién &p gitra hai ban ty Uc tang.
C. dién ap gitra hai dau cuon day UL giam. D. cuong do dong di¢n I trong mach giam.
Cau 34:Mot mach di¢n xoay chieu gom R, L, C noi tiép voi nhau. Dat vao hai dau mach dién mot dién

xoay chiéu u = Upcos(2nft - %) V, c6 gia tri hiéu dung khong doi. Khi tan sé cua dong dién 1a 50 Hz thi

hiéu dién thé giita hai dau cudn day L 1a ur = UoLcos(100mt + g) V. Khi ting tan sé cua dong dién dén

60 Hz, thi
A. hiéu dién thé giita hai dau cuon day Ui giam.  B. cong suat tiéu thu P trong mach giam.
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C. hiéu dién thé giita hai dau dién tro Ur ting. D. cong suét tiéu thy P trong mach ting.
Cau 35: Hop kin (c6 chtra tu C hodc cudn day thuan cam L) duoc mic ndi tiép vo1 dién tré R = 40 Q.
Khi dit vao doan mach xoay chiéu tan s f = 50 Hz thi dién ap sém pha 45° so voi dong dién trong
mach. B§ tr cam L hodc dién dung C cta hop kin c6 gia tri 1a

107 1077

A.C=—F B. L =0,127 (H). C.L=0,1(H). D.C=

FC(F)

A
Cau 36: Mach dién nao dudi day thoa méan cac diéu kién sau
neu mac vao nguon dién khong d6i thi khong c6 dong dién.
* néu mac vao nguon xoay chiéu c6 u = 100cos(100xt) V thi c6 i = 5cos(100xt + 7/2) A.
A. Mach c6 L nbi tiép C. B. Mach chi c6 C.
C. Mach c6 R ndi tiép L. D. Mach c6 R néi tiép C.
Cau 37: Dat dién ap xoay chiéu ¢6 gia tri hi€u dung U vao hai dau mot hop den X thi dong di¢n trong
mach c6 gia tri hiéu dung 0,25 A va sém pha n/2 so véi dién ap hai dau hop den X. Cling dat dién ap do
vao hai dau hop den Y thi dong dién trong mach van c6 cuong do hiéu dung 13 0,25 A nhung cing pha
voi dién ap hai d4u doan mach. Néu dat dién ap trén vao hai d4u doan mach X va Y méc nbi tiép X, Y
chi chtra 1 phan ttr) thi cudng d6 hiéu dung cua dong dién trong mach 1a

A. %A. B. % A C. % A D.~\/2 A.

DAP AN TRAC NGHIEM BIEN LUAN HOP KIN TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU

1C 6B 11C 16B 21B 26C 31B 36B 41 46
2B 7D 12D 17D 22C 27B 32D 37B 42 47
3C 8A 13C 18B 23A 28A 33D 38 43 48
4D 9C 14B 19D 24A 29C 34 39 44 49
S5A 10C 15D 20D 25B 30D 35B 40 45 50

TRAC NGHIEM CAC BAI TOAN PIEN XOAY CHIEU HAY VA KHO — PHAN 1
Cau 1. Mot dén dng duoc mic vao mot dién ap xoay chiéu ¢ biéu thirc u = 100\/5008(100nt -n/2) V.
Cho biét dén sang néu u > 70,71 V. Trong mot gio sir dung, dén thuc sy tiéu thu dién niang trong thoi
gian la
A. 15 phat. B. 30 phdt. C. 20 phut. D. 40 phat.
Cau 2. Cho doan mach RLC. Pit vao hai dau dog_m mach rp(}t dién ap xoay chiuu = U\/Ecpswt V.
Gitra hai ban ty C ¢6 bo tri mot khoa K. Gitra hai dau R ¢6 mac mot von ke. Khoa K dong von ke chi gia
tri gip 3 lan khi khoa K ngit. Xac dinh hé s6 cong suit cia mach khi K dong. Biét dong dién khi K déng
vudng pha véi dong dién khi K ngit.
1 1 1 3
A. 0 B. 3 C. 7 D. T
Cau 3. Cho mach dién RCL méc ndi tiép theo tht ty R, C, L, trong d6 cudn day thudn cam co do tu cam
L thay ddi duoc; R = 100 Q. Dit vao hai dau doan mach hiéu dién thé xoay chiéu tan sb f= 50 Hz. Thay

ddi L nguoi ta théy khiL=LivakhiL=L,= % thi cong sudt tiéu thu trén doan mach nhu nhau nhung

cudng do dong dién tic thoi vudng pha nhau. Gid trj ctia L1 va dién dung C 1an luot 1a

4 4
A L= 2Hyc=2 ¢ B.Li= 2(H);C="2F
Vs 2 V4 3
4 4
c.li= 2y c=2F D.Li= =~ (H);c=310"F
b4 V4 Ar

Cau 4. Cho mach dién RLC. Bién ap dat vao hai d4u doan mach c6 dangu = U\/Ecosc)t V;R?= % Cho

biét dién ap hiéu dung UrL = \/(_BURC. Hé sb cong suat cua doan mach c6 gia tri la
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B. — C. .= D. —
5 7 5

Cau 5. Cho doan mach AB gém hai doan mach AM ndi tiép MB. boan mach AM g@)m dién tré R ndi
ti€p voi tu dién cé dién dung C, doan mach MB c6 cudn cam c6 do tu cam L va dién trd r. Dat vao AB

mot dién ap xoay chiéu u = U\/Ecoswt V.BiétR =r= \/I ; Ums = '\/§UAM Hé s6 cong suét cua doan

A V2 V3 3 J2
-

mach co gid tri 1a
A. 0,887. B. 0,755. C. 0,865. D. 0,975. ’

Céau 6. Cho mach dién AB gom hai doan mach AM noi tiép véi MB, trong d6 AM gom dién tré R noi
tiép voi tu dién c6 dién dung C, MB ¢6 cudn cam c6 do ty cam L. Dat Véo hai dau doan mach mot dién
ap xoay chleu u= U\/Ecosmt V. Biét uam vudng pha v6i ume v6i moi tan sé . Khi mach ¢ cong hudng
dién véi tan s6 wo thi Uam = Ume. Khi @ = w1 thi uam tré pha mot goc az dbi voi uas va Uam = Uz, Khi o
= 2 thi Uam tré pha mot goc oz ddi v6i uas va Uam = Ur. Biét as + o2 = E; U= %Ul’. Xac dinh hé s
cong suit ciia mach ing voi o1; w2

A. cosep =0,75; cosep’ = 0,75. B. cosp =0,45; cose’ = 0,75.

C. cose =0,75; cose’ =0,45. D. cose = 0,96; cose’ = 0,96.
Cau 7. MachRLC co R? = % va tin sb thay ddi dugce. Khi f = f1hodc £ = f> thi mach ¢6 cung hé sb cong
suat. Biét f, = 4f1. Tinh hé sb cong suat ctia mach khi do.

A. cosp = 0,44. B. cosp = 0,5. C. cosp =0,55. D. cosp = 0,6.

Céau 8. bat mot dién ap xoay chiéu u = Uocosmt V vao hai dau mot doan mach AB gém dién tré R,
cudn day cam thuan L va tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép. Tu C c¢6 dién dung thay doi dugc.Thay
ddi C, khi Zc = Zc1 thi cuong do dong dién tré pha m/4 so véi dién ap hai dau doan mach, khi Z¢ = Z¢p =
6,25Zc:1 thi dién ap hi€u dung gitra hai tu dat gia tri cuc dai. Tinh h¢ sb cong suét caa mach khi d6?

A. 0,6. B.0,7. C.0,8. D. 0,9.
Cau 9. Cho mach dién RLC, cudn cam cé dién tr¢ thuan r. Dién 4p dit vao hai ddu doan mach c6 dang

u= 125\/500303‘[ V, v6i o thay doi duoc. Poan mach AM gom R va C, doan mach MB chira cu¢n day.
Biét uav vubng pha voi umg va r = R. Vi hai gia tri cua tan sd 1a @1 = 1007 rad/s va va w2 = 56,25

rad/s thi mach c6 cung hé¢ ) cong suét. Hay x4c dinh hé ) cong suét ctia doan mach.
A. 0,96. B. 0,85. C.0,91. D. 0,82.

Céu 10. Cho mach dién RLC, cudn day thuan cam. Pién ap dat vao hai dau doan mach lau = U\/ECOS(nt

R < A I— ’, A A A A \ 3 / e . .7 . 5 A A A
V, o thay doi duoc, biet = = R% Mach c6 hé so cong suat la ﬁ ung voi hai gia tri ctia tan s6 o. Biét o1

C
= 100x rad/s. Xac dinh gia tri thr hai ©2?
A. 1007 rad/s. B. 100x rad/s. C. 100z rad/s. D. 100w rad/s.
Cau 11. Cho mach RLC, C thay déi dugc. Dién ap hai dau doan mach u = U\[2c0s100xt V. Khi C = Cy
-4 -4
10 (F) hoac C=C;= 10 (F) va thi mach tiéu thu cing cong suit nhung cac dong dién i1 va iz 1éch

pha nhau /3. Xé4c dinh R néu biét L = % (H).

A. 50 Q. B.AN2Q. C.50\/3 Q. D.30\3Q.
Cég 12. Cho mach 7dién gém dog}n AM ndi tiép véi MB. Poan AM ¢6 1 ph?m to la R‘; doan MB chtra
thuan cam L thay d6i1 dugc noi tiep vaoi C. Dat vao hai dau A, B hi¢u di¢n thé xoay chiéu co6 gia tri hi¢u

dung va tan s6 khong d6i 50Hz. Piéu chinh L = Ly = % (H) dé Uwmg dat gia tri cuc tiéu thi thdy cong
sgét trén mach }él 240 W va cuong do dong dién hi¢u dung qua mach cé gia tri 2\/§A. Piéu chinh L = L,
dé hiéu dién thé trén cudn cam dat gia tri cuc dai. Tinh d¢ léch pha gitta u. va uas khi L =L la

A. 60°. B. 53°. C. 73° D. 37°.
Cau 13. Cho mach dién RLC ndi tiép, c6 dién tré 90 Q. Pit vao 2 dau doan mach dién ap u :100\/5
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cos100nt V. Thay doi L ta thay khi cam khang ctia cudn day bang Zy thi hiéu dién giita 2 dau RL dat gia
tri cuc dai bang 200 V. Tinh gié tri ctia Z.?

A. 90 Q. B. 120 Q. C. 150 Q. D. 180 Q.
Céau 14. Cho doan mach RLC. Dbién ap dat vao hai dau doan machu = 100\/§C03100nt V;R=100Q;

L= % H. Xac dinh C dé Urc cuc dai.

_ 10"
2,4

Cau 15. Cho doan mach RLC c6 u = 100\/5005100nt V;R=100Q, L= % (H). Xac dinh C dé Urc =
200 V.

-3 -4 -3
A.C F B.c= 9 F c.c=9 ¢ p.c=9"¢
24r 27 27

—4 -3 -4 -3
10 F B.C::LO F C.C=10 F D.CZ:Lo
157 157 Vs 4

Cau 16. Cho doan mach RLC. Dién ap dit vao hai dau doan machu = 100\/§C08100nt V;R =100Q;
L= % Xéc dinh C dé UgrL = 200 V.

A.C= F

-4 -3 -4 -4
10 F B.C:10 F C.C:10 F D.C=10
3z 27 /4 A

Céau 17. Cho mach dién xoay chiéu g@)m doan mach AM ndi tiép voi1 doan MB. Poan AM 1a hop kin X
(X chira hai trong ba phan tir phan tr R, L, C); doan MB 1a tu dién ¢6 C = % (UF). Dat hiéu dién thé

A.C= F

xoay chiéu 50 Hz vao hai ddu AB thi thay hiéu dién thé hiéu dung giita hai diém bét ki trong ba diém A,
M, B déu c6 gia tri 120 V. Tinh cong suét tiéu thu cua X?

A. 14,40 W. B. 24,94 W. C. 28,80 W. D. 49,88 W.
Céu 18. Cho mach dién RLC. Dién ap dat vao hai dau doan mach co dang u = U\/E cosot V, R 1a mot
bién tré. Pidu chinh tan sb f thay d6i, nguoi ta thiy rang voi fi = 25 Hz hay f, = 50 Hz thi mach vAn tiéu
thu cong suét 1a P cho du bién tré co gia tri Ry =45 Q hay Rz = 80 Q. Xac dinh tan sd fo dé mach c6
cong hudng dién.

A. 75 Hz. B. 25\/§ Hz. C. 35,5 Hz. D. 85 Hz.
Cau 19. Cho mach dién RLC, véi C thay déi dugc. Dién ap dit vao hai ddu doan mach c6 dang u =Un/2
-4 -4
cosot V.Khi C =C;y = 10 F thi cuong d6 dong dién i tré pha /4 so véiu. Khi C = C;, = ;05 F thi dién
Vs Ay
ap hai dau tu dién dat gia tri cyc dai. Tinh tan sb goc o, biét L =2/n (H)?
A. 2007 rad/s. B. 507w rad/s. C. 107 rad/s. D. 100z rad/s.

Cau 20. Cho mach dién RLC, vi C thay doi duoc. Dién ap dat vao hai dau doan mach 1a u = 200/2
cosot V. Khi C = C, thi dién ap hai dau tu dién dat gia tri cuc dai Ucmax = 250 V, khi d6 mach ti€u thy
cong suat P =120 W. Tinh gi4 tr1 ciia R.
A. 120 Q. B. 100 Q. C. 150 Q. ~ Db.50Q.
Céau 21. Cho doan mach AB gom ba doan mach AM, MN va NB mac noi ti€p. Poan AM chtra tu C =
-3
12 (F), doan MN chtra cudn day co r= 10 Q, d¢ ty cam L = % H, doan NB chtra bién trd R. Dit vao
Vs
A, B mot dién 4p xoay chiéu ¢6 tan s6 c6 thé thay doi. Khi ¢b dinh f= 50 Hz, thay doi R thi dién 4p hiéu
dung doan AM dat gié tri cuc dai l1a Uz, Khi ¢6 dinh R = 30 Q, thay do6i tan so6 f thi di¢n &p hi€u dung hai

dAu doan AM dat gi4 tri cuc dai 12 Uz. Khi d6 ti s6 % 12
2

A. 1,58. B.315 C. 0,79. ‘ D. 6,29.
Cau 22. Cho doan mach RLC, tu C bién d6i dugc, cudon diy cam thuan. Dién ap hai dau doan mach u =
-2 -4
781/2c05100xt V. Khi C thay ddi, ta thdy c6 hai gia trj C = C; :1(; F,C=C;= 107 hi dién ap hiéu
T T
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dung gitra hai dau dién tré R va hai dau cudn cam c6 cung giatrila 62,4 V. GiatrictaRva L la

A. 50 Q; 64(H). B. 48 Q; OTf“(H). C. 60 Q: 46(H). D.30 Q; 64(H).
Céu 23. Cho doan mach xoay chiéu g6m dién tré thuan, cudén day thuan cam va tu dién méic nbi tiép Vo1
nhau. Tu dién c6 dién dung thay ddi dugc. Pat vao hai diu doan mach mot dién ap xoay chiéu co gia tri
hiéu dung 1a 200 V, tan s6 50 Hz. Diéu chinh dién dung cua ty dién dé dién ap hi€u dung gitra hai ban tu
dat cuc dai, khi d6 cuong do dong di¢n turc thoi trong mach c6 gia tri hi¢u dung 2 A va Iéch pha so véi
dién ap hai d4u doan mach 13 7/3 rad. Gia tri dién dung cua ty di¢n la

-4 -4 -4 -4
10 B co210" L cc- V310 b.C= J3.10
V3 7r J3r 27 T
Cau 24. Poan mach xoay chiéu gdbm mdt cudn day c¢6 cam khang Z. mic ndi tiép véi dién tré thuan R.
bién ap hi€u dung & hai dau cudn day, hai dau dién tré R, hai diu doan mach tuong tng la Ui, Ugr, U.
bién &p hai dau cudn day I¢ch pha n/3 so véi di¢n ap hai dau dién tré R va Us = Ur. Goi cong suét mach
1a P. Két luan nao sau day sai?
2

A. P—U? B. U =~/3Uk. C. COS(p:le D. ZL =+/3R.
Cau 25. M6t cudn day cé dién tro thuan R, d6 tu cam L. Néu méc cudn day vao hi¢u dién thé mot chiéu
24 V thi cuong do dong dién qua cudn day 1a 0,36 A. Néu méc cudn day vao hi¢u dién thé xoay chiéu co
U =100 V thi cuong d6 hiéu dung cua dong dién qua cudn day do 1a 1 A. Hé s6 cong suat ctia cudn day
lic nay la

A. 0,5, B. 2/3. C. 3/4. D. 0,86.
Cau 26. Boan mach dién gém 1 cudn day c6 dién tro R va do tuy cam L ndi tiép vo1 mot tu dién co dién
dung thay d6i duoc. Dién 4p xoay chiéu ¢ 2 dau doan mach 1a u = U\/Ecoswt V. Khi C = C; thi cong
suat ciia mach 1a P =200 W va cuong do dong dién qua mach 1 i = I\/Ecos(oat + n/3) A. Khi C = C, thi
cong suét cuc dai, gia tri cuc dai do l1a

A. 400 W. B. 200 W. C. 800 W. D. 600 W.
Cau 27. Khi mic lan luot mot dién tro thuan, mot cudn day thudn cam va mot tu dién vao mot dién ap
xoay chiéu u = Upcos(mt) V thi cuong do dong dién hiéu dung chay trong cac phan tir d6 co gia tri tuong
tmg 12 2,4 A; 3,6 A; 1,2 A. Néu mic ba phan tir trén nbi tiép voi nhau thanh mot doan mach rdi méic vao
dién ap nay thi cuong do hi¢u dung ctia dong dién qua mach la

A. 1,24A. B. 1,52A. C. 1,44A. D. 0,96 A.

Céau 28. Mot cudn day c6 do tuw cam L = i

xoay chiéu u = 200\/2c0s2xft V ¢6 tan s6 thay ddi duge. Khi tan sé dong dién 1a 80 Hz va 125 Hz thi
thay cuong QG d(}ng diéq qua mach déu bang 3,64764A. Tim cuong d0 dong dién cuc dai trong mach
nay khi cho tan so thay do6i?

A.C= F

(H) mac ndi tiép véi tu dién C ro1 mac vao hi€u dién thé

A. 4\2A. B. 4A. ~C.2\2A. . D.2A
Cau 29. Cho doan mach RLC, dién dung C thay doi dugc. Pat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay
-4 -4
chidu u = U~[2c0s100nt V. Thay di C, ta thdy c6 hai gia tri cia C 1a C = C; -10 (F);C=Cy= 10
thi dién ap trén hai ban tu c6 cung gia tri. Xac dinh C = C, dé Uc cuc dai.
-4 -3 -4 -4
A.Cozlo F B.Co:2'10 F C.Cozlo F D.Co:10 F
T 2 Vs 2

Cau 30. Cho mach AN gém dién trd va cudn thuan cam mic ndi tiép vo1 doan mach NB chi chia tu
dién. Bt vao hai dau AB dién ap xoay chiéu uag = 200\/§C08100nt V. Hé s6 cong suét cua toan mach la
cos@1 = 0,6 va hé s0 cong suat cia doan mach AN la cose2 = 0,8. Pi¢n &p hi¢u dung Uan bang

A.Uan =96 V. B. Uan=72 V. C. UAN‘: 90 V. D. Uan = 150 V.
DAP AN CAC BAI TOAN DPIEN XOAY CHIEU HAY VA KHO — PHAN 1
1D 6D 11C 16D 21A 26C
2D 7C 12B 17B 22B 27C
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3C 8C 13D 18B 23C 28B
4C 9A 14A 19D 24D 29A
5C 10D 15C 20A 25B 30D

TRAC NGHIEM CAC BAI TOAN PIEN XOAY CHIEU HAY VA KHO — PHAN 2

CAu 1. Cho doan mach dién AB gom R, L, C mac ndi tiép voi R 13 bién trd. Gitra AB c¢6 mét dién ap u
= Uocos(mt + @) ludn 6n dinh. Cho R thay ddi, khi R = 42,25 Q hodc khi R = 29,16 Q thi cong suét tiéu
thu cua doan mach nhu nhau; khi R = Ro thi cong suét tiéu thu cta doan mach dat gia tri 1on nhét, va
cuong d6 dong dién qua mach i = 2cos(100xt + 7/12) A. Dién 4p u ¢ thé c6 biéu thirc

A.u= 140,4\/§cos(100nt +7n/12) V B. u=70,2c0s(100xt - 57/12) V

C. u = 140,4+/2c0s(100xt - 7n/3) V D. u = 70,21/2c0s(100xt + 7/3) V
Cau 2. Pat hiéu dién thé xoay chiéu co f thay ddi vao hai dau doan mach dién xoay chiéu RLC mic theo
10 .

thr tu d6 cOR=50Q; L = é (H); C= (F) Pé hiéu dién ap hiéu dung 2 dau LC (ULc) dat gia tri

cuc tiéu thi tin s6 dong dién phai bang
A. 60 Hz. B. 50 Hz. C. 55 Hz. D. 40 Hz.
Céu 3. bat dién ap xoay chiduu = U\/Ecos(loom) V véao doan mach RLC. Biét R = 100\/5 Q, tu dién

c¢6 dién dung thay dbi dugc. Khi dién dung tu dién 1an luot 13 C1 = » (UF) va C =132—5 (uF) thi dién ap
7 V1

hiéu dung trén tu c6 cung gia tri. bé dién ap hi¢u dung trén dién tré R dat cuc dai thi gia tri cua C la

Ac_@(uF) B.C:%(UF). C.sz—f(pF). Dc—@(F)
Cau 4. Doan mach dién xoay chiéu gém dién tré thuan R, cudn day co6 dién trd trong r = 20 Q va tu dién
C ghép ndi tiép, trong d6 R va C thay d6i duge. Pat vao hai ddu doan mach dién hiéu dién thé xoay
chiéu c6 phuong trinh u = 200+/2c0s(100xt + 7/2) V. Piéu chinh C t6i gi tri C = C, thi hiéu dién thé
hai ddu R dat cuc dai. Giit nguyén gia tri cia C = Co, dé cong suét trén dién tré R dat cuc dai can diéu
chinh R t61 gid tri

A. R=40Q B. R =100Q2

C. R=20Q D. Khong du dir kién dé xac dinh R
Cau 5. Cho mach dién xoay chiéu AB gom R, L, C méc ndi tiép. Cudn cam thuin c6 do ty cam thay d6i
dugc. Pit vao hai diu doan mach AB mdt dién ap xoay chiéu 6n dinh u = 100\/6C08100nt V. Piéu
chinh d6 ty cam dé dién ap hiéu dung hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai 1a Upmax thi Uc = 200 V. Gia
tri Urmax 12

A. 100 V. B. 150 V. C. 300 V. D. 250 V.
Céau 6: Cuon day co6 dién tro thuan r va d tu cam L mic vao dién ap xoay chiéuu = 250\/50051007& A%
thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua cudn day 1a 5 A va i 1éch pha so véi u goc 60°. Mac ndi tiép cudn
day v6i doan mach X thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua mach 1a 3 A va dién ap hai dau cudn day
vudng pha vé6i dién ap hai dau X. Cong suat tiéu thy trén doan mach X 1a

A. 200 W. B. 300 W. C. 200n2 W. D. 300,/3 W.

Cau 7: bat mét dién ap u = 120\/§COSIOOnt V vao hai dau doan mach ndi tiép gém dién trd R = 20 Q,
cudn day co6 dién tro thuan r = 10 Q va mét tu dién c6 dién dung thay doi, thi théy gia tri cuc tiéu cua
hiéu dién thé hiéu dung hai dau doan mach gom cudn day ndi tiép véi tu dién C 1a

A. 602 V B. 40 V C.40\2V D. 60 V
Cau 8: Cho doan mach xoay chiéu mic ndi tiép theo thur tu g6m R, cudn cam va tu C thay doi duoc.
Biét R = 40 Q, cudn day c6 dién trd thudn r = 10 Q va Z, = 50 Q. Dt vao 2 ddu doan mach dién ap
xoay chiéu u = 80\/500810071:'[ V. biéu chinh Cta thiy C = Co thi dién ap hiu dung hai dau doan mach
g6m cudn cam va tu dién 1a U c6 gia tri cuc tiéu. Gia tri cyc tiéu cia U 1a

A.80 V. B.32V. C.16 V. D. 40 V.
Céau 9: Cho doan mach dién xoay chiéu AB méc ni tiép gém dién tré R = 35 Q), cudn day c6 r =40 Q
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valL = % (H), tu dién co6 C thay ddi. Hiéu dién thé hai ddu doan mach uas = 150c0s100xt V. Dit vao 2

dau MB (gitra MB c6 cudn day va tu C) mot von ké. Thay doi gia tri ctia C thi von ké chi gia tri cyc tiéu
thi gia tri cia C 1a
410" 3.10™ 3.10 10~

F B.C= F C.C= F D.C=
3z 27 s A

Céu 10: Cho mach dién xoay chiéu AB gém hai doan AM va MB méc ndi tiép, doan AM ngm bién tré

A.C= F

R va tu dién c6 dién dung C = T (uF), doan MB chi ¢6 cuon cam thuan c6 d6 ty cam L thay ddi duoc.

Pit vao hai diu doan mach AB mét dién ap xoay chiéu n dinh u = U~[2c0s100xt V. Khi thay déi do tu
cam ta théy dién ap hiéu dung gitra hai dau doan mach AM luén khong ddi v&i moi gia tri cua bién trd
R. B0 tu cam co6 gia tri béng

A. 3/m (H). B. 2/n (H). C. 0,5/w (H). D. 1/x (H).
Céu 11: Cho mach dién xoay chiéu AB gém hai doan AN va NB méc ndi tiép, doan AN chi ¢6 cudn

cam thuan L = % (H), doan NB gém R = 100\/§ Q va tu dién c6 dién dung C thay ddi duoc. Pat vao

hai diu doan mach AB mét dién ap xoay chiéu 6n dir‘lh u= U\/§C05120nt V. bé dién ap hi€u dung trén
doan mach NB dat cuc dai thi dién dung cua tu dién bang
10™* 10™* 10~ 10°°

F B.C= F C.C= F D.C=
3,67 18~ 367 1,27

Céu 12: Cho doan mach dién khong phan nhanh AB gém: doan AM ndi tiép vo1 mot cudn day thuan
cam co6 do tu cam L (doan MB). Dat vao hai ddu mach AB mot dién ap xoay chiéu 6n dinh co gia tri
hiéu hiéu dung 1a 100 V thi dién &p hiéu dung gitra hai dau doan mach AM 1a 60 V va dién ap gitra hai
dAu doan MB c¢6 bidu thirc ume = 80n/2c0s(100mt + 7/4) V. Biéu thiic cua dién ap giita hai ddu doan AB
la

A. Uag = 601/2c0S(100xt - 7/2) V B. Uag = 100c0s(100xt - 537/180) V

C. Uas = 100/2c0s(100xt + 87/180) V D. Uag = 100n/2c0s(100mt - 7t/4) V
Cau 13: Cho mach dién xoay chiéu gém 1 cudn day khong thuan cam c6 d6 tu cam L va dién trd R ni
tiép v6i mot ty dién C. Pt vao hai ddu mach dién ap u = 100/2c0s100xt V, khi d6 dién hiéu dung trén
tu c6 gia tri gip 1,2 lan dién ap hiéu dung hai dau cudn day. Néu ndi tat hai dau tu dién thi cuong do
hiéu dung khong d6i va co gia tri 0,5 A. Cam khang cua cudn day c6 gia tri 1a

A. 50 Q. B. 160 Q. C. 100 Q. D. 120 Q.

A.C= F

Cau 14: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, biét R = \% Q. Di¢n ap xoay chiéu gitra hai dau

doan mach ¢6 dang u = U~[2c0s100nt V, mach c6 L bién ddi duge. Khi L = % (H) thi Uic = %@ va

mach c6 tinh dung khang. DPé Uic = 0 thi do tu cam ¢6 gia tri béng
2 3 3 1

A.L—n(H). B'L_Zn(H)' C.L—n(H). D'L_ZnH
Cau 15: Cho doan mach AB mic ndi tiép gém cac phén tr theo thtr tu dién trd R, tu dién C va cudn
day. DPiém M nim gitra R va C, diém N nam gitta C va cudn day. Khi dat vao hai dau mach mot dién ap
¢6 biéu thirc u = 120n/2c0s100mt V thi thiy dién ap gitta hai du doan NB va dién ép giita hai diu doan
AN c6 cung mdt gia tri hiu dung va trong mach dang c6 cong huong dién. Dién &p hi¢u dung gitra hai
dau doan mach AM béng

A. 602 V. B. 3042 V. C. 120V. D. 60 V.
Cau 16: Cho mach xoay chiéu RLC nébi tiép, gitta AM 1a R, gitta MN 1a C, giita NB 1a cudn day khong
thuan cam. Pién tré R = 80 Q, uag = 240\/§C08mt V. Cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach la \/§
A. Biét dién 4p hai ¢ddu MB nhanh pha hon dién 4p hai dau AB 30°. Pién 4p hai dau AB va AN vudng
pha. Tinh gia tri ciia cam khang.
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A. 803 Q. B. 120n/3 Q. C.60\3Q. D. 20/3 Q. 7
Céau 17: Cho doan mach xoay chi€u khoéng phén nhanh gom cudn thuan cam c6 d6 ty cam L khong doi,
dién tr¢ thuan R khong doi va tu dién c6 dién dung C thay doi dugc. Pién ap hai dau mach 1a u = 100

-4 -4
\[2c0s100xt V. Khi C = C; = 10 Fhay C =Cz :12
T

(F) thi mach tiéu thy cing mdt cong suat, nhung

\ A 1n AL 1A A 2T Y RTRER
cuong do dong dién tirc thoi I€ch pha nhau mét géc —-. Pién trd thuan R co gia tri bang

3
100
A. 100n/3 Q. B. 100 Q. C. e

Céau 18: Mach dién X (gom 3 phan tu: Ry, Ly, G mic noi tlep) c6 tan sb goc khi cong huong la o1 va
mach dién Y (gom 3 phan t: Rz, L2, C2 mic ndi tiép) co tan sO goc khi cong huong 13 w2. Biét 1 # o2
va L1 = 2L2. Méc nbi tiép 2 mach X va Y v6i nhau thi tan sé goc khi cong hudng ciia mach nay 1a

_ |20 + oy B pe & +20; N D. oo 20O,
3 3 Lt 3

Cau 19: Mot dng day co dién tré thuan R, cam khang Z, mic ndi tiép voi mot tu dién cé dung khang Zc
va mac vao mach dién xoay chicu. Bi€t hi¢u di¢n thé hai dau cudn day, hai dau tu va hai dau doan mach

Q. D. 1002 Q.

tile 1:2: \/é H¢ thtrc lién hé nao sau day phu hgp vdi mach dién cé tinh chit nhu trén?

A. R? :ZL(ZC - ZL). B. RZ :ZL(ZL - Zc)., ) C.R%2=Z,Z¢ D. Z|_‘ =Zc. .
Céau 20: Mot doan mach AN gom tu dién C noi tiép voi dién trd, doan mach NB gom cudn thuan cam.
Pit vao hai ddu doan mach mot dién ap xoay chiéu thi thdy dién 4p Uag = /3Uan; Une= 2Uan. Khi d6
ta co h¢ thuc ding la

A.ZLZc=Z% R B. R?=Z(Z.- Zc) C.R?=27,Z¢ D. R? = Zc(ZL+ Zc)
CAu 21: Cho mach dién xoay chiéu RLC, (cudn day thuan cam). Tai thoi diém t, dién ap hai dau mach
va dién ap hai ddu cudn cam thuan cé gia tri 1an luot 1a ﬂ, U—ZOL So voi dién ap hai diu mach thi
cuong do dong dién N

A. sém pha hon goc n/3. B. tr¢ pha hon goc /3.

C. soém pha hon gbc /6. D. tré pha hon g(’)c /6.

Cau 22 bit dién ap u = U\/Ecos(o)t)V vao hai dau doan mach AB gdm hai doan mach AN va NB mic
nbi tiép. Poan AN gdom bién trd' R méc ndi tiép v6i cudn cam thuan co d6 tw cam L, doan NB chi ¢6 tu

dién véi dién dung C. Bt o1 = ; bé dién ap hiéu dung gitra hai dau doan mach AN khong phu

2+/LC
thudc vao R thi tdn s6 goc o bang
@ @
A B. — C.2m; D. o2 .
J2 22 V2
Cau 23: Mot doan mach xoay chiéu RLC khong phan nhanh c6 cudn day thudn cam L = ﬁ (H), tu
v A PPN e CA A L qn CA A Y . 2 _ _ 4.1074
dién c6 dién dung bién thién dugc, tan s6 dong dién f= 50 Hz. Ban dau, di€u chinh dé C = C= F.
Vs
(F). Tang dan dién dung cia tu dién tir gia tri C1 thi cwong d6 hiéu dung cta dong dién s&
A. tang. B. tdng sau do giam. C. gidm. D. giam sau do tang.
Cau 24: Cho mach dién RLC ¢6 C thay ddi duoc. Pién ap dat vao hai dAu doan mach c6 dang u = U\/E
-4 -4
cosot V. Khi C = Cs= 10 F thi cudng d6 dong dién i tré pha m/4 so véiu. Khi C = C, = 105 F thi dién
T S
ap hai dau tu dién dat gia tri cyc dai. Tinh tan sb g6c o. Biét L =2/n (H).
A. 200m rad/s. ~ B. 50m rad/s ~ C. 10mrad/s D. 1007 rad/s ,
Céau 25: bat hiéu dién thé xoay chiu co f thay doi vao hai dau doan mach dién xoay chiéu RLC mac

104

theo thir twy d6 cO R =50Q ; L = é (H); C= (F) Pé hiéu dién thé hiéu dung 2 dau LC (Uic) dat
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gia tri cyc ticu thi tan s6 dong dién phai bang
A. 60 Hz. B. 50 Hz. C. 55 Hz. D. 40 Hz.

Cau 26: Cho doan mach RLC, dit vao doan mach dién ap xoay chiéu u = U\/ECOSlOOTI:'[ V. Khi dién ap
c6 gia tri hiéu dung 100 V, thi cuong d6 dong dién trong mach tré pha hon dién ap goc n/3 va cong suit
toa nhiét cua doan mach 1a 50 W. Khi dién ap hiéu dung 100\/§ V, dé cuong do dong dién hi€¢u dung
khong dbi thi can ghép véi doan mach trén dién trd Ro ¢6 gid tri 1a

A. 50 Q va ghép ndi tiép. B. 100 Q va ghép ndi tiép.

C. 200 € va ghép song song. D. 73,2 Q va ghép song song.
Cau 27: Cho doan mach RLC nbi tiép cO gia tri cac phf?ln tr ¢d dinh. it vao hai dau doan nay mdt hi¢u
dién thé xoay chiéu c6 tan sb thay doi. Khi tan sb goc ctia dong dién bang wo thi cam khang va dung
khang c6 gia tri Zi = 20 Q va Zc = 80Q. Pé trong mach xay ra cong hudng, phai thay doi tan sb goc cua
dong dién dén gia tri bang

A. 4. B. 2mo. C. 0,5m0. D. 0,25a.
CAu 28: Pit dién ap xoay nhiéu c6 gia trji hiéu dung 100 V va tan s6 khong d6i vao hai dau A va B cua
doan mach mic ndi tiép theo thur tu gém bién trd R, cudn cam thuan cé dd tu cam L va tu dién co dién
dung C thay d6i. Goi N 1a diém ndi gitta cudn cam thuan va tu dién. Céc gia tri R, L, C hitu han va khéc
khéng. Véi C = C; thi dién ap hiéu dung giita hai dau bién trd' R c6 gia tri khong ddi va khac khong khi
thay d6i gia tri R cta bién trd. Vi C = Cy/2 thi dién ap hiéu dung giita A va N bang

A. 200\2 V. B. 200 V. C. 100 V. D. 1002 V.

Cau 29: Cho mach dién ndi tiép g@)m dién tro thuan R, 6ng day thuan cam c6 do tu cam L va tu dién ¢6
dién dung C thay dbi dwgc. Mach duoc dat dudi dién ap xoay chidu u= U[2cosot V thi cam khang dng
day 1a Z_ = 2R. Khi thay ddi C dén gia tri Co thi cong suat tiéu thy trén mach dat cuc dai 1 Pmax = 100
W. Khi thay d6i C dén gid tri bang 2Co thi cong sut tiéu thy trén mach 1a

A.25W. B. 80 W. C. 60 W. D. 50 W.

Cau 30: Mot doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mic néi tiép. Poan mach AM gém dién
trd thuan R1 méc ndi tiép véi tu dién c6 dién dung C, doan mach MB gdm dién tré thudn R, mic nbi tiép
v6i cudn cam thudn co d6 tw cam L. Dit dién 4 ap xoay chiéu c6 tan s6 va gia tri hi€u dung khong do6i Vao
hai dau doan mach AB. Khi d6 doan mach AB tiéu thu cong sut bang 100 W va c6 h¢ s6 cong suét
b%lng 1. Néu ndi tat hai dau tu dién thi dién ap hai dau doan mach AM va MB c6 cung gia tri hi¢u dung
nhung I¢ch pha nhau n/3, cong suét tiéu thu trén doan mach AB trong trudong hop nay béing

A. 75W. B. 160 W. C. 90 W. D. 180 W.
1D 6D 11A 16B 21C 26B
2A 7B 12C 17C 22D 27B
3B 8C 13D 18A 23C 28C
4C 9A 14B 19A 24D 29D
5C 10C 15D 20A 25A 30A

MAY BIEN AP — SU TRUYEN TAI PIEN NANG

I. MAY BIEN AP
1) Khai niém o . R
- La nhiing thi€t bi c6 kha nang bién doi dién ap (xoay chiéu) va khong lam thay doi tan so cta no.

I

2) CAu tao va nguyén tic hoat dong

a) Cdu tao

- GOm c6 hai cudn day : cudn so cap co6 N1 vong va cudn thir cap co6 N2 vong.
L5i bién ap gdm nhiéu 1a sit mong ghép cach dién véi nhau dé tranh dong Fu- U,

cd va tang cuong tu thong qua mach. ]i
- S6 vong day ¢ hai cudn phai khac nhau, tuy thuc nhiém vu ciia may ma Uz iig
c6 thé Ny > N2 hodc nguoc lai. (Hinh 1)
- Cudn so cap ndi v6i mach dién xoay chidu con cudn thir cip ndi voi tai
ti€u thu dién.
- Trong thuc thé thi may bién ap c6 dang nhu hinh 1, con trong viéc biéu dién so do
may bién ap thi c6 dang nhu hinh 2
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b) Nguyén tic hoat dong

- Pat dién 4p xoay chiéu tan sb f & hai dau cudn so cip. N6 gay ra su bién thién tir thong trong hai cudn.
Goi tir thong nay la: @ = ®ocos(mt) Wh.

- TUr thong qua cudn so cip va thir cp 1an lugt 13 d1 = Ni®ocos(mt) va @, = NaDocos(wmt)

A a A A [N A LN A 5 ’ J < A ’ dq) .
- Trong cudn thtr cap xuat hién suat dién dong cam tng e» c6 biéu thuc e, = - - Noo®osin ot

Tir d6 ta thiy nguyén tac hoat dong cia may bién ap dwa vao hién twong cam tmg dién ti.

3) Khio sat may bién ap

Goi N1, N2 13 s6 vong ctia cudn so cip va thir cap.

Goi Uy, Uz 12 hiéu dién thé 2 dau cudn so cap va thir cap.

Goi I, I2 1a cuong do hi€u dung ctia dong dién 2 dau cudn so cap va thu cap.

Trong khoang thoi gian At vo cung nho tir thong bién thién gay ra trong moi vong day cua cd hai cudn
L, aia an N AD

suat dién dong bang eo = - AL

Suét dién dong trén mot cudn so cép la: e1 = Nieo

Suat di¢n dong trén cudn thir cap: e2 = N2€o

s A 2 g A A LA 1% , A s Ao A , € N
Suy ra, ti s0 dién ap 2 dau cudn thir cap bang ti so vong day cua 2 cudn tuong tng —= = N—2
el 1

9 A A R N e . A y A N ./ . A E N
Ti s0 eo/e; khong doi theo thoi gian nén ta cé thé thay bang gia tri hiéu dung ta duoc Ez =—2(1)
1
Dién tré thuan cua cudn so cp rat nho nén Us = Ex, khi mach tht cdp hé nén Uz = Ez, (2)

Tir (1) va (2) ta duge ~2 =Yz ()
N, U

* Néu N, > Ny Up > Us : goi 1a may tiing ap.
* Néu N2 < N1 Uz < Us : goi 1a may ha ap.
Vi hao phi & mdy bién 4p rat nho, coi nhu cong sut & 2 dau cudn thi cip va so cip nhu nhau.
= P1 =Py < Uil = Uals (**)

Tur (*) va (**) ta co U N 1,

U, N, I

Két lugn: Diing mdy bién dp tang dién dp bao nhiéu lan thi cwong dp dong dién giam bdy nhiéu lan
va ngugc lai.
Chu v: Céng thurc (*) luon dwoc ap dung cho may bién dp, con cong thirc (**) chi dwoc dp dung khi
hao phi khong dang ké hodc hai dau cudn thir cdp dé he.
Vidu 1: (Trich Dé thi Tuyen sinh Pai hoc 2010)
Pit vao hai diu cudn so cip ciia mdt may bién ap li twong (b6 qua hao phi) mot dién ap xoay
chiéu cé gia tri hiéu dung khong doi thi dién ap hiéu dung giira hai diu cudn thir cap dé ho 1a 100
V. O cudn thir cip, néu giam bét n vong day thi dién ap hiéu dung giira hai dau dé hé ciia n6 1a U,
néu ting thém n vong diy thi dién ap d6 1a 2U. Néu ting thém 3n vong diy & cudn thir cap thi
dién 4p hiéu dung giira hai diu dé hé ciia cudn nay bang

A. 100 V. B. 200 V. C.220 V. D. 110 V.

Hudng dan gidi:
~Goi Uy, Ny 1a dién ap va s6 vong ddy trén cudn so cAp cuia may bién 4p, theo bai thi Ui, N1 khéng

doi.

Goi Uz, N2 12 dién ap va s6 vong day trén cudn thir cap.

Do may bién ap 1y twong nén ta c6 hé thirc Yy :% —->U, :%Ul, ban dau U, :%Ul =100V

2 2 1 1
Khi gidm n vong day cho cudn thir cap va tang n vong day thi ta c6 di¢n &p trén hai dau cudn thir cap
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U2_Ni\l—n - N
1An luot 14 L > Nf”:% > N2=3n
U, = 2+nUl=2U ,+N
Nl
Khi tang thém 3n vong day thi ta co U, = N2N+3”ul - NZJ N2y, =2%u1 = 200V
1 1 1

Viy sau khi ting thém 3n vong cho cudn thr cap thi dién ap hai dau cudn tht cap 1a 200 V.
Vi du 2: (Trich Dé thi Tuyén sinh Pai hoc 2011)
Mot hoc sinh quin mdt may bién ap véi du dinh s6 vong diy ciia cudn so cip gap hai lan s6 vong
day ciia cudn thir cap. Do so suat nén cudn thir cap bi thiéu mot sé vong day. Mudn xac dinh so
vong day thiéu dé quan tiép thém vao cudn thir cap cho di, hoc sinh nay diit vao hai diu cudn so
cAp mét dién ap xoay chilu cé gia tri hiéu dung khong doi, réi dung von két xac dinh ti so dién ap
& cudn thir cAp dé hé va cudn so cap. Lic diu ti s dién ap bing 0,43. Sau khi quin thém vao
cudn thir cip 24 vong day thi ti sé dién ap bang 0,45. Bé6 qua moi hao phi trong may bién ap. Pé
dwgc may bién ap ding nhw duw dinh, hoc sinh nay phai tiép tuc quéin thém vao cudn thir cip

A. 40 vong day. B. 84 vong day. C. 100 vong day. D. 60 vong day.

Huéng dan gidi:

N,
Vi du 3: Mot may bién ap c6 ti s vong diy N_ =5, hiéu suit 96% nhin mét cong suit 10 kW &

2
cudn so cap va hiéu thé ¢ hai diu so cip 1a 1 kV, hé so cong suit ciia mach thi cap 1a 0,8. Tinh gia
tri cwong do dong dién chay trong cudn thir cap.
Hudng dan gidi:
Goi P 12 cong suit ctia cudn so cip, P2 1a cong sudt & cudn thir cip cua may bién ap.

Theo bai ta co R 0,96 = P, = 0,96P: = 9600 W

1
Do v&i may bién ap ta ludn co N _Y, =5=2> U= Y - 200V
N, U, 5
Tu d6 P2 = Uzlzcosp = 12 = K _ 9600 =60A

U,cosp 200.0,8

Vay cuong do dong dién chay trong cudn thir cap cua may bién ap 12 60 A.

Vi du 4: Cudn so cap ciia may bién ap dwoc mic qua mot ampe ke vao dién ap xoay chleu co gia
tri hiéu dung 200 V thi ampe ké chi 0,03535 A. Biét cun thir cap mac vao mach dién gom mot
nam cham dlen c6 dién tré hoat dong r = 1 Q va dién tré' R = 9 Q. Ti s6 vong diy cudn so cap va
cudn thir cip bang 20. Tinh @) 1éch pha giira cwong dd dong dién va dién ap & cudn thir cap, bé
qua hao phi trong may bién ap.

D/s : i chAm pha hon u goc n/4.

Hudng dan gidi:

II. TRUYEN TAI PIEN NANG
Trang - 135 -


https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

Dién nang san xuat dugc truyén tai dén noi tiéu thy trén duong day dan dai hang trim km.

Cong suat can truyén tai dién nang P = Ulcosg , (1)

Trong d6 P la cong sut can truyen di, U 1a dién ap tai noi truyén di, I 1a cudng d6 dong dién trén day
dan truyén tai, cose 1a hé s cong suat.

2 2
Dit AP = IR 1a cong suat hao phi, tir (1) suy ra | = _P_ > AP =I°R= ( P j R= P—ZR
Ucose U cosep (U cosgp)
v6i R 1a dién tré duong day.
2
Vay cong sut toa nhiét trén dudng day khi truyén tai dién ning di xa 1a AP = (UP—)z R
CoSQ
Dé khi dén noi sir dung thi muc tiéu 1 1am sao dé giam tai cong suat téoa nhiét P dé phan 16n dién ning
duogc str dung hitru ich. Co6 hai phuong én giam P:
Phuong an 1 : Giam R.

DoR = p% nén dé giam R thi can phai ting tiét dién S cta ddy dan. Phuong 4n nay khong kha thi do

ton kém kinh té.
Phuwong an 2 : Tang U.

Bing cach sir dung may bién ap, ting dién ap U trudc khi truyen tai di thi cong suét toa nhiét trén
duong day s€ dugc han ché. Phuong an nay kha thi hon vi khong ton kém, va thuong duoc st dung
trong thuc té.

Chuy:

* Cong thirc tinh dién tro cia ddy dan R = p%. L. Trong dé p (Qum) la dién tré sudt cua ddy dan, € la

chiéu dai day, S la tiét dién ciia day dan.
* Cong suat toa nhiét ciing chinh la cong suat hao phi trén duwong day, phan cong suat hitu ich sw dung

2
diwge i Poin=P-AP=P-— R
(U cosp)
. \ P.. —
Tw do hiéu suat cua qua trinh truyén tai dién nang la H = coen _ P—AP —1—A—P

P P P
* Sor do truyén tai dién nang tir A dén B : Tai A sur dung mdy tang ap dé tang dién ap can truyén di. Bén
B sir dung mdy ha dp dé lam giam dién dp xudng phit hop véi noi can sir dung (thuong la 220 V). khi do
do giam dién ap la U = IR = Uaa — Ui, voi Uza la dién dp hiéu dung ¢ cudn thir cap cua mdy tang dp
tai A, con Ui la dién ap o dau vdo cuén so cdp cia mady bién dp tai B.
* Qudng duwong truyén tdai dién nang di xa so voi nguon mot khodng la d thi chiéu dai day la ¢ = 2d
Vi du 1: Pién ning & mgt tram phat dién dugc truyen di dwdi dién ap 2 kV, hi¢u suat trong qua
trinh truyén tai 1a H = 80%. Mudn hiéu suit trong qua trinh truyén tii ting dén 95% thi ta phai
A. ting dién ap 1én dén 4 kV. B. ting dién ap Ién dén 8 kV.
C. giam dién ap xudng con 1 kV. D. giam dién xudng con 0,5 kV.
Huéng dan gidi
* Khi H = 80% thi cong suat hao phi 1a 20%
* Khi H = 95% thi cong suat hao phi 1a 5%
* Tir d6 ta thay, dé AP giam 4 14n thi can phai ting U hai lan, tic 1a U = 4 kV.
Vi du 2: Ngudi ta can tai 1 cong suat 5 MW tir nha may dién dén mét noi tiéu thu cach nhau 5
km. Hiéu dién thé cudn thir cAp may ting thé 1a U = 100 kV, d9 giam thé trén dwong diy khong
qua 1% U. Pién tré suat cac day tai 12 1,7. 10° Qm. Tiét dién day din phai thoa diéu kién niao?
Huéng dan gidi:

Tacod=5km = £ =10 km= 10000 m.

PG gidm dién thé U = IR < 755U = 1KV = 1000V = R < 200
AP = _P_ 1000 0 ol
MaP=Ul=1=7=0A=R<pm=200 o pg<20= 527G
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-8
Thay sb ta duge S > w ~85.10°m? =8,5mm? > S > 8,5 mm?
Vi du3: Ngudi ta can truyén mot cong suit dién mot pha 10000 kW dwéi mot hicu dién thé hiéu
dung 50 kV di xa. Mach dién c6 hé s6 cong suit cos = 0,8. Mudn cho ty 1¢ niing lwong mat trén
dwong diy khong qua 10% thi dién tré ciia dwong diy phai 6 gia tri nhw thé nao?
Huéng dan gidi:
P2

Cong suét hao phi khi truyén 1a AP =————R
(U cosgp)
2 2
Theo bai ti AP < 10%P & AP <0.1P < -2 P R <01 R 0(U cosp)
cosQ

Thay sé ta dugc R < 16Q

Vi du 4: Mt may phat dién cung cap cho mach ngoai cong suit P1 =2 MW, dién ap hai cuc ciia
may phat 1a U1 = 2000 V. Biét dong dién cung pha véi dién ap. Dong dién dwgc dua vao cufn so
cap cia may bién ap co hiéu suét 97, 5%. Cudn so cap gom 160 vong, cufn thiwr cap c6 1200 vong.
Cudng d¢ dong dién é cudn thiwr cap dwgce din dén noi tiéu thu bang day din cé dién tré' R =10 Q.
Tinh hiéu suét truyén tai dién ning.

D/s: H=89,05 %.

Hudng dan gidi:

Vi du 5: Tir noi san xuét dién ning dén noi tiéu thu 13 hai may bién 4ap. May bién ap A cé hé sb
bién ap Ka = 1/20, may ha ap tai B c6 hé s6 bién doi Ks = 15. Day tai dién giira hai bién ap cé dién
tré' R = 10 Q. Bé qua hao phi trong hai may bién ap, va coi hé s6 cong suit bang 1.

a) Pé dam bao noi tiéu thu, mang dién 120 V, 36 KW hoat dong binh thwong thi noi san xuat
dién ning phai c6 cwong do dong dién vao la bao nhiéu? Tinh hiéu suit truyén tii dién ning khi
do?

b) Gia sir khong c6 hai may bién ap, dwong day tai dién Vﬁn c6 dién tré R = 10 Q. Muén noi
tiéu thu hoat dong binh thwong thi dau duong day phai truyen di mot cong suit bao nhiéu? Dién
ap dau duwong dy 12 bao nhiéu? So véi c6 may bién ap thi cong suit hao phi ting bao nhiéu lan?
Hi¢u suit gidm bao nhiéu 1an?

D/s: a) H=90%

b) Cong suit truyén di 396 KW, hao phi ting 225 lan, hiéu suat giam 23,4 lan.

Huéng dan gidi:

TRAC NGHIEM MAY BIEN AP — SU TRUYEN TAI PIEN NANG
czu 1: Chon cau ding khi n6i vé may bién ap?

A. May bién &p chi cho phep blen doi dién ap xoay Chleu

B. Cé4c cudn day may bién ap déu duoc quan trén I6i Sat

C. Dong dién chay trén cac cudn day so cap va thir Cap khac nhau vé cuong do va tan sd.

D. Suit dién dong, trong cac cudn day cua may bién 4p déu la Suat dién dong cam ung
Cau 2: MGt may bién ap ¢6 cudn thir cAp mac Véi dién trg thuan, cudn So cap ndi voi nguon dién xoay
chiéu. Bién trg cac cuon day va hao phi dién nang & may khong dang ké. Néu tang tri so dién tro mac
v&i cudn thi cap 18n hai lan thi
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A. cuong do hiéu dung ctuia dong dién chay trong cudn thir cap giam hai lan, trong cudn so cap khong
dai.

B. di¢n ap ¢ hali dau cudn so cap va thu cip déu tang 1én hai lan.,

C. suat dién dong cam tng trong cudn day thir cap tang Ién hai lan, trong cudn so cap khong ddi.

D. cdng suét tiéu thu & mach so cap va thir cap déu giam hai lan.
c3u 3: Chon cAu sai. Trong qua trinh tai dién nang di xa, cong suat hao phi

A. ti 1€ vai thoi gian truyén tai.

B. ti 1& v&i chiéu dai duong day tai dién.

C.tilé nghlch Vi binh phucng di¢n ap gitra hai dau day ¢ tram phat dién.

D. ti 1€ véi binh phuong cong sudt truyén di.
Cau 4: Bién phap nao sau day khong gop phan tang hi¢u suit caa may bién ap?

A. Dung day dan c6 di¢n trg suat nho lam day quan bién 4p.

B. Dung 16i Sat co dién tro suat nho.

C. Dung 16i sat gom nhiéu I mong ghép cach dién voi nhau.

D. Dit céc 14 sit song song véi mat phang chira c&c duong strc tur.
Cau 5: Nhan xét nao sau day vé may bién ap 1a khong dang?

A. May blen ap co tac dung bién do6i cuong do dong dién.

B. May bién ap c6 thé giam dién ap.

C. May bién 4 ap c6 thé thay doi tan s6 dong dién xoay chiéu.

D. May bién &p c6 thé tang dién &p.
csu 6: Hién nay ngudi ta thuong dung cach nao sau day dé 1am giam hao phi dién ning trong qué trinh
truyen tai di xa ?

A. Tang tiét dién day dan dung dé truyen tai.

B. Xay dung nha may dién gan noi tiéu thuy.

C. DUing day dan bang vat liéu siéu dan.

D. Tang dién ap trudc khi truyén tai dién nang di xa.
Cau 7: Phuong phap lam giam hao phi dién ning trong may bién ap la

A. dé may bién 4 ap ¢ noi kho thoang.

B. 16i cua may blen ap duoc cau tao bang mot khi thép dic.

C. 16i ciia may bién ap duoc cAu tao bai cac 14 thép mong ghép cach dién véi nhau.

D. Tang do cach dién trong may bién 4 ap.
Cau 8: Mot may bién ap c6 s6 vong cudn so cap va thir cp lan luot la 2200 vong va 120 vong Mac
udn so cap Vi mang dién xoay chiéu 220 V — 50 Hz, khi d6 dién &p hiéu dung giira hai dau cudn thir cap
dé ho la

A.24 V. B. 17 V. C.12V. D.85V.
Cau 9: Mot may bién ap co s6 Vong cudn so cap la 2200 vong. Mic cudn So cap voi mang di¢n xoay
chiéu 220 V — 50 Hz, khi d6 dién ap hi¢u dung giira hai dau cudn tha cap dé ho 1a 6 V. S6 vong cua
cudn th Cap la

A. 85 vong. B. 60 vong C. 42 vong D. 30 vong
Cau 10: Mot may blen ap co s6 vong cudn so cap 1a 3000 vong, cudn thi cip 500 vong, dugc méc Vao
mang dién xoay chiéu tan s6 50 Hz, khi d6 cudong d6 dong dién qua cudn thir cap 1a 12A. Cuong do
dong dién qua cudn so cip la

A. 1,41A ) B. 2A . C. 2,83A . D 720A.
Cau 11: May bién ap ly tusng gom cudn so cap ¢ 960 vong, cudn thir cap ¢6 120 vong noi Véi tai tiéu
thu. Khi dat vao hai dau cudn so cap dién ap hi¢u dung 200 V thi cudng d6 dong dién hi¢u dung qua
cudn th Cap la 2A. Pién ap hiéu dung & hai dau cudn thu cép va cuong do dong dién hiéu dung qua
cuodn so cap lan luot cé gia tri nao sau day?

A.25V ;16 A B.25V ;0,25 A C. 1600 V; 0,25 A. D. 1600 V ; 8A
Cau 12: I\/Iot may ting thé ly tuong co ti s6 vong day gitra cac cudn so cap Ni va ‘thu cap N2 1a 3. Biét
Cuorng do dong dién trong cudn so cap va dién ap hi¢u dung gitra hai dau cudn so cap lan luot 12 11 = 6 A
va U; = 120 V. Cuodng do dong dién hiéu dung trong cudn thtr cip va dién &p hiéu dung giira hai dau
cudn thir cap lan luot Ia

A.2 Ava360 V. B. 18 V va 360 V. C.2Avad0 V. D.18 Ava40 V.
csu 13: Mot may bién &p 1y tuong c6 sé vong day ciia cudn so cap 1a 500 vong, cia cudn thir cap la 50
vong. Pién 4p va cudong do dong dién hiéu dung & mach thir cap 12 100 V va 10A. Pién &p va cuong do
dong dién hiéu dung & mach so cip la

A. 1000 V; 100A. B. 1000 V; 1 A. C.10V; 100 A. D.10V;1A.
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Cau 14: Mot may bién ap Ii tuong c6 cudn so cap gom 2400 vong day, cudn thua cap gom 800 vong day.
Noi hai dau cudn So Cap vé6i dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 210 V. Dién ap hiéu dung gitra hai
dau cudn thir cap khi bién ap hoat dong khong tai 1a

A. 0. B. 105 V. C. 630 V. D. 70 V.
Cau 15; De truyen cong Suit dién P = 40 KW di xa tu noi c6 dién ap U; = 2000 V, nguoi ta dung day
dan bang dong, biét dién ap noi cudi duong day 1a Uz = 1800 V. Pién tro day 1a

A. 50Q B. 40Q2 C. 10Q D. 1Q

Cau 16: Mot may bién ap li tuong co ti s6 gitra s6 vong day trén cudn thu cap va trén cudn so cap bang
0,05. Dién 4p dua vao cudn so cap cd gia tri hicu dung bang 120 V va tan s6 bang 50 Hz. Dién ap giira
hai du cudn thir cap co gia tri hi¢u dung bang
A. 24vaatanSObang 50 Hz. B. 24kVVatanSObang25HZ
C. 6V vatin sb bang25HZ D. 6 V va tan sb bang50 Hz.
Cau 17: Trong may tang thé ly tuong, néu gitr nguyén dién ap so cap nhung tang s6 vong day ¢ hai
cudn thém mét luong bang nhau thi dién ap ¢ cudn thir cap thay doi thé nao? )
A. Tang. B. Giam. C. Khong dbi. D. C6 thé tang hoac
iam.
gCau 18: Chon cAu sai khi ngi vé may bién ap?
A. Hoat dong ctia may bién ap dwa trén hién tugng cam u’ng dién tur.
B. Ti s6 dién ap ¢ hai dau cudn so cap va thur Cap bang ti s6 s6 vong day & hai cuon.
C. Tan sb cua dién ap ¢ cudn day so cap va thu cap bang nhau.
_D. Néu dién &p cudn thr cap ting bao nhiéu lan thi cuong d6 dong dién qua né ciing ting bay nhiéu
lan.
cau 19: Trong viéc truyén tai dién ning di xa, dé giam cong suat hao phi trén duong day Kk lan thi dién
ap dau duong day phai

A. tang Ak lan. B. gidm k lan. C. giam k2 1an. D. tang k Ian.
Cau 20: Khi tang di¢n ap ¢ noi truyén di 1&n 50 lan thi céng suat hao phi trén duong day
A. giam 50 lan B. ting 50 lan C. ting 2500 lan, D. giam 2500 lan

C3u 21: Néu & dau duong day tai ding may bién &p c6 hé sé tang thé bang 9 th| cong suat hao phi trén
duong day tai thay d6i nhu thé nao so vei Ilc khong ding may tang thé 2
A. giam 9 lan. B. tang 9 lan. C. giam 81 lan. D. giam 3 lan.

cau 22: Trong may bién ap ly tuong, khi cuong do dong dién hiéu dung & cudn thir cap tang n lan thi
cuong d6 dong dién hiéu dung & mach so cap thay doi nhu thé nag? .

A. Tang n lan. B. Tang n? lan. C. Giamn lan. D. Giam n? lan.
Cau 23: Dién nang ¢ mot tram phat dién duoc truyen di dudi dién ap 2 kV va cong suat 200 kW. Hiéu
so chi ctia cac cong to dién ¢ tram phét va & noi thu sau méi ngay dém chénh léch nhau thém 480 KWh.
Cong suét dién hao phi trén duong day tai dién 12

A. P =20 kW. B. P =40 kW. C. P =83 kw. D. P =100 kWw.
Cau 24: Dién nang & mot tram phét dién duoc truyén di dudi dién ap 2 kV va cdng suat 200 kW. Hiéu
s6 chi cuia cac cdng to dién ¢ tram phat va ¢ noi thu sau mdi ngay dém chénh Iéch nhau thém 480 kWh.
Hiéu suat ctia qua trinh truyén tai dién 1a

A. H =95%. B. H = 90%. C. H =85%. D. H = 80%.
c3u 25: Nguoi ta mudn truyén di mot cong suat 100 kW tir tram phat dién A véi dién ap hiéu dung 500
V bang day dan c6 dién tro 2 dén noi tiéu thu B. Hiéu suat truyén tai dién bang

A. 80%. B. 30%. C. 20%. D. 50%.
cau 26: Dién nang & mot tram phat dién duoc truyén di dudi dién dp 2 KV, hiéu suit trong qué trinh
truyén tai 1a H = 80%. Mudn hiéu suit trong qué trinh truyén tai tang dén 95% thi ta phai

A. tang dién ap Ién den 4 kV. B. tdng di¢n ap 1én dén 8 kV.

C. giam dién ap xuong con 1 kV. D. giam dién xuong con 0,5 kV.
C3u 27: Mot may bién ap cudn so cap c6 500 vong day, cuon thu cap c6 50 vong day. Dién ap hi¢u
dung & hai dau cuon so cap 1a 100 V. Hiéu suat ciia may bién ap 1a 95%. Mach thtr cap la mot bong den
day toc tiéu thu cong suat 25 W. Cuong do dong dién qua dén ¢ gia tri bang

A. 25A. B. 2,5A C.15A D.3A.
Céu 28:Cudn so cap cua mot may bién &p c6 1023 vong, cudn thir cap co 75 vong. bat vao hai dau cua
cuon so cap mot dién &p xoay chieu gia tri hi¢u dung 3000 V. Ngudi ta ndi hai dau cudn thir cip vao mot
dong co dién c6 cong suat 2,5 kW va hé sé cong suat cose = 0,8 thi cuong do hiéu dung trong mach tht
cap bang bao nhiéu?
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A.11A B. 22A C. 14,2A D. 194 A.
C3u 29: Cudn so Cap ctia mot may bién ap c6 2046 vong, cudn thu cap 6 150 vong Dit vao hai dau
cua cudn so cap mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung 3000 V. Néi hai du cudn thir cap bang mot
dién tré thudn R = 10 Q. Cuong d6 hiéu dung cua dong dién trong mach the cap c6 gié tri 1a

A.21 A B 11A C. 22A 5 D. 14,2 A.
cau 30: Cung mot cong suat dién P duoc tai di trén cung mét day dan. Céng suat hao phi khi dung dién
ap 400 kV so véi khi dung di¢n ap 200 kV la

A. 16n hon 2 lan. B. l6n hon 4 lan. C. nho hon 2 lan. D. nho hon 4 Ian
csu 31: Mot may bién ap co cudn so cap 1000 vong duoc méc VAo mot mang dién xoay chiéu cé dién
ap hiéu dung 220 V. Khi d¢6 dién ap hi¢u dung dat & hai dau cudn thtr cap dé ho la 484°V. B qua moi
hao phi cta may bién ap. S6 vong day cua cudn thir cap la

A.2200vong. B. 1000 vong. C. 2000 vong. D. 2500 vong.
Cau 32: Mot may bién ap ¢d so6 vong day cua cudn so cap la 3000 vong, cudn tha cap la 500 vong, may
bién ap duoc mic vao mang dién xoay chiéu c6 tan sé 50 Hz, khi d6 cudong do dong dién hiéu dung chay
qua cudn thir cap 1a 12 A thi cuong do dong dién hiéu dung chay qua cudn so cap s& 1a

A.20 A ‘ B.72A , C. 72A i D.2A
cau 33: Nguoi ta can truyén mot cong suat dién 200 KW tir nguon dién co dién ap 5000 V trén duong
day c6 dién tro tong cong 20 Q. Bo giam thé trén duong day truyén tai 1a

A.40 V. B. 400 V. C.80 V. D. 800 V.
Cau 34: Mot nha may dién sinh ra mot cong suat 100000 KW va can truyén tai t6i noi tiéu thu. Biét hi¢u
suat truyén tai 1a 90%. Cong suat hao phi trén duong truyén la

A. 10000 kWw. B. 1000 kW. C. 100 kWw. . D. 10 kW. o
Cau 35: Mot duong day co dién tré 4 Q dan mot dong dién xoay chiéu mot pha tir noi san xuat dén noi
tiéu dung dién ap hiéu dung ¢ ngudn dién lic phét ra 1a U = 5000 V, cong suat dién la 500 kW. Hé sb
cdng suat cua mach dién 1a cose = 0,8. C6 bao nhiéu phan trim cdng suat bi mat mét trén duong day do
toa nhiét?

A. 10% B. 12,5% C. 16,4% D. 20%
Ciu 36: Ta can truyen mot Cong Suat dién 1 MW dudi mot dién ap hiéu dung 10 kV di xa bang dudng
day mot pha. Mach ¢6 hé s6 cong suit cosp = 0,8. Mudn cho ti 1& nang lwong mat mat trén dudng day
khong qué 10% thi dién tré ctia dwong day phai c6 gia tri 4

A.R<6,4 Q. B.R<32Q. C. R<6,4 kQ. D.R<3,2kQ.

Cau 37: Nguoi ta can truyen mot cong suat dién mot pha 100 KW dudi mot dlen ap hiéu dung 5 kV di
xa. Mach dién c6 hé sé cdng suit cose = 0,8 Q. Mudn cho ti 1& nang lugng mét trén duong day khong
quéa 10% thi dién tré cua dudng day phai cé gid tri trong Khoang nao?

A.R<16Q. B.16Q<R<18Q. C.10Q<R<12Q. D.R<14Q.
Cau 38: Nguoi ta can truyen tai dién nang tu méy ha thé cé dién ap dau ra 200 V dén mot ho gia dinh
cach 1 km. Céng suat tiéu thu ¢ dau ra cia may bién ap cho h gia dinh d6 la 10 kW va yéu cau d6 giam
dién ap trén day khong qué 20 V. Dién tr suat day dan 1a p = 2,8.10® (Q.m) va tai tiéu thy la dién tro.
Tiét dién day dan phai thoa man diéu kién

A.S>14cm? B.S>2,8cm? C.S<28cm? D.S<1,4cm?
cau 39: Dat vao hai dau cudn so cap cia mot may bién ap i tuong (bo qua hao phi) mot dién ap xoay
chiéu co gla tri hi¢u dung khong d6i thi dién ap hiéu dung gitra hai dau cuon thur cap dé ho 1a 50 V.0
cudn thtr cap, néu giam bot n vong day th dién ap hi¢u dung gitra hai dau dé hg cua nod la U, néu tang
thém n vong day thi dién ap do6 13 2U. Néu tang thém 3n vong day & cudn thi cép thi dién ap hleu dung
giita hai dau dé ho cia cudn nay bang

A. 100V B. 200 V C.220V D. 110V
Cau 40: Mot hoc sinh qUan mot may bién ap voi du dinh s6 vong day clia cudn so cap gap hai lan so
vong day cua cudn thir cap. Do so suét nén cudn thu cap bi thiéu mot s vong day Muon xac dinh 50
vong day thiéu dé quan tlep thém vao cudn thir cap cho du, hoc sinh nay dat vao hai dau cudn So Cap
mot dién ap xoay chiéu c6 gla tri hi¢u dung khong dol roi dung von két xac dinh ti s6 dién ap & cudn
thtr cap dé hd va cudn so cap. Luc dau ti s6 dién ap bang 0,43. Sau khi quan them vao cudn thir cap 24
vong day thi ti s6 dién ap bang 0,45. Bo qua moi hao phi trong may bién ap. Pé duoc may bién ap dlng
nhu dy dinh, hoc sinh nay phai tiép tuc quin thém vao cudn thir cap

A. 40 vong day B. 84 vong day. C. 100 vong day. D. 60 vong day.
Ccau 41: Dit vao hai dau cuon so cap ciia mot may bién ap Ii tuong (bo qua hao phi) mét di¢n ap xoay
chicu co gia tri hi¢u dung 120 V thi dién ap hiéu dung gitta hai dau cudn tha cap dé hé cua nd 13 100 V.
Néu dit vao hai dau cudn so cp mot dién ap hiéu dung 160 V, dé dién ap hiéu dung ¢ hai dau cuén
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thir cap dé ho van la 100 V thi phai giam ¢ cudn thir cap 150 vong va tang ¢ cudn so cap 150 vong. So
vong day & cudn so cap cua bién ap khi chua thay déi 1a

A. 1170 vong. B. 1120 vong. C. 1000 vong. D. 1100 vong.
csu 42:M6t may bién ap cudn so cip c6 100 vong day, cudn thi cap ¢d 200 vong day. Cudn Sy cép la
cudn day c6 cam khang Z. = 1,5 Q va dién tré r = 0,5 Q. Tim dién &p hiéu dung cua cudn tha cap dé ho
khi ta dat vao cudn so cap dién &p xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 119 V.

A. 200 V. B. 210 V. C.120 V. C.220 V.
Cau 43: Dién ap gitra hai cyc cia mot tram phat dién can tang 1én bao nhiéu lan dé gidm cong Suat hao
phi trén duong day tai dién 25 lan, voi diéu kién cong suat dén tai tiéu thy khong d6i? Biét rang khi
chua ting dién ap, do giam dién ap trén duong day tai dién bang 20% dién ap giita hai cuc tram phat
dién. Coi cuong do dong dién trong mach ludn
cung pha vai dién ap.

A. 4,04 lan. B. 5,04 lan. C. 6,04 lan. D. 704|an
Cau 44: Dién nang duoc tai tir noi phat dén noi tiéu thu bang day dan chi c6 dién tro thuan do giam the
trén day bang 15% dign ap hiéu dung noi phat di¢n. Pé giam hao phi trén duong day 100 lin (cong sut
tiéu thu van khong déi, coi dién ap noi tiéu thu ludn cling pha véi dong dién) thi phai nang dién ap hiéu
dung noi phat 1én . . ‘

A. 8,515 lan B. 7,125 lan C. 10 lan D. 10,125 lan

DAP AN TRAC NGHIEM MAY BIEN AP — SU TRUYEN TAI PIEN NANG

1B 6D 11B 16D 21C 26A 31A 36A 41D 46
2D 7C 12A 17B 22A 27B 32D 37A 42B 47
3A 8C 13B 18D 23A 28C 33D 38A 43A 48
4B 9B 14D 19A 24B 29C 34A 39A 44A 49
5C 10B 15C 20D 25C 30D 35B 40D 45 50

BAI GIANG MAY PHAT PIEN XOAY CHIEU
I. MAY PHAT DPIEN XOAY CHIEU MQT PHA
1. Nguyén tic hoat ddng may phat dién xoay chiéu
a) Nguyén tic hoat dpng
Duya trén hién tuong cam tng dién tu: khi tir thong qua mét vong day bién thién diéu hoa, trong vong
day xuét hién mot suat dién dong cam tng xoay chiéu.
Biéu thirc ciia tir thong @ = NBScos(wt) Wb.
Biéu thirc ciia sudt dién dong cam tmg e = — O’ = ®NBSsin(ot)
bit Eo = oNBS = o®g ta dugc, e = Eosin(wt) = Eocos(ot — 1/2) V
b) C6 hai cdch tao ra sudt dién dong xoay chiéu thwong diing trong cdc mdy dién:
- Ttr trudng co dinh, cac vong ddy quay trong tir trudng.
- Tr trudng quay, cac vong day dit cb dinh.
2. May phat dién xoay chiéu mot pha
a) Ciu tao
May phat dién xoay chiéu 1 pha (con goi la may dao dién) gdm 2 phan chinh:
+ Phan cam: La nam cham dung dé tao ra tir trudng. Nam cham ctia phan
cam c6 thé 1a nam cham vinh citu hodc nam cham dién.
+ Phan Wng: La khung diy dan dung dé tao ra dong dién.
Mot trong hai phan cam va phan mg ding yén, phan con lai quay, bo phan
ding yén goi 1a stato, bo phan quay goi la roto.
Ttr thong qua mdi cudn day bién thién tuan hoan véi tan sé f = np trong do: n
(vong/s), p: sd cip cuc.

Néu N(vong/phut) thi tan s6 f = gg

b) Hoat dong . i
Céc may phat dién xoay chiéu mot pha c6 thé hoat dong theo hai cach:
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- Cach thir nhat: phan ung quay, phan cam co dinh.
- Cach thir hai: phan cam quay, phan g c6 dinh.

Cac may hoat dong theo cach thir nhat co stato 1a nam cham dit c6 dinh, roto l1a khung day quay
quanh mot truc trong tir trudng tao boi stato.

Pé dan dong dién ra mach ngoai, nguoi ta ding hai vanh khuyén dat dong truc va cing quay véi
khung day. Mdi vanh khuyén c6 mot thanh quét ti vao. Khi khung day quay, hai vanh khuyén truot trén
hai thanh quét, dong dién truyén tir khung diy qua hai thanh quét ra ngoai. Cac may hoat dong theo cach
thtr hai c6 roto 1a nam cham, thuong 1a nam cham dién dugc nuoi boi dong dién mat chiéu; stato gém
nhiéu cudn day co 15i sit, xép thanh mot vong tron. Cac cudn ddy cua roto ciing c6 161 sat va xép thanh
vong tron, quay quanh truc qua tdm vong tron.

Hinh 1. So' d6 may phat dién xoay chiéu mét pha cé phan itng quay, phan cam co dmh
Vi du 1: Mt may phat dién xoay chiéu 1 pha c6 roto gom 4 cap cuc tu, mudn tin sb dong dién
xoay chiéu phat ra la 50 Hz thi roto phai quay voi Eoc do 1a bao nhiéu?
Hudng dan gidi:
= 12,5(vong/s) =750(vong/phat)

Ap dung cong thiuc f =np=n =

'ol—h
bl%

Vi du 2: Mot may phat dién xoay chiéu 1 pha c6 4 cip cuc roto quay véi toc do 900vong/phit, may
phat dién thir hai c6 6 cip cuc. Héi may phat dién thir hai phai c6é téc dd 1a bao nhiéu thi hai dong
dién do cac may phat ra hoa vao cung m¢t mang dién
Huéng dan gidi:
Dé hai may phat hoa vao dugc ciing mot mang dién thi chiing phai cung tan sb
Khido f,= P NoPo o, = NiPy 9004 _ o660 ang/phat).
60 60 P, 6

Vi du 3: Mot may phat dién xoay chiéu mét pha cé phan cam la réto gom 4 cip cuc (4 cwre nam va
4 cuc bic). Pé suat dién dong do may nay sinh ra c6 tan s6 50 Hz thi roto phai quay voi toc do.

A. 480 vong/phut. B. 75 vong/phut. C. 25 vong/phdat. D. 750 vong/phut.

Vi du 4: (Trich Dé thi PH — 2011)

Mot may phit dién xoay chiéu mot pha c6 phan u'ng gom bon cudn diy giong nhau mic noi
tiép. Suat dién dong xoay chiéu do may phat sinh ra cé tan s6 50 Hz va gia tri hi¢u dung 1002 V.
Tur thong cwe dai qua moi vong day cia phan ung la 5/7r mWb. S6 vong diy trong moi cugn day
ciia phin vng la

A. 71 vong. B. 100 vong. C. 400 vong. D. 200 vong.
Huong dan giai:
Eor = 2nfEo1 = El\/é < Doy = 5, = \/E =NOyy < N = 'f/_ =5 1002 =100 vong.

Vi du 5; Phan cam ciia mjt may phat dlen xoay chiéu gom 2 cap cuc. Van toc quay cua roto la
1500 vong/phut. Phan rng ciia may phat gom 2 _cufn day nhu nhau mic n01 tiép. Tim s6 vong ciia
moi cudn day biét rang tir thong cuc dai qua moi vong day la 5 mWb va suat dién dong hi¢u dung
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may taorala 120 V?

A. 26 B. 54 C.28 D. 29
Vi du 6: (Trich Pé thi PH — 2010)
Mot dong co dién xoay chiéu khi hoat dong binh thwong voéi dién ap hiéu dung 220 V thi sinh ra
cong suit co hoc 1a 170 W. Biét dong co c6 hé so cong suit 0,85 va cong suit toa nhiét trén day
quén dong co 12 17 W. Bé qua cac hao phi khac, cwong dd dong dién cuc dai qua dong co'la

A. 2A. B. 1A. C.2A D. 3A.

Vi dy 7: Mot may phat dién xoay chiéu mdt pha. Phan cam gom 2 ciip cuc quay véi toc do 1500
vong/phut, phan ung gom 4 cudn diy nhw nhau mic ndi tlep Tir thong cuc dal qua mdi vong day
14 5.10° Wb, suét dién dong hiéu dung may tao ra 1a 120 V. S6 vong day ciia mdi cudn la

A. 108. B. 200. C. 27. D. 50.

Vi du 8: Phin cam ciia may phat dién xoay chiéu c6 hai cip cuc. Cac cudn diy ciia phan irng mic
noi tieép va co6 so vong tong cong la 240 vong. Biét suat di€n dong cé gia tri hiéu dung la 220 V, tan
s0 f=50 Hz. Tiur thong cuc dai qua moi vong day va toc do quay cuaa roto co gia tri nao sau day?

A. n =50 vong/giay, @, :Zi.lO"'Wb B. n = 20 vong/giay, ®, = 2 10w
T
. . 3,24 |, . A 12 . 5
C. n = 25 vong/giay, ®,=—10"Wb D. n = 250 vong/giay, ®, =-"—10"Wb
T T

II. MAY PHAT PIEN XOAY CHIEU 3 PHA
1. May phat dién xoay chiéu 3 pha
a) Khai niém:

La may tao ra 3 sudt dién dong xoay chiéu hinh sin cing tan s0, cung
bién d¢ va léch pha nhau 120° timg d6i mot. Biéu thic cua suat dién dong
¢ ba cudn day tuong ung la:

e1 = Eocosmt; e2 = Eocos(mt - 2375)

es = Eqcos(mt - 4?1:) = Eocos(wt + %n)

b) Ciu tao:
Phian cam: 1a nam chim quay xung quanh 1 truc dung dé tao ra tir truong
(hay con goi la R6to).
Phan irng: gdm 3 cudn day dan gidng nhau léch nhau 1200 tirc 13 1/3 vong
tron (hay con goi la Stato).
¢) Nguyén tit hoat dong:

Duya trén hién tugng cam tng dién tir. Khi roto quay tir thong qua cac cudn day bién thién diéu hoa
trong cac cudn day xuat hién suat dién dong xoay chiéu.

Gia st tai thoi diém t = 0 tir thong goi qua cudn 1 cuc dai. Sau thoi gian bang T/3 tir théng qua cudn
2 cuc dai. Sau thoi gian T/3 nita tir thong qua cudn 3 cuc dai. Vay tur thong qua cac cudn day lé€ch nhau
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vé thoi gian 12 T/3 hay ve pha la 120°.
Khi nbi cac dau cia 3 dau cudn day v6i 3 mach ngoai gidng nhau thi
3 dong dién trong cac mach d6 co cung tan s, bién do nhung ciing 1éch

I B ; s

Z, A <
pha nhau 120°. W
AT L A L9

Biéu thuc cua cac dong dong dién tuong tng la: 5

I1 = locosmt; i2 = locos(wt - 2—:;t); i3 = locos(wt - %n) = locos(wt + 2?7:)

Dong dién trong mdi cudn diy dugc coi nhu dong dién xoay chiéu 1
pha.

May phat ba pha duoc ndi véi ba mach tiéu thu dién nang (hay con goi 14 cac tai tidu thy). Xét cac tai
doi xitng (cung dién tré, dung khang, cam khang).
2. Cac so' dd mic tai 3 pha ddi xing
a) Céich mdc hinh sao:
- Ba diém dau A1, Az, As ctia cac cudn day 1, 2, 3 dugc ndi véi 3 mach ngoai bang 3 day dan khac nhau
goi 1a day pha. Ba diém cudi Bi, Bz, Bz ctia cac cudn diy duge ndi véi nhau bang mot day dan chung rdi
ndi voi mach ngoai goi 1a ddy trung hoa.

n3 '
Lay phé

- Cuong d¢ trc thoi trén day trung hoa i = i1 + I2 + i3. Néu Af 7
cac tai doi xung thi1= 0. :g D3y rrung 762 i
- Goi hiéu dién thé gitra mot ddy pha va mot diy trung hoa “2‘{';',} 2 2N
la hi¢u dién the pha Up. £ O e = [
Goi hi€u dién thé gitra hai day pha la hi¢u dién thé day Uqg oy
vy R J
o U, =+3U,
Ta c6 hé thie sau:
Iy =1,
b) Cach mac hinh tam gidc
Piém cu01 cua cudn day 1 dugc ndi voi diém dau cua cudn day = e ar
‘0 "A
2, diém cubi cua cudn 2 duoc ndi voi diém dau cia cudn 3, diém /‘% A
cuoi cua cudn 3 nod1 vé1 diem dau cua cufn 1. Cac diém nd1 dugec  § 3 ,57 k
A s. \ e M A s oA ~ < 3z "‘,;; - ) j’/ "-4
noi voi mach ngoai bang 3 day pha. Tai tiéu thu cling dugc mac ) Diy oo =1 5;'
theo hinh tam giac.
day pnaJ

U, =U,
Ta co:
I, =31,

Chit y: Khi tinh todn vé mdy phat dién xoay chiéu 3 pha thi chiing ta tinh todn trén tirng pha véi dién
ap la Up.
Vi du 1: Mt may phat dién ba pha cé tin s6 f =50 Hz.
1) Cudn day phin g mic hinh sao. Biét dién ap giira mdi diy pha va diy trung hoa 1a Up = 220
V. Tim dlen ap gitra moi day pha véi nhau.
2) Ta mic m01 tdi vao moi pha cia mang dién: Tal Z1(R, L noi tlep) mic vao pha 1; tdi Z> (R, C
ndi tiép) mic vao pha 2, tai Zs (RLC néi tiép) mic vao pha 3. Cho R =6 Q; L = 2,55.102 H; C =
306 pF. Tinh:
a) Cuong do dong dién trén mdi tai tidu thu.
b) Cong suit tiéu thu ciia mdi tai va cong suit ciia may phat.

Huéng dan gidi:
1) Do hé dugc mic theo so dd hinh sao nén dién ap mdi diy pha v&i nhau Ug thoa man Ug = \/§Up =
220\3 V
2) Tir gia thiét ta tinh dugc cac thong sO trén mdi tai tieu thu: R=6Q, Z. =8 Q, Zc =10 Q.
Tong tr¢ twong tng trén moi tai la:

Z,=JR2+Z2=10Q; Z,=[R*+22=12Q; Z, = |R?+(Z, - Z.)* = 21/10 Q

a) Khi d6 cuong do dong dién trén moi tai (hay trén mdi pha) tiéu thy la:

Trang - 144 -


https://giasudaykem.com.vn/

Gia sw Tai Nang Viét https://giasudaykem.com.vn

U U U
l, =—p=@:22A; l, =—p:@=18,3A; l, == _ 220 =34,7A;
z, 10 z, 12 Z, 2410
b) Cong suat tiéu thy trén mdi tai tiéu thu la:
P1=17.R=2226=2904 W
P,=1,.R=18,3%6=2099 W
Ps=12.R=3472.6=7224 W
Khi do6 cong suit tiéu thu ctia hé chinh la téng cong suét tiéu thu trén mdi tai tiéu thy.
TacOP =Py + P2+ P3=2904 + 2009 + 7224 = 12137 W.
Vi du 2: Mgt dong co khong dong bd ba pha c6 cong suat 2208 W dwgc mic hinh sao vao mang
dién xoay chiéu ba pha c6 hi€u dién thé day 190 V, hé so cong suat cia dong co' bang 0,7. Hi¢u
dién the pha va cong suat tiéu thu cia moi cudn day la
A. Up =110V, P1=7360 W. B. Up=110V, P1 =376 W.
C. Up = 110V, P1 = 3760 W. D.Up =110V, P1=736 W.

Vi du 3: Trong may phat dién xoay chiéu ba pha dang hoat dong, suit dién dong xoay chiéu xuit
hién trong moi cugn day cua stato co gia tri cuc dai la Eo. Khi suit dién dong tirc thoi trong mot
cn()n day bang 0 thi suat dién dong tirc thoi trong mdi cuén diy con lai c6 dd l6n bang nhau va
bang

a B3 B. 2o c e p. Eo/2
2 3 2 2

Vi du 4: Mot dong co dién xoay chiéu c6 dién tré day cudn la 16 Q. Khi mic vao mach dién cé
dién 4p hiéu dung 220 V thi san ra cong suit co hoc 1a 160 W. Biét dong co’ c6 hé s6 cong suit 0,8.
Bé qua cac hao phi khac. Hiéu suit ciia dong co 1a
A. 80%. B. 85%. C. 91%. D. 98%.

Vi du 5: Néi hai cyc ctia may phat dién xoay chiéu mot pha chi c6 R va cudn day thuan cam. Bo qua
dién tro cac ddy ndi. Khi Réto quay véi tée dd n vong/phit thi cudng do dong dién qua may 1a 1 A. Khi
Roto quay véi tbe dd 3n vong/phut thi cudng do 1a \/§A. Khi Réto quay véi tée d6 2n vong/phut thi cam
khang cua mach la bao nhiéu?

A —— B. °= C. 2R3 D. R/3

Vi du 6: Mot may phat dién xoay chiéu mét pha c6 mdt cdp cuc, mach ngoai dugc ndi v6i mot mach
Ae o K A A A 9 , A s 10 oA < © A 9 . , , A
RLC noi ti€p gdm cudn thuan cam c6 do ty cam L = 351 (H), tu dién C va dién tro R. Khi may phat di¢n

quay voi téc d6 750 vong/phut thi dong dién hiéu dung qua mach 1a \/E A; khi may phat dién quay voi
toc do 1500 vong/phut thi trong mach c6 cong huong va dong dién hiéu dung qua mach l1a 4A. Gia tri
cua dién trd thuan R va tu dién C lan luot 1a
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-3 -3
10 ~ (). B.R:3OQ;C—10

A.R=25Q:C= (F).

_ 2.10-3 4, 10-4

(F). D.R=30Q;C= (F).

TRAC NGHIEM MAY PHAT DIEN XOAY CHIEU

Cau 1. Phat biéu nao sau ddy vé dong co khong dong bo ba pha 1a sai?

A. Hai bg phan chinh cta dong co 1a roto va stato.

B. B6 phéan tao ra tir trudng quay la stato.

C. Nguyén tac hoat dong cua dong co l1a dya trén hién tuong dién tur.

D. Co thé ché tao dong co khong dong bd ba pha v6i cong suat 16n.
CAu 2. Mot dong co khong dong bo ba pha hoat dong binh thuong khi hiéu dién thé hiéu dung giita hai
dau mdi cudn day 1a 100 V. Trong khi d6 chi c6 mot mang dién xoay chiéu ba pha do mot may phat ba
pha tao ra, suét dién dong hiéu dung & mdi pha 1a 173 V. bé dong co hoat dong binh thudng thi ta phai
mic theo cach ndo sau day?

A. Ba cudn day cuia may phat theo hinh tam giac, ba cudn day ctia dong co theo hinh sao.

B. Ba cudn day cua may phat theo hinh tam giac, ba cudn day cua dong co theo tam giac.

C. Ba cudn day cua may phat theo hinh sao, ba cu¢n day ctia dong co theo hinh sao.

D. Ba cudn day ctia may phat theo hinh sao, ba cudn day cua dong co theo hinh tam giéc.
Céu 3. Mot dong co khong dong bo ba pha hoat dong binh thudng khi dién 4p hiéu dung giita hai dau
mdi cudn day la 220 V. Trong khi d6 chi c6 mdt mang dién xoay chiéu ba pha do mot may phat ba pha
tao ra, suat dién dong hiéu dung & mdi pha la 127 V. Bé dong co hoat dong binh thudng thi ta phai méc
theo cach nao sau day?

A. Ba cudn day cua may phat theo hinh tam giac, ba cudn day ctia dong co theo hinh sao.

B. Ba cudn day ctia may phat theo hinh tam giac, ba cu¢n day cua dong co theo tam giac.

C. Ba cufn day cuia may phat theo hinh sao, ba cu¢n day cuia dong co theo hinh sao.

D. Ba cudn day cua may phat theo hinh sao, ba cuén day cua dong co theo hinh tam giac.
Cau 4. Nguoi ta ¢ thé tao ra tir truong quay bang cach cho

A. nam chiam vinh ctru hinh chit U quay déu quanh truc d6i xtng ctia né.

B. dong dién xoay chiéu chay qua nam cham dién.

C. dong dién xoay chiéu mot pha chay qua ba cudn day cua stato ctia dong co khong dong bo ba pha.

D. dong dién mot chiéu chay qua nam cham di¢n.
Cau 5. Phat biéu nao sau ddy la khdng dung?
Cam tUng tir do ca ba cudn ddy gy ra tai tdm stato ctia dong co khong dong bo ba pha, khi c6 dong dién
xoay chiéu ba pha di vao dong co co

A. d6 16n khong doi. B. phuong khong doi.

C. hudng quay déu. D. tan s quay bang tan sd dong dién.
Cau 6. Goi Bo 12 cam g tir cuc dai ciia mot trong ba cudn diy & dong co khong dong bo ba pha khi c6
dong dién vao dong co. Cam ung tur do ca ba cudn day gay ra tai tam stato co gia tri

A.B=0. B. B = Bo. C. B =1,5B.. D. B = 3B..
Cau 7. Nguyén tic hoat dong ctia dong co khong dong bo ba pha dua trén hién tugng

A. cam ung dién tur.

B. tu cam.

C. cam ung dién tur va lyc tur tac dung 1€n dong dién.

D. tu cam va lyc tu tdc dung 1én dong dién.
Cau 8. Thiét bi ndo sau day co tinh thuén nghich?

A. Dong co khong dong bo ba pha. B. Pong co khong ddng bd mot pha.

C. May phat dién xoay chiéu mét pha. D. May phat dién mot chiéu.
Cau 9. Trong cac may phat dién xoay chiéu mot pha
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A. bo gop dién duge noi v6i hai dau cia cudn day stato.

B. phan tao ra suat dién dong cam ung 1a stato.

C. phén tao ra tu truong la roto.

D. suat dién dong cua may ti 18 véi tbe do quay cua réto.
Cau 10. Pbi voi may phat dién xoay chleu

A. bién do cua suat dién dong ti 1€ voi so cap cua nam cham.

B. tan sb cua sut dién dong ti 16 v6i sd vong ddy cua phan tng.

C. dong dién cam ung chi xuét hién & cac cudn day ctia phan tng.

D. co ning cung cip cho may dugc bién d6i hoan toan thanh dién nang.
Céau 11. May phat dién xoay chiéu mot pha va ba pha gidng nhau ¢ diém nao?

A. Déu c6 phan tng quay, phan cam co dinh.

B. Péu c6 bd gbp dién dé dan dién ra mach ngoai.

C. déu c6 nguyén tic hoat dong dua trén hién tuong cam tng dién ti.

D. Trong mdi vong diy ciia roto, suat dién dong cia may déu bién thién tuan hoan hai lan.
Cau 12. Nguyén tic hoat dong ctia may phat dién xoay chiéu mot pha dya vao

A. hién tuong ty cam. B. hi¢n tugng cam Ung di¢n tur.

C. khung day quay trong dién truong. D. khung day chuyén dong trong tir trudng.
Cau 13. Di voi may phat dién xoay chiéu mot pha

A. dong dién cam Ung chi xudt hién & cac cudn day cua phan ung.

B. tan sb ctia suat dién dong ti 1& v4i sd vong day cua phan ung.

C. bién do cua suat dién dong ti 1¢ voi sO cap cyc tir cua phan cam.

D. co ning cung cip cho may dugc bién d6i tuan hoan thanh dién nang.
Cau 14. May phat dién xoay chiéu mét pha c6 p cip cuc, sd vong quay cua roto 1a n (vong/phit) thi tan
s6 dong dién xac dinh 1a:

A.f=np B. f = 60np C. f=np/60 D. f=60n/
Cau 15. Cho may phat dién c6 4 cip cuc, tan s 1a f= 50 Hz, tim s vong quay cua roto ?

A. 25 vong/s. B. 50 vong/s. C. 12,5 vong/s. D. 75 vong/s.
Cau 16. Khi n = 360 vong/phut, may c¢6 10 cip cuc thi tin sé ctia dong dién ma mdy phat ra

A. 60 Hz. B. 30 Hz. C. 90 Hz. D. 120 Hz.
Cau 17. Mot may phat dién c6 hai cap cuc roto quay vai tde do 3000 vong/phut, may phat dién tha hai
c6 6 cap cuc.Hoi may phat di¢én thir haii phai c6 tdc d6 1a bao nhiéu thi hai dong dién do cadc may phat ra
hoa vao cung mot mang dién

A. 150 vong/phat. B. 300 vong/phdt. C. 600 vong/phdt. C. 1000 vong/phut.
Cau 18. Roto ciia may phat dién xoay chiéu 1a mot nam cham ¢ 3 cip cuc, quay véi toe do 1200
vong/phut. Tan sb cua suat dién dong do may taora la

A. f=40 Hz. B. f =50 Hz. C. f =60 Hz. D. f=70 Hz.
Cau 19. Stato ctia mot dong co khong dong bod ba pha gdbm 6 cudn ddy, cho dong dién xoay chiéu ba
pha tan s6 50 Hz vao dong co. Tir trudng tai tAm cua stato quay véi téc dd bang bao nhiéu?

A. 3000 vong/phdt. B. 1500 vong/phut. C. 1000 vong/phut. D. 500 vong/phdat.
Cau 20. Stato ctia mot dong co khong dong bd ba pha gdm 9 cudn day, cho dong dién xoay chiéu ba
pha tan s6 50 Hz vao dong co. Réto 16ng séc cuia dong co c6 thé quay vai toc do nao sau day?

A. 3000 vong/phut. B. 1500 vong/phut. C. 1000 vong/phut. D. 900 vong/phut.
Cau 22. Mot may phét dién xoay chiéu 1 pha co réto gom 4 cidp cuc, muodn tan s dong dién xoay chiéu
ma may phét ra 12 50 Hz thi roto phai quay véi toc do 1a bao nhiéu?

A. 3000 vong/phat B. 1500 vong/phut. C. 750 vong/phut. D. 500 vong/phdt.
CAu 22. Phan ting ciia mot may phat dién xoay chiéu c6 200 vong day giéng nhau. Tir thong qua mot
vong day co gia tri cuc dai 1a 2 mWb va bién thién diéu hoa véi tan s6 50 Hz. Suit dién dong clia may
c6 gia tri hiéu dung l1a bao nhiéu?

A. E =88858 V. B. E = 88,858 V. C. E =12566 V. D. E=125,66 V.
Cau 23. Mot may phat dién ma phﬁn cam gém hai cip cuc tir quay véi toe dd 1500 vong/phit va phan
g goém hai cudn  day méc nbi tlep, c6 suit dién dong hiéu dung 220 V, tir thong cuc dai qua mdi vong
day 1a 5 mWB. Mbi cudn day gom cé bao nhiéu vong?

A. 198 vong. B. 99 vong. C. 140 vong. D. 70 vong.
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Céau 24. Chon cau dung trong cac phat biéu sau day ?

A. Dong dién xoay chiéu mot pha chi c¢6 thé do may phat dién xoay chiéu mot pha tao ra.

B. Suit dién dong cua may phat dién xoay chiéu ti 18 voi so vong day cua phan tng.

C. Dong dién do may phat dién xoay chiéu tao ra ludn c6 tan sb bang sd vong quay cia réto trong 1s.

D. Chi c6 dong xoay chiéu ba pha méi tao ra tir trudng quay.
Cau 25. Mot dong co khong dong bd ba pha mic theo kiéu tam giac vao mach ba pha c6 dién ap pha 1a
220 V. Cong suit dién cua dong co 1a 6 kW, hé sb cong suit cta dong co 1a 0,8. Cuong d6 dong dién
chay qua mdi cudn day cta dong co bang:

A. 11,36 mA. B. 136A C. 11,36 A. D. 11,63 A.
CAu 26. Mot mang dién 3 pha mic hinh sao, dién ap gitra hai day pha 1a 220 V. Dién ap gitta mot day
pha va day trung hoa nhan gia tri nao?

A.381V. B. 127 V. C. 660 V. D. 73 V.
CAu 27. Mot dong co khong dong bd ba pha duoc mac theo hinh sao va mic vao mang dién ba pha hinh
sao v6i dién 4p pha hiéu dung 220 V. Pong co dat cong suat 3 kW va c6 hé s6 cong suit cosq = % 10.
Tinh cudng d6 dong dién hiéu dung qua mdi cudn day cta dong co.

A. 10A B.5A. C. 2,5A D. 2,52 A.
Céu 28. Trong mang dién ba pha mic hinh sao, céac tai tiéu thu giéng nhau. Mot tai tiéu thu co dién tré
12 10 Q, cam khang 1a 20 Q. Cuong d6 hiéu dung cta dong dién qua mdi tai 1a 6A. Cong suit ctua dong
dién 3 pha nhan gia tri la

A. 1080 W. B. 360 W. C. 3504,7 W. D. 1870 W.
CAu 29. Trong mang dién ba pha méc hinh sao, cic tai tiéu thu giéng nhau. Mt tai tiéu thu c6 dién tro
la 10 Q, cam khang 1a 20Q. Cudng d6 hiéu dung cia dong dién qua mdi tai 1a 6A. Dién 4p giita hai day
pha c6 gia tri bao nhiéu?

A.232V. B. 240 V. C.510 V. D. 208 V.
Cau 30. Mot may phat dién xoay chiéu ba pha méc hinh sao c6 dién ap pha 13 120 V. Tai caa cac pha
gidng nhau va mdi tai c¢6 dién trd thuan 24 Q, cam khang 30 Qva dung khang 12 Q(méc ndi tiép). Cong
suét tiéu thy cua dong ba pha la

A. 384 W. B. 238 W. C. 1,152 kWw. D. 2,304 kW.
Cau 31. Phan cam ctia mot may phét dién xoay chiéu ¢ 2 cdp cuc va quay 25 vong/s tao ra & hai dau
mdt dién ap co tri hiéu dung U = 120 V. Tan sé dong dién xoay chiéu la

A. 25 Hz. B. 100 Hz. C. 50 Hz. D. 60 Hz.
Cau 32. Phan cam ctua mdt may phat dién xoay chiéu c6 2 cip cuc va quay 25 vong/s tao ra & hai dau
mot dién ap co tri hiéu dung U = 120 V. Dung ngu@)n dién may méc vao hai dau mot doan mach dién
gém cudn day co6 dién tré hoat dong R = 10 Q, d0 tu cam L = 0,159 H méc ndi tiép voi tu dién co dién
dung C = 159 F. Cong suit tiéu thu ctia mach dién bang

A.144W. B. 144 W. C. 288 W. D. 200 W.
Cau 33. Mot may phat dién xoay chiéu ba pha méc hinh sao ¢ dién ap giita day pha va ddy trung hoa 1a
220 V. Pién 4p giira hai ddy pha bang

A.220V. B. 127 V. C. 220\/5 V. D. 380 V.
Cau 34. Mot may phat dién xoay chleu ba pha méc hinh sao ¢ dién ap gitra day pha va day trung hoa la
220 V. Mic cac tai glong nhau vao mdi pha ciia mang dién, mdi tai gom cudn ddy thuan cam co cam
khang 8 Q va dién tro thudn 6 Q. Cuong d6 dong dién qua cac dy pha bang

A. 2,2A B. 38A C. 22 A. D. 3,8 A.
Cau 24. Mot may phat dién xoay chiéu _ba pha mic hinh sao ¢6 dién ap gitra day pha va day trung hoa la
220 V. Mic cac tai glong nhau vao mdi pha ctia mang dién, mdi tai gom cudn day thuan cam co cam
khang 8 va dién tro thuan 6 Q. Cuong d6 dong dién qua day trung hoa bang

A. 22A B. 38A C. 66A D.0A.
Cau 35. Mot may phat dién xoay chleu ba pha mic hinh sao c6 dién ap gitra day pha va day trung hoa la
220 V. Mic cac tai glong nhau vao mdi pha ciia mang dién, mdi tai gdm cudn day thuan cam c6 cam
khang 8 Q va dién tro thudn 6 Q. Cong suat ciia dong dién ba pha bang

A. 8712 W. B. 8712 kW. C.871,2W. D. 87,12 kKW.
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Céau 36. Mot dong co dién mac vao mang dién xoay chiéu co dién ap hi¢u dung 220 V ti€u thu cong suat
2,64 KW. DPong co ¢ hé sd cong suat 0,8 va dién trg thuan 2 Q. Cudng do dong dién qua dong co bang
A. 15A B. 15 A. C. 10A D.2 A
Céau 37. Mot dong co dién mac vao mang dién xoay chiéu c6 dién ap hi¢u dung 220 V ti€u thu cong sudt
2,64 kW. Bong co co hé sb cong suét 0,8 va dién trd thuan 2 Q. Hiéu suét dong co béng
A. 85%. B. 90%. C. 80%. D. 83%.
Cau 38. Ndi hai cuc cua mot may phat dién xoay chiéu mot pha vao hai dau doan mach AB gém dién
tré thuan R miac ndi tiép véi tu dién co dién dung C. B6 qua dién trd cac cudn ddy ctia may phat. Khi
roto ctia may quay déu véi tbe do n vong/gidy thi cuong do dong dién hiéu dung trong doan mach 1a \/§

A. Khi roto ctia may quay déu véi toc do % vong/gidy thi cuong do dong dién hi€u dung trong doan

mach 1a 1A. Néu roto ctia may quay déu véi téc do n\/é vong/gidy thi dung khang cua tu dién la

A.R B. R\/2. c. X D. R\/3.

2
Cau 39. Néi hai cuc ciia may phat dién xoay chiéu mot pha chi c6 R va cudn day thuan cam. Bo qua
dién tro cac day ndi. Khi Roto quay véi tbe do n vong/phut thi cuong d6 dong dién qua may 1a 1 A. Khi
Roto quay véi toc dd 3n vong/phut thi cudng do 1a \/I_BA. Khi Réto quay véi tbe do 2n vong/phut thi cam
khéng cua mach la bao nhiéu?

R 2R

A. N B. Ne C. 2R\/3. D. Ry/3.
Cau 40. Mot doan mach gém dién tré thudn R = 200 Q mic nbi tiép voi tu dién C. N6i 2 ddu doan mach
v6i 2 cuc cuia mot may phat dién xoay chiéu mot pha, bo qua dién tré cac cudn ddy trong may phat. Khi
roto ciia may quay déu voi toc do 200 vong/phit thi cudng do dong dién hiéu dung trong doan mach 1a
I. Khi roto ciia may quay déu véi toc do 400 vong/phut thi cudng d6 dong dién hiéu dung trong doan
mach la 2\/51. Néu roto cuia may quay déu véi toc dd 800 vong/phit thi dung khang cua doan mach 1a

A. Zc = 800\2 Q. B. Zc= 5012 Q. C. Zc = 200\2 Q. D. Zc= 10012 Q.
Cau 41. Néi 2 cuc ctia 1 may phat dién xoay chiéu 1 pha vao 2 ddu doan mach AB gom 1 dién tré thun
R=30 Q va | tu dién mic ndi tiép. Bé qua dién tr¢é cac cudn day ciia may phat. Khi roto cia may quay
déu vai tbe do n vong/phit thi I hiéu dung trong mach 1a 1 A. Khi roto quay déu véi te do 2n vong/pht
thi cuong d¢ dong dién hi¢u dung la \/6 A. Néu roto quay déu véi téc do 3n vong/phut thi dung khang
cuatula

A. 4[5 Q. B. 24/5 Q. C. 167/5 Q. D. 6/5 Q.
Céau 42. Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 mot cdp cuc, mach ngoai dugc ndi véi mot mach

RLC nbi tiép gém cudn thuan cam c6 d6 tu cam L = % (H) , tu dién C va dién tr¢ R. Khi may phat

dién quay voi tbc do 750 vong/phut thi dong dién hiéu dung qua mach 1a 2A; khi may phat dién quay
voi toc do 1500 vong/phut thi trong mach c6 cong huong va dong dién hiéu dung qua mach la 4A. Gia
tri cia dién tré thuan R va tu dién C lan luot 1a

] -3
AR=250:C= 9" P, B.R=30Q:C=_(F)
257 V4
-3 4
c.R=15Q;c= 21" (). p.R=30Q;C= *10 ().
T T

Cau 43. Néi hai cuc cia mot may phat dién xoay chiéu vao hai diu doan mach RLC. Bo qua dién tro
day noi, coi tur thong cuc dai giri qua cac cudn day cua may phat khong doi. Khi may phat quay voi toc

d6 n (vong/phiit) thi céng suat tiéu thy dién 1a P, hé s6 cong suat 1a % Khi méay phat quay véi toc do 2n

(vong/phut) thi cong suét tiéu thu dién 1a 4P. Khi may phat quay vdi tbe do A/2n (vong/phut) thi cong
suét tiéu thu dién ciia may phat 1a

A. 8P/3. B. 1,414 P. C. 4P. D. 2P.
Cau 44. Mot dong co khong dong bd ba pha méc theo kiéu hinh sao duge ndi vao mach dién ba pha c6
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dién 4ap pha Up= 220 V. Cong suit dién ciia dong co 1a 6,6\/§ kW; hé sb cong suat cua dong co 1a 32E
Cuong d6 dong dién hiéu dung qua mdi cudn day cua dong co béng

A. 20 A. B. 60A. C. 105 A. D.35A.
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